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bastones (incluidos los palos de golf), paraguas, latigos, mangos de herramientas y articulos similares
(por ejemplo, pértigas para tintoreria y mangos de escobas).

Se excluye la madera cepillada, curvada o torneada (en un torno comun o especial) o trabajada de otro modo, que
se clasifica en las partidas correspondientes a los bastones, paraguas, mangos de herramientas, etc., cuando
presenta las caracteristicas de estos articulos.

5) La madera en tablillas, lAminas o cintas, constituida por laminas y hojas cortadas, desenrolladas o a
veces aserradas, en tiras delgadas, flexibles, estrechas y regulares, que se utilizan en cesteria, para
fabricacion de tamices, cajas para queso, para productos farmacéuticos, para fésforos (cerillas), clavos
para el calzado, etc.

Esté igualmente comprendida aqui la viruta de madera, generalmente de haya o de avellano, que se
parece a las cintas o laminas de madera enrolladas y se utiliza para la fabricaciéon de vinagre o para la
clarificacion de liquidos. Se distingue de la viruta de la partida 44.01, porque es de espesor, anchura y
longitud uniformes y se presenta enrollada sobre si misma en pequefios cilindros de dimensiones
regulares.

La madera para monturas de cepillos y esbozos de hormas para el calzado se clasifica en la partida 44.17.

44.05 LANA DE MADERA; HARINA DE MADERA.

La lana de madera, llamada también paja o fibra de madera, consiste en cintas delgadas de madera
rizada, en masa, de anchura y espesor regulares y de gran longitud, lo que las diferencia de la viruta
comprendida en la partida 44.01. Se obtiene a partir de rollizos de madera blanca (adlamos, resinosas, etc.),
por medio de maquinas especiales que funcionan como cepilladoras; se presenta generalmente en balas muy
prensadas.

La lana de madera de esta partida puede presentarse en bruto o preparada (tefiida, engomada, etc.),
acondicionada en torcidas bastas o en napas dispuestas entre dos capas de papel. Se utiliza sobre todo como
embalaje, para relleno o para la fabricacion de tableros aglomerados (por ejemplo, para la fabricacion de
algunos tableros de las partidas 44.10 6 68.08).

La harina de madera es un polvo que procede del molido del aserrin, viruta u otros desperdicios finos de
madera o del cribado de aserrin. Se utiliza principalmente como carga en la industria de los plasticos y se
emplea en la fabricacion de madera artificial o de lindleo. Puede distinguirse del aserrin de madera de la
partida 44.01 por las dimensiones mas reducidas y por la mayor regularidad de las particulas que la
componen.

La harina de corozo, de cascara de nuez de coco y similares, se clasifica en la partida 14.04.

44.06 TRAVIESAS (DURMIENTES) DE MADERA PARA VIAS FERREAS O SIMILARES.

4406.10 — Sin impregnar.

4406.90 — Las demas.

Esta partida comprende las piezas de madera de los tipos utilizados generalmente como soportes para las
vias férreas, sin cepillar, de seccion mas o menos rectangular. Comprende también las traviesas o durmientes
de las bifurcaciones que son mas largas y las traviesas de puentes, mas anchas, mas gruesas y
habitualmente mas largas que las durmientes ordinarias.

Estas traviesas pueden tener las aristas matadas y agujeros o muescas para la sujecion de los carriles.
También pueden estar consolidadas en los extremos con grapas, horquillas, flejes o pernos para impedir que
se agrieten.

Los productos de esta partida pueden estar tratados en la superficie con insecticidas o fungicidas para la
conservacion. La conservacion a largo plazo se consigue frecuentemente con creosota o productos similares.
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Nota Explicativa de Subpartidas.

Subpartidas 4406.10 y 4406.90

En las Subpartidas de la partida 44.06, se entendera por madera impregnada, la madera tratada con
creosota u otros productos para conservarla a largo plazo. No se clasifican en esta categoria las traviesas
tratadas con productos fungicidas o insecticidas para protegerlas contra los mohos y parasitos simplemente
durante el transporte o el almacenado. Estas traviesas deberan clasificarse como sin impregnar.

44.07 MADERA ASERRADA O DESBASTADA LONGITUDINALMENTE, CORTADA O DESENROLLADA,
INCLUSO CEPILLADA, LIJADA O UNIDA POR LOS EXTREMOS, DE ESPESOR SUPERIOR A 6 MM.
4407.10 — De coniferas.

— De maderas tropicales citadas en la Nota de la Subpartida 1 de este Capitulo:

4407.21 — —Mahogany (Swietenia spp.)

4407.22 — —Virola, Imbuia y Balsa.

4407.25 — —Dark Red Meranti, Light Red Meranti y Meranti Bakau.

4407.26 — —White Lauan, White Meranti, White Seraya, Yellow Meranti y Alan.

4407.27 — — Sapelli.

4407.28 — —Iroko.

4407.29 — —Las demas.

—Las demas:

4407.91 — —De encina, roble, alcornoque y demas belloteros (Quercus spp.).

4407.92 — —De haya (Fagus spp.).

4407.93 — —De arce (Acer spp.)

4407.94 — —De cerezo (Prunus spp.).

4407.95 — —De fresno (Fraxinus spp.).

4407.99 — —Las demas.
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Esta partida comprende, salvo algunas excepciones, la madera aserrada o desbastada longitudinalmente, o
bien cortada o desenrollada de espesor superior a 6 mm. Se presenta en forma de vigas, jacenas, tablones,
planchas, tablas, chillas, listones, etc., y productos considerados como equivalentes a la madera aserrada que
se obtienen con cepilladora—fresadora. Esta operacién permite obtener dimensiones muy precisas y un
aspecto de superficie mejor que el que se consigue por aserrado, lo que hace innecesario el cepillado
posterior. Comprende también las hojas que resultan del cortado o desenrollado, asi como las tablillas,
bloques y frisos para revestir suelos, excepto las que estan perfiladas a lo largo de los cantos, de las caras o
de los extremos (partida 44.09).

Esta partida comprende también la madera que no tenga la seccion cuadrada o rectangular, asi como la que
no sea de seccion uniforme.

Puede también estar cepillada (aunque el angulo formado por dos lados adyacentes se haya redondeado
ligeramente durante esta operacion), lijada o unida a tope, por ejemplo, por entalladuras multiples (véase las
Consideraciones Generales del Capitulo).

Se excluyen también de esta partida:

a) La madera escuadrada, por ejemplo mediante un trabajo tosco con la sierra (partida 44.03).

b) La madera en tablillas, laminas, cintas y similares (partida 44.04).

c) La madera aserrada, cortada o desenrollada, incluidas las hojas para chapado y contrachapado, de espesor inferior o

igual a 6 mm (partida 44.08).

d) La madera perfilada a lo largo de uno o varios cantos, caras o extremos, de la partida 44.09.

e) Las tablillas y frisos de madera (partida 44.12).

f) Las obras de carpinteria y las piezas de carpinteria de armar para construcciones (partida 44.18).

44.08 HOJAS PARA CHAPADO (INCLUIDAS LAS OBTENIDAS POR CORTADO DE MADERA
ESTRATIFICADA), PARA CONTRACHAPADO O PARA MADERAS ESTRATIFICADAS SIMILARES
Y DEMAS MADERAS ASERRADAS LONGITUDINALMENTE, CORTADAS O DESENROLLADAS,
INCLUSO CEPILLADAS, LIJADAS, UNIDAS LONGITUDINALMENTE O POR LOS EXTREMOS, DE
ESPESOR INFERIOR O IGUAL A 6 MM.

4408.10 - De coniferas.
—De las maderas tropicales citadas en la Nota de subpartida 1 de este Capitulo:
4408.31 — —Dark Red Meranti, Light Red Meranti y Meranti Bakau.
4408.39 — — Las demas.
4408.90 — Las demas.

Se incluye en esta partida como hojas para chapado, la madera aserrada, cortada o desenrollada de
espesor inferior o igual a 6 mm (sin incluir el soporte, llegado el caso), tanto si se destina a obtener madera
chapada o contrachapada como si se destina a otros usos, tales como la fabricacion de cajas para cigarros,
para instrumentos de musica, etc. Puede estar alisada, tefiida, recubierta, impregnada o reforzada con una
cara de papel o de tejido, o incluso dispuesta en forma de hojas con motivos decorativos imitando la
marqueteria.

La madera utilizada para la fabricacién de contrachapados se obtiene generalmente por desenrollado. Para
esta operacion, el tronco de madera, que se prepara habitualmente por vaporizado o inmersién en agua
caliente, gira alrededor de su eje contra la cuchilla de la maquina de desenrollar de modo que corta
ininterrumpidamente una hoja de una sola operacion.

La operacion de cortado consiste en someter un tronco de madera, que se prepara habitualmente por
vaporizado o inmersion en agua caliente, a la acciéon de una cuchilla animada de un movimiento alternativo,
que saca una hoja en cada pasada. La plataforma que soporta el tronco se levanta o se desplaza después de
cada una de las operaciones. La cuchilla se mueve, bien en direccién horizontal o bien en direccién vertical;
en algunos casos, la cuchilla permanece fija y el tronco se empuja contra la cuchilla. El tronco queda asi
cortado en laminas o en hojas delgadas.

Las hojas para chapado se obtienen también cortando bloques de madera estratificada para suplir a las
obtenidas por el método tradicional.

Las hojas de esta partida pueden estar ensambladas (es decir, pegadas por los bordes para constituir hojas
més anchas destinadas a la fabricacién de contrachapado y de maderas estratificadas similares). Ademas
pueden estar cepilladas, lijadas o unidas a tope, por ejemplo, por entalladuras mdltiples (véase las
Consideraciones generales de este Capitulo). Por otra parte, también se clasifican en esta partida las hojas
para chapado que han sido recubiertas con papel, plastico o madera para reforzarlas o para ocultar defectos
gue puedan presentar (por ejemplo, un agujero debido a un nudo).

Las hojas para chapado utilizadas en ebanisteria se obtienen principalmente por aserrado o troceado y
proceden de especies mas finas.

Esta partida comprende, entre otras, la madera de poca longitud con seccién casi cuadrada y cuyo espesor
es aproximadamente de 3 mm, que se utiliza para la fabricacion de articulos de pirotecnia, cajitas, juguetes,
magquetas, etc.

La madera cortada o desenrollada, presentada en laminas estrechas para cesteria o para la fabricacion de envases
ligeros, se clasifica en la partida 44.04.

44.09 MADERA (INCLUIDAS LAS TABLILLAS Y FRISOS PARA PARQUES, SIN ENSAMBLAR)
PERFILADA LONGITUDINALMENTE (CON LENGUETAS, RANURAS, REBAJES, ACANALADOS,
BISELADOS, CON JUNTAS EN V, MOLDURADOS, REDONDEADOS O SIMILARES) EN UNA O
VARIAS CARAS, CANTOS O EXTREMOS, INCLUSO CEPILLADA, LIJADA O UNIDAS POR LOS
EXTREMOS.

4409.10 — De coniferas.

— Distinta de la de coniferas.
4409.21 — — De bambd.
4409.29 — — Las demas.
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Esta partida comprende la madera y principalmente las planchas que, después de escuadradas o aserradas,
han sido perfiladas en toda la longitud en una o varias caras, cantos o extremos, bien para facilitar el
ensamblado, o bien para obtener las molduras o varillas descritas en el apartado 4 siguiente, incluso
cepilladas, lijadas o unidas a tope, por ejemplo, por entalladuras mudltiples (véase las Consideraciones
generales de este Capitulo). Se considera madera perfilada la que tiene la seccion transversal uniforme en
toda la longitud o anchura y la que tiene un motivo en relieve repetido.

La madera con lenglietas y ranuras es la que tiene los bordes ranurados o con lengietas, es decir, tienen
hendiduras y salientes o lenglietas para que se adapten unas a otras.

La madera acanalada es la madera cuyos cantos o extremos presentan un perfil vaciado cuadrado o
rectangular.

La madera biselada es madera con las aristas eliminadas.

Esta partida comprende igualmente :

1) Las planchas cepilladas con los bordes redondeados.

2) La madera con juntas en V cuyos lados tienen ranuras y lengiietas y estan parcialmente biselados,

incluida la madera ranurada, con lengiietas y dientes en uve en el centro, que esta a veces biselada.

3) Las planchas ranuradas y con lenglietas para techos, etc., que presentan una moldura sencilla en los
bordes o en el centro.

4) La madera moldurada (conocida también con el nombre de molduras o junquillos), es decir, los listones
de madera de diferentes perfiles (obtenidos mecanicamente o a mano) que se utilizan para la fabricacion
de marcos, para el enmarcado de papeles para decorar o para la decoracion de obras de carpinteria o
de ebanisteria.

5) La madera redondeada, tal como la madera hilada que esta constituida generalmente por varillas de
seccion generalmente redonda y de poco didmetro, que se destina principalmente a la fabricaciéon de
fésforos (cerillas), clavos para calzado, de algunas persianas para ventanas, mondadientes o de algunas
rejillas utilizadas en queseria. Estan comprendidos también en esta partida los redondos de madera para
tacos de seccién uniforme, cuyo diametro varia en general de 2 mm a 75 mm vy la longitud de 45 cm a
250 cm, como los que se utilizan principalmente para ensamblar las partes de muebles de madera.

Esta partida comprende ademas las tablillas y frisos constituidos por piezas de madera relativamente

estrechas, siempre que estén perfiladas (por ejemplo, ranuradas y con lengletas). Cuando sélo estan

cepilladas, lijadas o ensambladas a tope, por ejemplo, por entalladuras multiples, se clasifican en la partida

44.07.

Las tablillas y frisos chapados o contrachapados se clasifican en la partida 44.12.

Se excluyen igualmente de esta partida:

a) Los juegos de planchas cepilladas que ensambladas constituiran cajas completas (partida 44.15).

b) La madera con mortajas, espigas, colas de milano, etc., asi como los ensamblados de carpinteria que constituyan
tableros y principalmente los tableros ensamblados para piso, incluso tableros de parqué, formados de bloques de
madera, tablillas, frisos, etc., incluso sobre un soporte formado por una o varias capas de madera (partida 44.18).

c) Los tableros constituidos por listones de madera groseramente aserrada, yuxtapuestos por encolado para facilitar el
transporte o permitir darles forma posteriormente (partida 44.21).

d) La madera moldurada obtenida superponiendo una moldura a una pieza de madera o a otra moldura (partidas 44.18
0 44.21).

e) La madera (excepto la pintada, tefiida o barnizada) con un trabajo de superficie distinto del cepillado o lijado (por
ejemplo, chapada, pulida, bronceada o recubierta con una hoja delgada de metal) (partida 44.21, generalmente).

f)  Los listones de madera reconocibles como partes integrantes de un mueble, tales como los largueros con entalladuras
para baldas de armarios, de librerias, etc. (partida 94.03).

44.10 TABLEROS DE PARTICULAS, TABLEROS LLAMADOS “ORIENTED STRAND BOARD” (OSB) Y
TABLEROS SIMILARES (POR EJEMPLO, “WAFERBOARD”), DE MADERA U OTRAS MATERIAS
LENOSAS, INCLUSO AGLOMERADAS CON RESINAS O DEMAS AGLUTINANTES ORGANICOS.

— De madera:
4410.11 — - Tableros de particulas.
4410.12 — — Tableros llamados “oriented strand board” (OSB).
4410.19 — - Los demas.
4410.90 — Los demaés.

Los tableros de particulas son productos planos que se fabrican en longitudes, anchuras y espesores
diversos, por prensado o por extrusion. Se obtienen generalmente a partir de plaquitas o de particulas de
madera producidas por reduccién mecanica de redondos o residuos de madera. Pueden obtenerse
igualmente a partir de otras materias lefiosas, tales como los fragmentos procedentes del bagazo, del bambu
0 paja de cereales o incluso con desechos de lino o de cafiamo. Los tableros de particulas se aglomeran
normalmente con aglutinantes organicos afiadidos, habitualmente una resina termoendurecible, cuyo peso
generalmente es inferior o igual al 15% del peso del tablero.

Las plaquitas, particulas y otros fragmentos que constituyen los tableros de particulas de esta partida se
observan generalmente a simple vista en el corte. Sin embargo, un examen al microscopio puede ser
necesario en algunos casos para distinguir estas particulas y fragmentos de las fibras lignoceluldsicas que
caracterizan los tableros de fibra de la partida 44.11.

Esta partida comprende también:

1) Los tableros llamados “oriented stand board” constituidos por finas particulas de madera cuya longitud
es al menos el doble de la anchura. Estas particulas, mezcladas con ayuda de aglutinantes
(generalmente impermeables) del tipo isocianato o resina fendlica, se imbrican unas con otras y se
depositan en capa espesa normalmente orientadas longitudinalmente en superficie y perpendicularmente
o de forma aleatoria en el interior del tablero, a fin de mejorar las caracteristicas elastomecanicas de este
tipo de tableros. El conjunto se prensa con calor, lo que permite obtener un tablero de construccion
sélido, homogéneo vy rigido.



- 548 -

2) Los tableros llamados “waferboard”, obtenidos a partir de finas laminillas de madera cuya longitud es
menos del doble de la anchura. Estas laminas, mezcladas con aglutinantes (generalmente
impermeables) del tipo isocianato o resina fendlica, se imbrican unas en otras y se depositan de forma
aleatoria para formar una capa espesa, la totalidad se prensa con calor, con lo que se obtiene un tablero
de construccién soélido y homogéneo con una elevada resistencia a la carga y a la humedad.

Los tableros de particulas de esta partida estan lijados generalmente. Ademés pueden estar impregnados
de algunas sustancias que, aunque no son indispensables para aglomerarlos, le confieren al tablero alguna
propiedad suplementaria (como, por ejemplo, estanqueidad, imputrescibilidad, resistencia a los parasitos,
incombustibilidad, resistencia al fuego, a productos quimicos o a la electricidad) o una mayor densidad. En
este (ltimo caso, las sustancias impregnantes alcanzan grandes proporciones.

Los tableros de particulas extrudidos pueden estar horadados de extremo a extremo con uno 0 varios
orificios.

Se clasifican igualmente en esta partida, los tableros llamados estratificados constituidos por:

1) untablero de particulas y, en una o en las dos caras, un tablero de fibra;

2) varios tableros de particulas, incluso con un tablero de fibra en una o las dos caras;

3) varios tableros de particulas y varios tableros de fibra contraencolados en cualquier orden.

Los productos de esta partida permanecen clasificados aqui aunque estén perfilados como las maderas de
la partida 44.09, curvados, ondulados, perforados, cortados u obtenidos en forma distinta de la cuadrada o
rectangular y aunque se hayan trabajado en la superficie, los cantos o los extremos, revestido o recubierto
(por ejemplo, de tejido, plastico, pintura, papel o metal) o sometido a cualquier otro trabajo, siempre que estos
trabajos no les confieran el caracter de articulos de otras partidas.

Se excluyen de esta partida:

a) Las placas y tiras de plastico con harina de madera como materia de carga (Capitulo 39).

b) Los tableros de particulas y tableros similares (por ejemplo, los llamados “oriented strand board” y “waferboard”),
chapados, estén o no horadados con uno o varios orificios de extremo a extremo (partida 44.12).

c) Los tableros celulares de madera con las dos caras constituidas por un tablero de particulas (partida 44.18).

d) Los tableros constituidos por materias lefiosas aglomeradas con cemento, yeso o escayola u otros aglomerantes
minerales (partida 68.08).

Se excluyen generalmente de esta partida los productos que tengan el caracter de articulos o partes de articulos
comprendidos mas especificamente en otra parte, tanto si se han obtenido directamente por prensado, extrusién o
moldeado como por otros trabajos.

44.11 TABLEROS DE FIBRA DE MADERA U OTRAS MATERIAS LENOSAS, INCLUSO AGLOMERADAS
CON RESINAS O DEMAS AGLUTINANTES ORGANICOS.

—Tableros de fibra de densidad media (MDF):
4411.12 — —De espesor inferior o igual a 5 mm.
4411.13 — —De espesor superior a5 mm pero inferior o igual a 9 mm.
4411.14 — —De espesor superior a 9 mm.
—Los demas:
4411.92 — —De densidad superior a 0.8 g/cm3.
4411.93 — —De densidad superior a 0.5 g/cm3 pero inferior o igual a 0.8 g/cm3.
4411.94 — —De densidad inferior o igual a 0.5 g/cms.

Los tableros de fibra se fabrican frecuentemente con plaquitas de madera desfibradas mecéanicamente o
desintegradas al vapor o con otras materias lignoceluldsicas desfibradas (por ejemplo, el bagazo o el bambu).
Las fibras que constituyen el tablero se reconocen al microscopio. La cohesion de las fibras se debe al
afieltrado y a sus propiedades adhesivas debidas generalmente a la lignina que contienen. Pueden afadirse
cantidades adicionales de resinas o de otros aglutinantes organicos para aglomerar las fibras. Pueden
utilizarse impregnantes u otros productos durante o después de la fabricacion de los tableros para conferirles
alguna propiedad suplementaria, por ejemplo, para hacerlos estancos o imputrescibles, resistentes a los
insectos, incombustibles o resistentes a la propagacion de la llama. Los tableros de fibra pueden presentarse
de un solo espesor 0 con varios espesores contraencolados.

Las clases de tableros de fibra de esta partida pueden distinguirse segin sus métodos de fabricacion. Estan

comprendidos los siguientes:

A.- Los tableros de fibra obtenidos por un proceso en seco

Este grupo incluye, en particular, los tableros de fibra de densidad media (MDF) ("medium density
fibreboard"), que se fabrican mediante un proceso en el que se afiaden resinas termoendurecibles a las fibras
de madera secas, para facilitar su aglomeracion en la prensa. La densidad suele oscilar entre 0.45 g/lcm3y 1
g/cm3. Cuando estan sin trabajar presentan dos caras lisas. Tienen distintas aplicaciones, tales como
mobiliario, decoracion de interiores y construccion.

Los tableros de fibra de densidad media (MDF) con una densidad superior a 0.8 g/cm3, también se
conocen, a veces, en el comercio con el nombre de "tableros de fibra de alta densidad" ("high density
fibreboard" o "HDF").

B.- Los tableros de fibra obtenidos por un proceso de prensado en himedo

Este grupo incluye los siguientes tipos de tableros de fibra:

1) Los tableros duros, que se fabrican mediante un proceso de prensado en himedo, en el que las fibras
de madera en suspension en el agua se comprimen en forma de masa gruesa sobre una malla
metalica a temperatura y presion elevadas. Cuando estan sin trabajar, estos tableros tienen una cara
lisa y otra dspera con un motivo reticular. Sin embargo, a veces también pueden tener las dos caras



2)

3)
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lisas, obtenidas mediante un tratamiento en superficie o un proceso de produccion especial. Por lo
general tienen una densidad superior a 0.8 g/cm3. Estos tableros se utilizan sobre todo para muebles,
en la construccion y en la industria automovilistica, para revestir puertas y el envasado, especialmente
de frutas y verduras.

Los tableros semiduros, que se fabrican generalmente mediante un proceso de prensado en humedo
similar al de los tableros duros, pero a una presion mas baja. Por lo general tienen una densidad
superior a 0.35 g/cm3, pero inferior o igual a 0.8 g/cm3. Su principal aplicacién es para fabricar
mobiliario y paredes interiores o exteriores.

Los tableros blandos o tableros aislantes, que también se fabrican mediante un proceso de
prensado en humedo. Suelen tener una densidad inferior o igual a 0.35 g/cm3. Estos tableros se usan
principalmente para aislamiento térmico o acustico en edificacién. Algunos tipos especiales de tableros
aislantes se utilizan como materiales de revestimiento o cobertura.

Los productos de esta partida permanecen clasificados aqui aunque estén perfilados como las maderas

de la partida 44.09, curvados, ondulados, perforados, cortados u obtenidos en forma distinta de la cuadrada o
rectangular y aunque se hayan trabajado en la superficie, los cantos o los extremos, revestido o recubierto
(por ejemplo, de tejido, plastico, pintura, papel o metal) o sometido a cualquier otro trabajo, siempre que estos
trabajos no les confieran el caracter de articulos de otras partidas.

Se excluyen de esta partida:

a) Los tableros de particulas, incluso estratificados con uno o varios tableros de fibra (partida 44.10).

b) La madera estratificada con un alma constituida por tableros de fibra (partida 44.12).

c) Los tableros celulares de madera en los que las dos caras estén constituidas por un tablero de fibra (partida 44.18).

d) El cartén, como el cartdn mdltiple, el presspan y el cartén paja, que pueden distinguirse generalmente de los tableros

de fibra por su estructura en capas, aparente al exfoliar (Capitulo 48).

e) Los tableros de fibra reconocibles como partes de muebles (Capitulo 94, generalmente).
44,12 MADERA CONTRACHAPADA, MADERA CHAPADA Y MADERA ESTRATIFICADA SIMILAR.

1)

2)

3)

4412.10 — De bambd.
—Las deméas, constituidas exclusivamente por hojas de madera, distintas de las de
bambu, de espesor unitario inferior o igual a 6 mm:
4412.31 — —Que tengan, por lo menos, una hoja externa de las maderas tropicales citadas en la
Nota de Subpartida 1 de este Capitulo.
4412.32 — —Las demas, que tengan, por lo menos, una hoja externa de madera distinta de la de
coniferas.
4412.39 — —Las demas.
—Las demas:
4412.94 — —Blockboard, laminboard y battenboard.
4412.99 — —Las demas.

Esta partida comprende:

La madera contrachapada que esta constituida por hojas de chapado cortadas (por lo menos ftres),
ensambladas generalmente en tableros. Las hojas se encolan y se prensan unas contra otras de tal
modo que la fibra de la madera de una hoja se cruza en un angulo determinado con la fibra de la hoja
superior o inferior. Esta disposicién de las fibras tiene por objeto conseguir tableros mas resistentes,
compensando las dilataciones que se oponen a su deformacién. Cada chapa se llama hoja; el
contrachapado esta formado generalmente por un ndmero impar de hojas y la intermedia se denomina
alma.

La madera chapada constituida por planchas o tableros formados por una hoja de chapado aplicada por

encolado y presién sobre un soporte de madera generalmente de calidad inferior.

Se consideran también madera chapada, las planchas o tableros constituidos por una hoja de chapado
aplicada en un soporte de materia distinta de la madera (por ejemplo, de plastico), siempre que la hoja
de chapado sea la que confiere al tablero el caracter esencial.

La madera estratificada similar. En este grupo se distinguen dos categorias:

—  Los tableros de alma gruesa que pueden utilizarse sin estructura ni armazén. El alma esté entonces
constituida por planchas en bruto, por listones encolados, o bien por tablillas encoladas. Se
obtienen asi tableros muy rigidos de varios centimetros de espesor, capaces de soportar sin
deformacion cargas importantes.

—  Los tableros compuestos. En este tipo de tableros, el alma de madera se ha remplazado por otras
materias, tales como tableros de particulas, tableros de fibra, desechos de serreria encolados entre
si, asbesto (amianto) o corcho.

Sin embargo, no estan comprendidos aqui los productos macizos de tablillas de madera, tales como las vigas o
cintras de madera en laminas (generalmente partida 44.18).

Los productos de esta partida permanecen clasificados aqui aunque estén perfilados como las maderas de

la partida 44.09, curvados, ondulados, perforados, cortados u obtenidos en forma distinta de la cuadrada o
rectangular y aunque se hayan trabajado en la superficie, los cantos o los extremos, revestido o recubierto
(por ejemplo, de tejido, plastico, pintura, papel o metal) o sometido a cualquier otro trabajo, siempre que estos
trabajos no les confieran el caracter de articulos de otras partidas.
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Esta partida también comprende los tableros de madera contrachapada o de madera chapada, utilizados
como soleria, y a veces denominados como “suelos de parqué”. Tienen un revestimiento delgado de madera
adherido a la superficie, simulando un panel ensamblado para revestimiento de suelos.

Se excluyen igualmente de esta partida:

a) Las hojas delgadas de madera para chapado, obtenidas por corte de madera estratificada (partida 44.08).

b)  Los tableros de madera llamada densificada (partida 44.13).

c) Los tableros celulares de madera y los tableros ensablados para revestimiento de suelos, incluidos los tableros
constituidos por frisos para parqués ensamblados sobre un soporte formado por una o varias capas de madera
(partida 44.18).

d) Lamarqueteria y la madera taraceada (partida 44.20).

e) Los tableros reconocibles como partes de muebles (Capitulo 94, generalmente).

[0}
o o

Nota Explicativa de Subpartidas.

Subpartidas 4412.10, 4412.31, 4412.32 y 4412.39

La madera contrachapada permanece clasificada en estas Subpartidas aunque su superficie haya sido
revestida o trabajada de otra forma, segln se describe en el pendltimo parrafo de la Nota Explicativa de la
partida 44.12.

44.13 MADERA DENSIFICADA EN BLOQUES, TABLAS, TIRAS O PERFILES.

La madera comprendida aqui esta tratada quimica o fisicamente para producir un aumento sensible de la
densidad o de la dureza, asi como una mayor resistencia a los efectos mecénicos, quimicos o eléctricos.
Comprende las piezas de madera maciza o constituidas por chapados generalmente encolados, pero, en este
ultimo caso, el tratamiento es mas avanzado que el necesario para conseguir la cohesion.

Los dos procedimientos principales, la impregnacion y la densificacion, pueden emplearse aisladamente o
combinados para obtener los productos de esta partida.

La impregnacién se obtiene por medio de plastico termoendurecible o metal fundido.

La impregnacion con plastico termoendurecible (por ejemplo, resinas aminicas o fendlicas) se aplica a la
madera estratificada en hojas muy delgadas con preferencia a la madera maciza, que no permite siempre una
penetracion muy profunda en la masa.

La madera metalizada se obtiene por inmersion de madera maciza previamente calentada en un bafio de
metal fundido (estafio, antimonio, plomo, bismuto y sus aleaciones) y a presion. La densidad de la madera
metalizada es generalmente superior a 3.5 g/cm3.

La densificacion reduce el espacio ocupado por las cavidades celulares de la madera. Puede conseguirse
por comprension transversal con potentes prensas hidraulicas o por laminado entre cilindros, o bien por
comprension en todos los sentidos a alta temperatura en un autoclave. La densidad de la madera densificada
puede alcanzar 1.4 g/cm3.

La impregnacion y la densificaciéon pueden realizarse simultdneamente. Se utilizan a este efecto
maderas estratificadas cuyas hojas, generalmente de madera de haya, se encolan e impregnan
simultaneamente a alta presion y temperatura por medio de plastico termoendurecible.

La madera densificada se emplea generalmente para la fabricacion de engranajes, hélices, lanzaderas para
tejer, piezas de maquinaria, aisladores u otros articulos para la industria eléctrica, depdsitos, tinas para las
industrias quimicas, etc.

44.14 MARCOS DE MADERA PARA CUADROS, FOTOGRAFIAS, ESPEJOS U OBJETOS SIMILARES.

Esta partida comprende los marcos de madera de cualquier forma y de cualquier dimension, que se
obtienen con listones o molduras ensambladas, o bien de una sola pieza a partir de madera tallada en la
masa. Los marcos de esta partida pueden ser de marqueteria o de taracea.

Los articulos clasificados en esta partida pueden fabricarse con madera ordinaria (natural), o con tableros de

particulas o similares, tableros de fibra, madera contrachapada o estratificada similar, o con madera

densificada (véase la Nota 3 de este Capitulo).

Esta partida también comprende los marcos simplemente provistos de un vidrio o de un respaldo o soporte.

También se clasifican en esta partida las estampas, grabados o fotografias que se presenten con un marco
de madera, cuando el marco confiera su caracter esencial al conjunto; en otro caso, estos articulos se
clasificaran en la partida 49.11.

Asimismo, se excluyen los espejos enmarcados (partida 70.09).

Respecto de los cuadros, pinturas, dibujos, pasteles, “collages” y cuadros similares, asi como de los
grabados, estampas y litografias originales enmarcados, véase la Nota 5 del Capitulo 97 y las Notas
Explicativas de las partidas 97.01 y 97.02 para determinar si el articulo enmarcado debe clasificarse en
conjunto o si el marco debe clasificarse separadamente.

44.15 CAJONES, CAJAS, JAULAS, TAMBORES Y ENVASES SIMILARES, DE MADERA; CARRETES
PARA CABLES, DE MADERA; PALETAS, PALETAS CAJA Y DEMAS PLATAFORMAS PARA
CARGA, DE MADERA; COLLARINES PARA PALETAS, DE MADERA.

4415.10 — Cajones, cajas, jaulas, tambores y envases similares; carretes para cables.
4415.20 — Paletas, paletas cajay demas plataformas para carga; collarines para paletas.

Los articulos clasificados en esta partida pueden fabricarse con madera ordinaria (natural), o con tableros de

particulas o similares, tableros de fibra, madera contrachapada o estratificada similar, o con madera

densificada (véase la Nota 3 de este Capitulo).
I. CAJONES, CAJAS, JAULAS, TAMBORES Y ENVASES SIMILARES
Esta parte de la partida comprende:
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1) Las cajas y cajitas de tableros macizos utilizadas para el envasado y el transporte de diversas
mercancias.

2) Las cajas de listones, tales como cajas, bandejas, jaulas y bateas, que se utilizan generalmente para el
transporte de frutas, hortalizas o huevos y los envases de grandes dimensiones como los que se utilizan
para el transporte de articulos de vidrio, alfareria, maquinas, etc.

3) Las cajas de madera en laminas o desenrollada, pero sin trenzar, de los tipos utilizados para el queso o
para productos farmacéuticos o cajas de foésforos (cerillas) (incluso con frotador) y los envases
troncoconicos de listones, para el transporte de mantequilla o frutas.

4) Los envases cilindricos o en forma de tonel, que no constituyan manufacturas de toneleria;
principalmente los utilizados para el transporte de colorantes o de determinados productos quimicos.

Estos envases (cajas, jaulas, principalmente) pueden presentarse sin tapa (envases abiertos). Pueden
presentarse también sin ensamblar o parcialmente ensamblados, siempre que las distintas partes necesarias
para el montaje, o la mayor parte de ellas, estén agrupadas por series o juegos aislados que permitan el
ensamblado de un envase completo o de un envase incompleto que presente las caracteristicas del envase
completo. Cuando estas partes no se presenten en series o0 juegos aislados susceptibles de ensamblarse en
envases que tengan el caracter esencial del envase completo, el conjunto se clasificard, segun los casos,
como madera aserrada, cepillada, etc.

Las cajas y envases de esta partida pueden estar clavados o ensamblados de cualquier otro modo (por
ejemplo, mediante machihembrado). Pueden ademas llevar bisagras, asas, sistema de cierre, soportes o
patas, o bien estar forrados interiormente con metal, textil, papel, etc.

Las cajas y envases usados que puedan reutilizarse como tales permanecen clasificados aqui, mientras que
los envases inutiles, que sélo pueden utilizarse como lefia, se clasifican en la partida 44.01.

Se excluyen de esta partida:

a) Los articulos de la partida 42.02.

b) Los cofres, escrifios, estuches y manufacturas similares de la partida 44.20.

c) Los contenedores especialmente disefiados y equipados para uno o varios medios de transporte (partida 86.09).

Il. TAMBORES PARA CABLES

Los tambores o carretes para cables son manufacturas de grandes dimensiones, de didmetro generalmente
superior a un metro que se utilizan para enrollar y transportar los cables telefénicos y cables similares.
Permiten desenrollar el cable y facilitar la colocacion.

Ill. PALETAS, PALETAS CAJA Y DEMAS PLATAFORMAS PARA CARGA

Las plataformas para carga son dispositivos moviles en los que puede colocarse cierta cantidad de
mercancias para constituir una unidad de carga para la manipulacién, transporte o almacenado con aparatos
mecanicos.

Una paleta es una plataforma de carga constituida por dos pisos unidos verticalmente por travesafios o por
un piso que se apoya en tacos 0 soportes y disefiado esencialmente para permitir la manipulacion por las
carretillas elevadoras de horquilla. Las paletas caja tienen por lo menos tres costados verticales fijos, abatibles
o desmontables y permiten el apilado de una paleta de doble cara o de una paleta caja.

Las plataformas, las plataformas de teleras, las plataformas caja, las plataformas de testeros son otros tipos
de plataformas de carga.

IV. COLLARINES PARA PALETAS

Los collarines para paletas estdn compuestos de cuatro tablas generalmente provistas de bisagras en los
extremos, que permiten formar un cerco que se apoya sobre la paleta.

44.16 BARRILES, CUBAS, TINAS Y DEMAS MANUFACTURAS DE TONELERIA Y SUS PARTES, DE

MADERA, INCLUIDAS LAS DUELAS.

Esta partida comprende todos los recipientes de madera del dominio de la toneleria o piperia, es decir, los
toneles en los que las duelas y los fondos estan ensamblados por medio de una ranura (jable) practicada en la
cara interna de las duelas y que se mantienen unidas por medio de cercos o0 zunchos de madera o metal.

Estan comprendidas aqui principalmente las distintas categorias de toneles, tales como fudres, cubas,
barricas, pipas, barriles, aunque no sean estancos, asi como las tinas, etc.

Los recipientes clasificados en esta partida pueden presentarse desmontados o parcialmente ensamblados
e incluso estar forrados o revestidos interiormente.

Se clasifican también aqui las duelas, asi como las demas piezas de madera, acabadas o sin acabar, pero
reconocibles como partes de manufacturas de toneleria, tales como las tapas y los zunchos de madera de
longitud determinada con entalladuras de ensamblado en los extremos.

Esta también comprendida aqui la madera destinada a la fabricacion de duelas, o fondos (es decir, los
costados y los fondos de manufacturas de toneleria) que se presenten en forma de:

1) Madera que, después de cortada en cuartos (sectores) se ha hendido en la direccion de los radios
medulares, incluso si una de las caras principales esta aserrada posteriormente para quitar las
asperezas. Se admite que las caras hendidas estén toscamente trabajadas con hacha o cuchilla. En la
terminologia comercial, la denominacion duelas se utiliza también para estos articulos.

2) Madera con las dos caras principales aserradas, siempre que por lo menos una de estas caras
principales sea concava o convexa y se haya obtenido esta curvatura transversal por la accion de una
sierra cilindrica.

Esta partida no comprende:

a) Lamadera aserrada con las caras principales planas (partidas 44.07 o 44.08).
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b) Los recipientes con las duelas simplemente fijadas a los fondos con clavos (partida 44.15).
c) Los toneles cortados en forma de mesas, sillas, etc., que siguen el régimen de los muebles (Capitulo 94).

44.17 HERRAMIENTAS, MONTURAS Y MANGOS DE HERRAMIENTAS, MONTURAS Y MANGOS DE
CEPILLOS, BROCHAS O ESCOBAS, DE MADERA; HORMAS, ENSANCHADORES Y
TENSORES PARA EL CALZADO, DE MADERA.

Esta partida comprende:
1) Las herramientas de madera, con exclusién de las herramientas cuyas cuchilla, superficie operante o
cualquiera otra parte operante estén constituidas por alguna de las materias que se mencionan en la
Nota 1 del Capitulo 82.

Entre las herramientas que se clasifican aqui, se pueden citar las espatulas (excepto los articulos de la
partida 44.19), palillos o estiques para modelar, los mazos, rastrillos, tornaderas, palas (excepto las
domésticas), tornillos de carpintero, pulidores, etc.

2) Las monturas de madera para herramientas, tales como las monturas de cepillos, garlopas o
guillames o los marcos de sierras sin las partes metdlicas operantes (hierros o cuchillas).

3) Los mangos y empufiaduras de madera, torneadas o sin tornear, para herramientas o instrumentos de
todas clases, tales como los mangos para azadas, palas, picos, rastrillos, martillos, destornilladores,
sierras, limas, cuchillas, estampillas, numeradores o asas para planchas.

4) Las monturas de cepillos terminadas o sin terminar (piezas de madera para monturas de cepillos),
siempre que, sin embargo, los articulos sin terminar tengan ya la forma de dichas monturas. Estas
monturas pueden ser de una sola pieza o estar constituidas por dos 0 mas partes.

5) Los mangos de escobas y cepillos, torneados o sin tornear, dispuestos para colocar en uno de los
extremos las fibras o pelos, asi como los mangos para colocarlos en la montura de un cepillo.

6) Las hormas de madera para la fabricacion de calzado, asi como los ensanchadores y tensores de
madera para conservar la forma del calzado o agrandarlo.

Los articulos clasificados en esta partida pueden fabricarse con madera ordinaria (natural), o con tableros de
particulas o similares, tableros de fibra, madera contrachapada o estratificada similar, o0 con madera
densificada (véase la Nota 3 de este Capitulo).

Se excluyen de esta partida

a) Los palos redondos para mangos de herramientas, simplemente desbastados o redondeados sin aserrar (partida
44.04).

b)  Los bloques y desbastes simplemente aserrados en ciertas dimensiones, pero que por no tener todavia la forma de
articulos de esta partida, no presentan el caracter de esbozos (partida 44.07).

c) Los mangos de madera para cubiertos de mesa (partida 44.21).
d) Las hormas de madera para sombrereria (partida 84.49).
e) Los moldes de madera de la partida 84.80.

f) Las maquinas y partes de maquinas, de madera (Capitulo 84).

44.18 OBRAS Y PIEZAS DE CARPINTERIA PARA CONSTRUCCIONES, INCLUIDOS LOS TABLEROS
CELULARES, LOS TABLEROS ENSAMBLADOS PARA REVESTIMIENTO DE SUELO Y
TABLILLAS PARA CUBIERTA DE TEJADOS O FACHADAS (“SHINGLES” Y “SHAKES”), DE
MADERA.

4418.10 — Ventanas, contra-ventanas, y sus marcos y contramarcos.
4418.20 — Puertas y sus marcos, contramarcos y umbrales.
4418.40 — Encofrados para hormigon.
4418.50 — Tablillas para cubierta de tejados o fachadas (“shingles” y “shakes”).
4418.60 — Postes y vigas.
— Tableros ensamblados para revestimiento de suelo:
4418.71 — — Para suelos de mosaico.
4418.72 — — Los demés, multicapas.
4418.79 — — Los demas.
4418.90 — Los demas.

Esta partida comprende diversas obras de carpinteria, incluida la marqueteria y taracea, utilizadas en
construcciones de cualquier clase. Estos articulos pueden presentarse ensamblados o sin ensamblar, pero en
este Ultimo caso, las diferentes piezas que constituyan la obra deben llevar muescas, espigas, cajeados,
mortajados u otros elementos de ensamblado de la misma clase. Pueden ir provistas de herrajes (pernios,
goznes, bisagras, cerraduras, enmarcados metalicos, etc.).
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Los articulos clasificados en esta partida pueden fabricarse con madera ordinaria (hatural), o con tableros de
particulas o similares, tableros de fibra, madera contrachapada o estratificada similar, o con madera
densificada (véase la Nota 3 de este Capitulo).

Los términos obras de carpinteria designan mas especificamente las manufacturas de madera para los
edificios, tales como puertas, ventanas, contraventanas, escaleras o marcos de puertas y ventanas, mientras
que la denominacion piezas de carpinteria para la construccion comprende los trabajos de madera, tales
como las vigas, cuartones, cabios, puntales, etc., que forman parte de las cubiertas y estructuras de todas las
construcciones en general o en la construccién de andamiajes, encofrados, incluidos los encofrados para
hormigdn, etc. Sin embargo, no estan comprendidos aqui los tableros de madera contrachapada, incluso
recubiertos en las dos caras, utilizados como encofrado para el hormigén (partida 44.12).

Entre los productos de esta partida se puede citar la madera en laminas, que es una madera de carpinteria
de construccién que se obtiene pegando cierto nimero de capas de madera con la fibra en la misma
direccion. Las laminas de las piezas curvadas estan dispuestas de modo que el plano de las mismas y el de la
carga aplicada formen un angulo de 90°; por esta razoén, las laminas de una viga recta de este tipo se colocan
planas.

Pertenecen también a esta partida los tableros celulares de madera cuyo aspecto es bastante semejante
al de ciertos tableros de la partida 44.12 (principalmente los que tienen el alma de laminas de madera), pero
que estan esencialmente constituidos por dos caras fijas y una armadura central, que puede consistir en un
alma calada hecha con elementos ensamblados que dejan entre si vacios de cualquiera forma geométrica
(tableros celulares), o bien en un simple marco de tal forma que el vacio ocupa todo el interior del tablero. La
parte hueca puede estar guarnecida con materias insonorizantes, aislantes o ignifugas, tales como el corcho,
la pasta de celulosa, la lana de vidrio o el amianto. Estos tableros, como los de la partida 44.12, pueden estar
recubiertos de madera maciza, de tableros de particulas o de tableros similares, de tableros de fibra o de
hojas de chapado y de hojas de metal comun. Estos tableros son ligeros y resistentes y se utilizan
principalmente para la fabricacién de tabiques o de ciertos muebles.

Esta partida comprende también los tableros ensamblados para revestimiento de suelo, incluso
tableros de parqué, o ldminas, formados de bloques de madera, tablillas, frisos, etc., con o sin bordes.
Comprende, asimismo, los tableros o laminas para revestimiento de suelo conocidos como tableros de
madera multicapas para parqué, que estan constituidos por bloques, tiras, listones, frisos, etc., ensamblados
sobre un soporte formado por una o varias capas de madera. La capa superior del tablero se elabora
comunmente de dos o mas filas de piezas de madera (tablillas).

Los “shingles” (tejas) son ripias de madera aserradas longitudinalmente en las que uno de los extremos
tiene generalmente un espesor superior a 5 mm y el otro un espesor generalmente inferior a 5 mm. Los
bordes pueden estar aserrados de nuevo para que sean paralelos; los extremos pueden estar también
aserrados para formar un angulo recto con los bordes o una curva o cualquier otra forma. Una de las caras
puede estar lijada de un extremo a otro o estriada longitudinalmente.

Los “shakes” son ripias hendidas a mano o a maquina a partir de un bloque. El hendido permite que la ripia
tenga las caras con la textura natural de la madera. A veces se sierran longitudinalmente dividiéndolas en
diagonal en el espesor; se obtienen asi dos ripias que tienen ambas una cara hendida y otra aserrada.

Se excluyen de esta partida.

a) Los tableros de madera contrachapada o de madera chapada, utilizados como paneles para revestimiento de suelo,
gue tienen un revestimiento delgado de madera adherido a la superficie, simulando tableros ensamblados para
revestimiento de suelos (partida 44.12).

b)  Los armarios con fondo o sin él aunque estos articulos estén disefiados para fijarlos (clavarlos, etc.) o colgarlos del
techo o de las paredes (partida 94.03).

c) Las construcciones prefabricadas (partida 94.06).

Nota explicativa de subpartida.
Subpartida 4418.71

Los tableros ensamblados para revestimiento de suelo para mosaico son tableros prefabricados formados por
cierto nimero de elementos cuadrados o rectangulares, y eventualmente de “cabochons” (pequefias piezas
en forma cuadrada, rectangular, de triangulo, de diamante u otra, utilizados como relleno para obtener el
patron deseado). Las tiras se presentan colocadas de acuerdo a un patrén determinado, por ejemplo,
cuadricula (damero), tejido de cesta, o espina de pez (en zig-zag) (véanse los ejemplos siguientes).
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Cabochon

1

Tablero de cuadricula Tejido de cesta

Espina de pez

44.19 ARTICULOS DE MESA O DE COCINA, DE MADERA.

Esta partida comprende Unicamente los objetos de madera para el servicio de mesa o de cocina, torneados
o0 sin tornear, o de marqueteria o taracea, con exclusion de los articulos de amoblado o de ornamentacion.
Los articulos clasificados en esta partida pueden fabricarse con madera ordinaria (natural), o con tableros de
particulas o similares, tableros de fibra, madera contrachapada o estratificada similar, o con madera
densificada (véase la Nota 3 de este Capitulo).

Se clasifican aqui, principalmente, las cucharas, tenedores, cubiertos para ensalada, palas para sal, fuentes
y platos, potes, tazas, platillos, cajas para especias y otras cajas ordinarias de cocina, recogemigas sin
cepillo, servilleteros, moldes y rodillos de pasteleria, moldes para mantequilla y manos de mortero,
pasapurés, cascanueces, bandejas, cuencos, tablas para picar, para el pan, escurreplatos, medidas de
capacidad, etc.

Se excluyen de esta partida:

a) Los articulos de toneleria (partida 44.16).

b) Las partes de madera para articulos de mesa o de cocina (partida 44.21).

c) Los cepillosy escobas (partida 96.03).

d) Las cribas y cedazos de mano (partida 96.04).

44.20 MARQUETERIA Y TARACEA; COFRECILLOS Y ESTUCHES PARA JOYERIA U ORFEBRERIA Y
MANUFACTURAS SIMILARES, DE MADERA; ESTATUILLAS Y DEMAS OBJETOS DE ADORNO,
DE MADERA; ARTICULOS DE MOBILIARIO, DE MADERA, NO COMPRENDIDOS EN EL
CAPITULO 94.
4420.10 — Estatuillas y demas objetos de adorno, de madera.
4420.90 — Los demas.

Esta partida comprende los paneles de marqueteria o taracea, incluso los que estan constituidos
parcialmente por materias distintas de la madera.

Los articulos clasificados en esta partida pueden fabricarse con madera ordinaria (natural), o con tableros de
particulas o similares, tableros de fibra, madera contrachapada o estratificada similar, o con madera
densificada (véase la Nota 3 de este Capitulo).

Comprende igualmente un gran nimero de articulos de madera (incluida la marqueteria y taracea),
generalmente de manufactura cuidada, tales como manufacturas de estucheria o de pequefia ebanisteria
(cajas, cofres, estuches, etc.), y los objetos de ornamentacidén. Estos articulos adornados con un espejo
quedan clasificados aqui, siempre que presenten el caracter de manufacturas de estucheria o de pequefia
ebanisteria. Ocurre otro tanto con las cajas y otros continentes adornados interiormente en todo o en parte
con cuero natural o artificial, cartén, plastico, tejidos, etc., siempre que tengan el caracter de manufacturas de
madera.

Se clasifican principalmente en esta partida:

1) Las cajas de madera lagueada, del tipo de las de China o de Japén, las cajitas de bolsillo, cajas para
papel de escribir, clasificadoras, cajas para labores, las cajas—neceser de costura o de bordado,
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bomboneras, tabaqueras, estuches y escrifios de madera para cubiertos, aparatos cientificos, etc. No
estan comprendidas aqui las cajas comunes de uso doméstico (partida 44.19).

2) Los objetos de mobiliario de madera que no sean muebles del Capitulo 94 (véase las Consideraciones
Generales del Capitulo), tales como percheros, portacepillos, clasificadores de cartas para colocar sobre
la mesa, ceniceros, plumeros y escribanias.

3) Las estatuillas y pequefios objetos de estanteria o vitrina (animales y figuras diversas, etc.).

Se excluyen de aqui las partes de madera de los articulos de esta partida (partida 44.21).
Se excluyen igualmente de esta partida:

a) Los estuches para instrumentos de musica o para armas, de madera y las vainas, estuches, cajas y continentes
similares, forrados con cuero natural, artificial o regenerado, con papel o cartén, fibra vulcanizada, hojas de plastico o
materias textiles que se clasifican en la partida 42.02.

b) La bisuteria (partida 71.17).

c) Las cajas y gabinetes de aparatos de relojeria (Capitulo 91).

d)  Los instrumentos de musica y sus partes (Capitulo 92).

e) Las vainas para armas blancas (partida 93.07).

f)  Los articulos del Capitulo 94 (muebles, aparatos de alumbrado, etc.).

g) Las pipasy partes de pipas, los botones, lapices y demas articulos del Capitulo 96.

h) Los objetos de arte o las antigliedades (Capitulo 97).

44.21 LAS DEMAS MANUFACTURAS DE MADERA.

4421.10 — Perchas para prendas de vestir.
4421.90 — Las demas.

Esta partida comprende el conjunto de manufacturas de madera, torneadas o sin tornear, o de marqueteria
o taracea, excepto las que ya estan clasificadas en las partidas precedentes o comprendidas, cualquiera que
sea la materia constitutiva, en otros Capitulos de la Nomenclatura (véase principalmente la Nota 1 de este
Capitulo).

Comprende también las partes de madera de los articulos mencionados o comprendidos en las partidas
precedentes, excepto los de la partida 44.16.

Se clasifican aqui principalmente:

1) Las canillas, carretes, bobinas para la hilatura o el tejido o para hilo de coser, etc. Estos articulos, que se
utilizan para enrollar hilados textiles o alambres, consisten generalmente en un alma de madera torneada
de forma conica o cilindrica, normalmente horadada en toda la longitud y provista o no de rebordes en
uno o en los dos extremos. Esta partida comprende también las bobinas con un alma central de madera
torneada en la que se han fijado discos o0 aletas de madera o de otras materias y que se utilizan
generalmente para el arropamiento de alambres aislados para electricidad.

2) El material de uso rural (conejeras, polleros, colmenas, jaulas, perreras, pilas, yugos, etc.).

3) Los decorados de teatro, los bancos de carpintero, los telares (bancos o mesas) para encuadernar
provistos de un husillo para mantener tensos los hilos en la encuadernacién manual de los libros, las
escaleras y gradillas, escabeles de gradas, caballetes, letras, cifras y letreros, etiquetas para horticultura,
tableros indicadores, mondadientes, persianas (incluso las venecianas), celosias y similares, galibos,
rodillos para persianas con resorte o sin él, enrejados para vallados, las barreras de pasos a nivel, las
perchas para prendas de vestir, tablas para lavar o para planchar, pinzas para la ropa, espigas, remos y
canaletes, timones, féretros, etc.

4) Los adoquines constituidos por bloques de madera de dimensiones uniformes y generalmente de forma
de paralelepipedo rectangulo. Se obtienen con tronceadoras de sierras circulares multiples.
Los adoquines pueden tener listoncitos de madera clavados en los costados para absorber el
hinchamiento debido a las variaciones higrométricas de la madera.

5) La madera preparada para fésforos (cerillas) cortada al hilo o mas generalmente a partir de hojas
desenrolladas y que después se cortan en las dimensiones habituales de los fosforos (cerillas). Puede
igualmente obtenerse en gran cantidad cortando un bloque de madera con troquel. Esta madera puede
estar impregnada de productos quimicos, tales como el fosfato de amonio, pero no se clasifican en este
Capitulo si se presentan con la masa inflamable. Estan también comprendidas en este grupo las cintas
dentadas o con entalladuras en un lado, que se utilizan para la fabricacion de fosforos (cerillas) en
carteritas.

6) Los clavos de madera para el calzado, obtenidos de la misma manera que la madera para los fosforos
(cerillas); son redondos, cuadrados o rectangulares y estan apuntados en un extremo. Se utilizan para
sustituir a los clavos o al cosido en la fijacién de suelas en el calzado.

7) Las medidas de capacidad, excepto los articulos de cocina de la partida 44.19.
8) Los mangos de madera para cubiertos de mesa.

9) Los tableros constituidos por listones de madera groseramente aserrados, unidos con pegamento para
facilitar el transporte o permitir una elaboracion posterior.

10) La madera moldurada obtenida superponiendo una moldura a otra pieza de madera sin moldurar o
moldurada (excepto las de la partida 44.18).

Se excluyen de esta partida:
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a) Las tiras de madera que se emplean para la fabricacion de fésforos (cerillas) y que estan constituidas por laminas de
madera (partida 44.04.
b) Los listones de madera biselados de un lado, listos para cortarlos en forma de clavos (partida 44.09).
c) Los mangos de madera para cuchillos (distintos de los cuchillos de mesa) y otras herramientas o instrumentos de la
partida 44.17.
d) Las manufacturas del Capitulo 46.
e) Elcalzado y sus partes (Capitulo 64).
f) Los bastones y partes de bastones, de paraguas, de sombrillas o de fustas (Capitulo 66).
g) Las maquinas y partes de maquinas, asi como las partes de aparatos eléctricos (Seccion XVI) (por ejemplo, los
modelos de madera para moldes de la partida 84.80).
h) Los articulos de la Seccién XVII (material de transporte, por ejemplo las partes de carreteria).
ij) Los instrumentos de dibujo o de medida, excepto las medidas de capacidad (Capitulo 90).
k) Las culatas de fusiles y otras partes de armas de madera (partida 93.05).
1) Los juegos, juguetes y artefactos deportivos (Capitulo 95).
*
* *
ANEXO
DENOMINACION DE DETERMINADAS MADERAS TROPICALES
I. Maderas tropicales de origen africano
Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Abura Hallea ciliata Leroy Angola Mivuku
(Mitragyna ciliata Aubr. & Camerin Elolom
Pellegr.) Congo Vuku
Costa de Marfil Bahia
Hallea rubrostipulata Leroy Guinea Ecuatorial Elelon
(Mitragyna rubrostipulata Gabon Elelom Nzam
Harv. ) Ghana Subaha
Nigeria Abura
Hallea stipulosa O. Kuntze Sierra Leona Mboi
(Mitragyna stipulosa Uganda Nzingu
Leroy) Republica Democratica del | Mvuku
Congo
Zambia Nzingu
Francia Bahia
Acajou Khaya ivorensis A. Chev. Angola UndiaNunu
d'Afrique (=Khaya klainei Pierre) Camerdn N'Gollon

Costa de Marfil
Guinea Ecuatorial

Acajou Bassam
Caoba del Galén

Gabodn Zaminguila
Ghana Takoradi
Mahogany
Nigeria Ogwango
Francia Acajou Bassam
Alemania Khaya Mahagoni
R.U. African
Mahogany
Khaya anthotheca C. DC. Angola N'Dola
Camerdn Mangona
Congo N'Dola
Costa de Marfil Acajou blanc,
Acajou Krala
Ghana Ahafo
Uganda Munyama
Francia Acajou blanc
Alemania Khaya Mahagoni

Khaya grandifoliola C. DC.

Costa de Marfil

Acajou a grandes
Feuilles

Nigeria Benin
Mahogany,
Akuk
Uganda Eri Kire
Francia Acajou & grandes
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Feuilles
R.U. Heavy African
Mahogany
Afrormosia Pericopsis elata Van Meeuwen Camerin Obang
(=Afrormosia elata Harms) Republica Obang
Centroafricana
Costa de Marfil Assamela
Ghana Kokrodua
Republica Democratica del | Ole,
Congo
Bohala,
Mohole
Francia Assamela,
Oleo Pardo
Ako Antiaris africana Engl. Angola Sansama
Costa de Marfil Ako,
Antiaris welwitschii Engl. Akede
Ghana Chenchen,
Kyenkyen
Nigeria Oro,
Ogiovu
Tanzania Mlulu,
Mkuzu
Uganda Kirundu,
Mumaka
Republica Democratica del | Bonkonko,
Congo
Bonkongo
Alemania Antiaris
R.U. Antiaris
Aningré Aningeria robusta Aubr. & Angola Mukali,
Pellegr. Kali
Republica M'Boul
Centroafricana
Aningeria superba A. Chev. Congo Mukali,
N'Kali
Aningeria altissima Aubr. &
Pellegr. Costa de Marfil Aningueriblanc,
Aniegre
Aningeria spp. Etiopia Kararo
Kenia Muna
Mukangu
Nigeria Landojan
Uganda Osan
Republica Democratica del | Tutu
Congo
Alemania Aningré-
Tanganyika Nuss
Italia Tanganyika Nuss
R.U. Aningeria
Avodiré Turraeanthus africana Pellegr. Costa de Marfil Avodiré
Ghana Apapaye
Liberia Blimah-Pu
Nigeria Apaya
Republica Democratica del | M'Fube,
Congo
Lusamba
Bélgica Lusamba
Azobé Lophira alata Banks ex Gaertn. f. Camerin Bongossi
(=Lophira procera A. Chev.) Congo Bonkolé
Costa de Marfil Azobé
Guinea Ecuatorial Akoga
Gabon Akoga
Ghana Kaku
Nigeria EkKi,
Eba
Sierra Leona Hendui
Alemania Bonkole,

Bongossi
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
R.U. EKki
Bossé Guarea cedrata Pellegr. Costa de Marfil Bossé
Clair Ghana Kwabohoro
Guarea laurentii De Wild. Nigeria Obobo Nofua
Republica Democratica del | Bosasa
Congo
Alemania Bossé
R.U. Scented
Guarea
Bossé Guarea thompsonii Sprague Costa de Marfil Mutigbanaye
Foncé Kenia Bolon
Nigeria Obobo Nekwi
Republica Democratica del | Diampi
Congo
Alemania Diampi
R.U. Black Guarea
Dabema Piptadeniastrum africanum Brenan Camerin Atui
(=Piptadenia africana Hook. f.) Congo N'Singa
Costa de Marfil Dabema
Guinea Ecuatorial Tom
Gabon Toum
Ghana Dahoma
Liberia Mbeli
Nigeria Agboin,
Ekhimi
Uganda Mpewere
Sierra Leona Mbele,
Guli
Republica Democratica del | Bokungu
Congo
Likundu
R.U. Dahoma,
Ekhimi
Dibétou Lovoa trichilioides Harms Camerun Bibolo
(=Lovoa klaincana Pierre) Costa de Marfil Dibétou
Guinea Ecuatorial Nivero,
Embero
Gabon Eyan
Ghana Dubini-Biri,
Mpengwa
Nigeria Apopo,
Sida,
Anamenila
Sierra Leona Whnaimei
Republica Democratica del | Lifaki-Maindu,
Congo
Bombulu
Francia Noyer
d'Afrique.
Noyer du Gabon
R.U. African
Walnut,
Tigerwood
E.U. Tlgerwood,
Congowood
Lovoa brownii Sprague Kenia Mukongoro
Uganda Mukusu,
Lovoa swynnertonii Bak. f. Nkoba
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
R.U OugandaWalnut
Doussié Afzelia africana Smith Angola N'kokongo
Uvala
Afzelia bella Harms Camerin M'Banga,
Doussié
Afzelia bipendensis Harms Congo N'Kokongo
Costa de Marfil Lingue,
Afzelia pachyloba Harms - Azodau
Afzelia cuanzensis Welw. Ghana Papao
Mozambique Mussacossa,
Chanfuta
Nigeria Apa,
Aligna
Senegal Lingue
Sierra Leona Kpendei
Tanzania Mkora,
Mbembakofi
Republica Democratica del | Bolengu
Congo
Alemania Afzelia
Portugal Chafuta
R.U. Afzelia
E.U. Afzelia
Framiré Terminalia ivorensis A. Camerin Lidia
Chev. Costa de Marfil Framiré
Ghana Emeri
Liberia Baji
Nigeria Idigbo,
Black Afara
Sierra Leona Baji
R.U. Idigbo
Fuma Ceiba pentandra Gaertn. Camerdn Doum
(=Ceiba thonningii A. Chev.) Congo Fuma
Costa de Marfil Enia,
Fromager
Ghana Onyina
Liberia Ghe
Nigeria Okha,
Araba
Sierra Leona Ngwe,
Banda
Republica Democratica del | Fuma
Congo
Francia Fromager
Alemania Ceiba
R.U. Ceiba
llomba Pycnanthus angolensis Warb. Angola llomba
(=Pycnanthus kombo Warb.) Camerin Eteng
Congo llomba
Costa de Marfil Walélé
Guinea Ecuatorial Calabo
Gabon Eteng
Ghana Otié
Nigeria Akomu
Sierra Leona Kpoyéi
Republica Democratica del | Lolako,

Congo

Lejonclo
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Iroko Chlorophora excelsa Benth. & Angola Moreira
Hook. f. Camerin Abang
Congo Kambala
Chlorophora regia A. Chev. Costa de Marfil Iroko
Africa del Este Mvuli,
Mvule
Guinea Ecuatorial Abang
Gabon Abang,
Mandiji
Ghana Odum
Liberia Semli
Mozambique Tule Mufula
Nigeria Iroko
Sierra Leona Semli
Republica Democratica del | Lusanga,
Congo
Molundu,
Mokongo
Bélgica Kambala
Kosipo Entandrophragma candollei Harms Angola Lifuco
Camerin Atom-Assie
Costa de Marfil Kosipo
Ghana Penkwa-Akowaa
Nigeria Oomu,
Heavy Sapelle
Republica Democratica del | Impompo
Congo
Alemania Kosipo-
Mahagoni
R.U. Omu
Kotibé Nesogordonia papaverifera Angola Kissinhungo
R. Capuron Camerin Ovoe,
(=Cistanthera papaverifera Ovoui
A. Chev.) Republica
Centroafricana Naouya
Costa de Marfil Kotibé
Gabon Aborbora
Ghana Danta
Nigeria Otutu
Republica Democratica del | Kondofindo
Congo
R.U. Danta
Koto Pterygota macrocarpa K. Schum. Republica
Centroafricana Kakende
Pterygota bequaertii De Wild. Costa de Marfil Koto
Gabon Ake
Ghana Kyere,
Awari
Nigeria Kefe,
Poroposo
Republica Democratica del | lkame
Congo
Alemania Anatolia
R.U. African
Pterygota,
Pterygota
Limba Terminalia superba Engl. & Camerun Akom
Diels Republica
Centroafricana N'Ganga
Congo Limba
Costa de Marfil Fraké
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Guinea Ecuatorial Akom
Ghana Ofram
Nigeria Afara,
WhiteAfara
Sierra Leona Kojagei
Republica Democratica del | Limba
Congo
Francia Limbo,
Fraké,
Noyer du
Mayombé
E.U. Korina
Makoré Tieghemella heckelii Pierre Costa de Marfil Makoré
Ghana Baku,
Tieghemella africana A. Chev. Abacu
(=Dumoria spp.) Guinea Ecuatorial Okola
Gabon Douka
Francia Douka
Alemania Douka
Mansonia Mansonia altissima A. Chev. Camerin Koul
Costa de Marfil Bété
Ghana Aprono
Nigeria Ofun
Francia Bété
Moabi Baillonella toxisperma Pierre Camerin Adjap,
(=Mimusops djave Engl.) Ayap
Congo Dimpampi
Guinea Ecuatorial Ayap
Gabon M'Foi
Republica Democrética del | Muamba-jaune
Congo
R.U. African
Pearwood
Niangon Heritiera utilis Kosterm. Costa de Marfil Niangon
(=Tarrietia utilis Sprague) Gabon Ogoue
Ghana Nyankom
Heritiera densiflora Kosterm. Liberia Whismore
(=Tarrieta densiflora Aubr. & Sierra Leona Yami
Normand)
Obeche Triplochiton scleroxylon K. Camerin Ayous
Schum. Republica
Centroafricana M'Bado
Costa de Marfil Samba
Guinea Ecuatorial Ayus
Ghana Wawa
Nigeria Arere,
Obeche
Francia Samba,
Ayous
Alemania Abachi
R.U. Wawa
E.U. Obeche ou Samba
Okoumé Aucoumea klaineana Pierre Congo N'Kumi
Guinea Ecuatorial Okumé,
N'Goumi
Gabon Okoumé,
Angouma
R.U. Gaboon
Onzabili Antrocargon micraster A. Chev. Angola N'Gongo
Camerin Angonga
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Antrocargon klaineanum Pierre Costa de Marfil Akoua
Guinea Ecuatorial Anguekong
Antrocargon nannanii De Wild. Gabodn Onzabili
Ghana Aprokuma
Republica Democratica del | Mugongo
Congo
Portugal Mongongo
Ovengkol Guibourtia ehie J. Léonard Costa de Marfil Amazakoue
Guinea Ecuatorial Palissandro
Gabodn Ovengkol
Ghana Hyeduanini,
Anokye
E.U. Mozambique
Ozigo Dacryodes buettneri H.J. Lam. Guinea Ecuatorial Assia
(=Pachylobus buettneri Engl.) Gabodn 0Ozigo,
Assia
Alemania Assia
Sapelli Entandrophragma cylindricum Angola Undianuno
Sprague Camerin Assié-Sapelli
Republica
Centroafricana M'Boyo
Congo Undianuno
Costa de Marfil Aboudikro
Ghana Penkwa
Nigeria Sapele
Uganda Muyovu
Republica Democratica del | Lifaki
Congo
Alemania Sapelli-
Mahagoni
R.U. Sapele
Sipo Entandrophragma utile Sprague Angola Kalungi
Camerin Asseng-Assié
Costa de Marfil Sipo
Guinea Ecuatorial Abebay
Gabon Assi
Ghana Utile
Nigeria Utile
Uganda Mufumbi
Republica Democratica del | Liboyo
Congo
Alemania Sipo-Mahagoni
R.U. Utile
Tiama Entandrophragma angolense C. Angola Livuité,
DC. Acuminata
Congo Kiluka
Entandrophragma congoense A. Costa de Marfil Tiama
Chev. Guinea Ecuatorial Dongomaguila
Gabon Abeubégne
Ghana Edinam
Nigeria Gédu-Nohor
Uganda Mukusu
Republica Democratica del | Lifaki,
Congo
Vovo

Alemania
R.U.

Tiama-Mahagoni
Gédu-Nohor
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Tola Gosweilerodendron Angola Tola branca
balsamiferum Harms Camerin Sinedon
Congo Tola,
Tola blanc
Gabon Emolo
Nigeria Agba
Republica Democratica del | Ntola
Congo
Alemania Agba,
Tola branca
R.U. Agba
Il. Otras maderas tropicales
Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Alan Shorea albida Sym. Malasia Alan-Batu,
Red Selangan,
Meraka,
Selangan Merah,
Alan-Paya
Andiroba Carapa guianensis Aubl. et Brasil Andiroba,
Carapa procera A. DC. Carapa,
Andirobeira.
Andiroba Branca,
Andiroba
Vermelha
Colombia Masabalo,
Mazabalo
Costa Rica Cedro Bateo,
Cedro Macho
Ecuador Tangare,
Figueroa
Guayana Crabwood
Guayana Francesa Carapa
Honduras Bastard
Mahogany,
Cedro Macho
Panaméa Cedro Bateo,
Cedro Macho
Surinam Krappa
Trinidad y
Tobago Crappo
Venezuela Carapa,
Masabalo
Balau Balau, Red / Selangan Batu Indonesia Belangeran,
Merah Balau Merah
Malasia Balau Laut
Shorea balangeran (Korth.) Merah,
Burck. Damar Laut
Merah,
Shorea collina Ridl. Balau Membatu
Balau Merah,

Shorea guiso (Blco.) BI.
Shorea inaequilateralis Sym.
Shorea kunstleri King

Shorea ochrophloia E.J.
Strugnell ex Sym.

Shorea spp.

Filipinas

Red Selangan

Batu,
Membatu,
Seri,
Selangan Batu
Merah,
Seraya Sirup,
Selangan Batu
No.l,
Sengawan,
Semayur,
Empenit-Meraka
Guijo,
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Gisok
Tailandia Makata,
Chankhau
Alemania Red Balau
R.U. Red Balau
Balau Balau, Yellow / Selangan Batu India Sal
(suite) humus (Bangkirai) Indonesia Bangkirai,
Agelam,
Shorea argentea C.F.C. Fisher Benuas,
Brunas,
Shorea astylosa Foxw. Selangan batu,
Kumus,
Shorea atrivernosa Sym. Kedawang,
Pooti
Shorea balangeran (Korth.) Malasia Damar laut,
Kumus,
Shorea ciliata King Sengkawan
Darat,
Shorea exelliptica W. Meijer Balau Kumus,
Balau Simantok,
Shorea foxworthyi Sym. Selangan Batu
N°.1,
Shorea gisok Foxw. Selangan Batu
N°.2
Shorea glauca King Myanmar Thitya
Filipinas Yakal,
Shorea laevis Ridl. Gisok,
(=Shorea laevifolia Endert) Malaykal
Tailandia Chan,
Shorea materialis Ridl. Ak ou Aek,
Pa-Yom Dong
Shorea maxwelliana King
Alemania Balau
Shorea optusa Wall. R.U. Balau,
Selangan Batu
Shorea robusta Gaertner f.
Shorea roxburghii G. Don
Shorea seminis V. S1.
Shorea submontana Sym.
Shorea sumatrana Sym.
Shorea scrobiculata Burck.
Shorea barbara & ciliata
Shorea spp.
Balsa Ochroma lagopus Sw. Bolivia Tami
(=Ochroma pyramidale Urb.) Brasil Pau de Balsa
Colombia Lanu
América Central Balsa
Ecuador Balsa
El Salvador Algodon
Guatemala Lanilla
Honduras Guano,
Balsa
Nicaragua Gatillo
Pera Balsa,
Topa,
Palo de Balsa
Trinidad y
Tobago Bois flot
Venezuela Balso
Cativo Prioria copaifera Gris. Colombia Cativo,
Trementino,
Amasamuijer,
Copachu
Costa Rica Cativo,
Camibar
Panaméa Cativo
Venezuela Muramo,
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Nombre piloto

Nombre cientifico

Nombre local

Curucai

Cedro

Cedrela spp.

Brasil
Guayana Francesa

Guayana
Honduras

Surinam

Cedro
Cedrat,
Cedro

Red Cedar
Cedro,
Cigarbox
Ceder

Freijo

Cordia goeldiana Hub.

Brasil

Freijo,
Frei-Jorge

Fromager
(Sumauma)

Ceiba pentandra Gaertn.

Bolivia

Brasil

América Central

Colombia
Ecuador

Guayana Francesa

Guayana
Pera
Surinam

Venezuela

Ceiba,
Mapajo,
Toborochi
Sumauma,
Paneira
Ceiba,
Ceibon,
Inup,

Piton,

Panya
Ceiba,
Bonga
Ceiba Uchuputu,
Guambush
Mahot coton,
Fromager,
Bois coton,
Kapokier
Kumaka,
Silk Cotton
Ceiba,
Huimba
Kankantrie,
Koemaka
Ceiba Yucca,
Ceiba

Geronggang

Cratoxylon arborescens (Vahl)
BI.

Cratoxylon arborescens var.
miquelli King

Cratoxylon glaucum Korth.
Cratoxylon lingustrinum BI.
(=Cratoxylon polyanthum
Korth.)

Indonesia

Malasia.

Gerunggang,
Mapat,

Mulu,
Selunus
Gonggang,
Serungan

Imbuia

Ocotea porosa Barosso
(=Phoebe porosa Mez.)

Brasil

América del Sur

R.U.

E.U.

Canela,
Imbuia,
Embuia
Laurel

BrazilianWalnut,
Imbuya
BrazilianWalnut

Tabebuia spp. (Tabebuia

ipe Standl., Tabebuia capitata
Sandw., Tabebuia serratifolia
Nichols., Tabebuia
impetiginosa Standl., etc.)

Bolivia
Brasil

América Central

Colombia

Guayana Francesa
Guayana

Ipé,
Lapacho
Ipé,

Pau d'Arco
Amapa,
Prieta,
Cortez,
Guayacan,
Cortés
Canaguate,
Polvillo
Ebene verte
Hakia,
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Nombre piloto

Nombre cientifico

Nombre local

Paraguay
Peri

Surinam
Trinidad y
Tobago

Venezuela

Iron Wood
Lapacho Negro
Tahuari Negro,
Ebano verde
Groenhart

Puy,

Yellow Poui
Acapro,
Puy

Jaboty

Erisma uncinatum Warm.
Erisma spp.

Brasil

Guayana Francesa

Surinam
Venezuela

Alemania

Quarubarana,
Jaboti,
Cedrinho,
Cambara,
Quarubatinga,
Quaruba,
Vermelha
Jaboty,
Manonti Kouali,
Felli Kouali
Singri-Kwari
Mureillo

Cambara

Jelutong

Dyera costulata Hook, f.

Dyera lowii Hook. f.

Indonesia

Malasia

Singapur

Jelutong,
Djelutong,
Melabuwai
Jelutong,
Andjaroetoeng,
Letoeng
Pantoeng,
Jelutong Bukit,
Jelutong Paya
Red et/ou White
Jelutong

Jequitiba

Cariniana brasiliensis Casar.
(=C. legalis O. Ktze.)

Cariniana integrifolia Ducke

Bolivia
Brasil

Yesquero
Jequitiba,
Jequitiba Branco.
Jequitiba Rosa.
Jequitiba
Vermelho,
Estopeiro

Jongkong

Dactylocladus stenostachys Oliv.

Indonesia

Malasia

Mentibu,
Sampinur
Medang-Tabak,
Jongkong,
Medang,
Merubong

Kapur

Dryobalanops aromatica
Gaertn. f.

Dryobalanops beccarii Dyer

Dryobalanops fusca V. St.

Dryobalanops lanceolata Burck.

Dryobalanops oblongifolia Dyer

Dryobalanops rappa Becc.
Dryobalanops spp.

Indonesia

Malasia

Kapur Singkel.
Kapur Sintuk,
Kapur Empedu,
Kapur Tanduk,
Kapur Kayatan,
Petanang
Kapur-Kejatan,
Keladan,
Swamp Kapur,
Borneo
Camphorwood-
Paigie

Kempas

Koompassia malaccensis Maing.

ex Benth.

Indonesia
Malasia
Papua-

Nueva Guinea
Tailandia

Menggeris,
Toemaling
Kempas,
Mengris,
Impas

Kempas
Yuan

Keruing

Dipterocarpus acutangulus
Vesque.

Camboya

Chloeuteal,
Khlong,
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
(=Dipterocarpus appendiculatus Thbeng,
Scheff.) Trach

India Gurjun
Dipterocarpus alatus A. DC. Indonesia Keroeing
Laos Nhang
Dipterocarpus baudi Korth. Malasia Keruing Gaga,
(=Dipterocatpus pilosus Roxb.) Keruing Bajak,
Keruing Baras
Dipterocarpus cornutus Dyer Myanmar Yang,
Kanyin
Dipterocarpus costulatus V. Sl. Filipinas Apitong
Sri Lanka Hora
Dipterocarpus kerrii King Tailandia Yang
Vietnam Dau (Yaou),
Dipterocarpus verrucossus Foxw. Tro
Dipterocarpus spp.
Lauan, Shorea contorta Vidal Myanmar Ingyin
White (ex Pentacme mindanensis Filipinas White lauan,
Foxw. & ex Pentacme Bagtikan ou
contorta Merr. & Rolfe) Lauan
Malaanonan,
Parashorea malaanonan Merr. Mayapis.
(=Parashorea plicata Brandis) Almon
Tailandia Rang
Parashorea tomentella (Sym.) Vietnam Ka-chac-xanh
W. Meijer
(=Parashorea mal. var.
tomentella Sym.)
Parashorea macrophylla Wyatt
Smith ex Ashton
Shorea almon (Foxw.)
(=Shorea ovalis Bl. and Shorea
parvifolia Dyer)
Shorea palosapsis Merr.
Louro Nectandra spp. Brasil Louro,
Louro Branco,
Ocotea spp. Louro Inhamui
Ameérica Central Aguacatillo,
Laurel
Colombia Amarillo,
Laurel
Ecuador Canelo
Amarillo,
Jigua Amarillo,
Tinchi
Guayana Francesa Cedre Apici
Guayana Kereti-
Silverballi
Pera Moena Amarilla
Surinam Pisi
Trinidad y
Tobago Laurier
Venezuela Laurel
Magaranduba Manilkara spp. Brasil, Macaranduba
(Manilkara bidentata A. Chev., Maparajuba,
Manilkara huberi Standl., Paraju
Manilkara surinamensis Dubard, Colombia Balata,
etc). Nispero

Guayana Francesa

Guayana

Panama
Peru

Balata franc,
Balata rouge,
Balata gomme
Balata,
Bulletwood,
Beefwood
Nispero
Pamashto,
Quinilla
Colorada
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Surinam Bolletrie
Venezuela Batata,
Massarandu
E.U. Bulletwood,
Beefwood
Mahogany Swietenia macrophylla King Bolivia Caoba.
(Mogno) Mara
Swietenia mahagoni Jacq. Brasil Aguano,
Mogno,
Swietenia humilis Zucc. Araputanga
América Central Caoba,
Swietenia tessmannii Harms Caoba del Sur,
Caoba del
Swietenia candollei Pitt. Atlantico
Colombia Caoba
Swietenia krukovii Gleason Cuba Caoba
Republica
Dominicana Mahogani
Guatemala Chacalte
Haiti Mahogani
México Zopilote,
Baywood
Nicaragua Mahogani
Perd Aguano,
Caoba
Venezuela Caoba,
Orura
Francia Acajou
d'Amérique
Italia Mogano
Paises Bajos Mahonie
Espafia Caoba
R.U. Mahogany,
Brazzilian Mahogany
E.U. Mahogany,
Brazilian Mahogany
Mandioqueira Qualea spp.
Mengkulang Heritiera albiflora (Ridl. ) Camboya Don-Chem
Kosterm. Indonesia Palapi,
Teraling
Heritiera borneensis (Merr.) Malasia Mengkulang,
Kosterm. Kembang
Myanmar Kanze
Heritiera simplicifolia Filipinas Lumbayau
(Mast.) Kosterm. Tailandia Chumprag
Vietnam Huynh
Heritiera javanica (BI.)
Kosterm. Australian Red ou Brow
Tulip Oak
Heritiera kunstleri (King)
Kosterm.
Heritiera parakensis King
Heritiera sumatrana (Miq.)
Kosterm.
(=Tarrietia spp.)
Meranti Shorea rugosa Sym. Malasia Meranti Bakau
Bakau var. uliginosa Heim.
Meranti, Shorea curtisii Dyer ex King Indonesia Red Meranti,
Dark Red Red Mertih,
Shorea pauciflora King Meranti Ketung,
Meranti Bunga,
Shorea platyclados V. Sl. Ex Meranti Merah-
Foxw. Tua
Malasia Nemesu,

Shorea argentifolia Sym.

Shorea ovala Dyer ex King

Meranti Bukit,
Meranti Daun
Basar,
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Nombre piloto

Nombre cientifico

Nombre local

(=Shorea parvifolia King pro
arte)

Shorea singkawang (Miq.)
Burck.

Shorea pachyphylla Ridl. ex

Dark Red Seraya,
Obar Suluk,
Seraya Bukit,
Seraya Daun,
Binatoh,
Engbang-Chenak
Meranti Bunga

Sym. Sengawan
Filipinas Tanguile,
Shorea acuminata Dyer Bataan,
Red Lauan
Shorea hemsleyana King
R.U. Red Lauan,
Shorea leprosuta B. Dark Red Seraya
E.U. Dark Meranti
Shorea macrantha Brandis
Shorea platycarpa Heim.
Shorea spp.
Meranti, Shorea acuminata Dyer Indonesia, Red Meranti
Light Red Meranti Merah-
Shorea dasyphylla Foxw. Muda,
Meranti Bunga
Shorea hemsleyana (King) King Malasia Damar Siput,
ex Foxw. Meranti-Hantu,
(=Shorea macrantha Brandis) Meranti Kepong,
Meranti Langgang,
Shorea johorensis Foxw. Meranti Melanthi,
Meranti Paya,
Shorea lepidota (Korth.) BI. Meranti Rambai,
Meranti Tembaga,
Shorea leprosula Miq. Meranti
Tengkawang,
Shorea macroptera Dyer Meranti
(=Shorea sandakanensis) Sengkawang,
Engkawang,
Shorea ovalis (Korth.) B1. Seraya Batu.
Seraya Punai
Shorea parvifolia Dyer Seraya Bunga,
Kawang
Shorea palembanica Miq. Filipinas Almon,
Light Red Lauan
Shorea platycarpa Heim. Tailandia Saya Khao,
Saya Lueang,
Shorea teysmanniana Dyer ex Chan Hoi

Brandis

Shorea revoluta Ashton
Shorea argentifolia Sym.
Shorea leptoclados Sym.
Shorea sandakanensis Sym.
Shorea smithiana Sym.

Shorea albida Sym.
(Shorea Alan Bunga)

Shorea macrophylla (De Vries)
Ashton

Shorea quadrinervis V. SI.
Shorea gysbertiana Burck.
(=Shorea macrophylla

(De Vries) Ashton)

Shorea pachyphylla Ridl. Ex
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Sym.
Shorea spp.
Meranti, Shorea agami Ashton Camboya Lumber,
White Koki Phnom
Shorea assamica Dyer Indonesia Meranti Putih,
Damar Puthi
Shorea bracteolata Dyer Malasia Meranti Jerit,
Meranti Lapis,
Shorea dealbata Foxw. Meranti Pa'ang
ou Kebon Tang,
Shorea henryana Lanessan Meranti Temak,
Melapi,
Shorea lamellata Foxw. White Meranti
Myanmar Makai
Shorea resinosa Foxw. Filipinas White Lauan,
White Meranti
Shorea roxburghii G. Don Tailandia Pendan,
(=Shorea stalura Roxb.) Pa Nong,
Sual,
Shorea hypochra Hance Kabak Kau
Vietnam Xen,
Shorea hentonyensis Foxw. Chai
Shorea sericeiflora C.E.C.
Fischer & Hutch.
Shorea farinosa C.E.C.
Fischer
Shorea gratissima Dyer
Shorea ochracea Sym.
Parashorea malaanonan (Blco.)
Merr.
(=Shorea polita Vidal)
Shorea spp.
Meranti, Shorea faguetiana Heim. Indonesia Meranti Kuning,
Yellow Kunyit,
Shorea dolichocarpa V. Sl. Damar Hitam
Malasia Meranti Telepok,
Shorea maxima (King) Sym. Meranti Kelim,
Yellow Meranti,
Shorea longisperma Roxb. Meranti Damar
Hitam,
Shorea gibbosa Brandis Yellow Seraya,
Seraya Kuning,
Shorea multiflora (Burck.) Sym. Selangan Kuning,
Selangan Kacha,
Shorea hopeifolia (Heim.) Sym. Lun Kuning,
Lun Gajah,
Shorea resina-nigra Foxw. Lun Merat,
Lun Siput
Shorea peltata Sym. Tailandia Kalo
Shorea acuminatissima Sym.
Shorea blumutensis Foxw.
Shorea faeuetoides Ashton
Merawan Hopea apiculata Sym. Indonesia Merawan/Sengal
Malasia Merawan/Sengal,
Hopea griffithii Kurz Gagil,
Selangan,
Hopea lowii Dyer Selangan-Kasha
Myanmar Thingan
Hopea mengarawan Mig. Papula-
Nueva Guinea Light Hopea
Hopea nervosa King Tailandia Takhian
Vietnam Sau
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Hopea odorata Roxb.
Hopea papuana Diels
Hopea sangal Korth.
Hopea sulcata Sym.
Hopea spp.
Merbau Intsia bakeri Prain Fidiji Vesi
Indonesia Merbau
Intsia bijuga (Colebr.) O. Ktze. Madagascar Hintsy
Malasia Merbau
Intsia palembanica (Miq.) Nueva
Caledonia Komu
Intsia retusa O. Ktze. Papula-
Nueva Guinea Kwila
Filipinas Ipil,
Ipil Laut
Tailandia Lum-Paw,
Vietnam Gonuo
Australia Kwila
China Kalabau
R.U. Moluccan
Ironwood
Merpauh Swintonia floribunda Griff. Camboya Muom
(=D. Schwenkii Teijsmann) India Thayet-Kin
Malasia Merpau,
Swintonia penangiana King Merpauh
Myanmar Taung Thayet,
Swintonia pierrei Hance Civit
Taungthayet
Swintonia spicifera Hook. f. Pakistan Civit
Vietnam Muom
Swintonia spp.
Mersawa Anisoptera curtisii King Indonesia Mersawa
Malasia Mersawa,
Anisoptera costata Korth. Pengiran
Myanmar Kaunghmu
Anisoptera laevis Ridl. Papula-
Nueva Guinea Mersawa
Anisoptera marginata Korth. Filipinas Palosapis
Tailandia Krabak,
Anisoptera oblonga Dyer Pik
Anisoptera thurifera Blume
Anisoptera spp.
Nyatoh Palaquium acuminatum Burck. India Pali
Indonesia Nyatoh
Palaquium hexandrum (Griff.) Malasia Nyatoh,
Baill. Mayang,
Taban,
Palaquium maingayi Engl. Riam
Papua-
Palaquium rostratum Burck. Nueva Guinea Pencil Cedar
Filipinas Nato
Palaquium xanthochymum Pierre Tailandia Kha-Nunnok
ex Burck. Vietnam Chay
Palaquium spp.
R.U. Padang

Payena maingayi C.B. Clarke

Payena spp.
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Nombre piloto

Nombre cientifico

Nombre local

Ganua motleyana Pierre ex

Dubard
Orey Campnosperma panamensis
Standl.
Campnosperma gummifera L.
March.
Padauk Pterocarpus indicus Wild. India Andaman-Padauk
Indonesia Sena,
Pterocarpus vidalianus Rolfe. Sonokémbang,
Linggua,
Angsana,
Amboina
Malasia Sena
Myanmar Pashu-Padauk
Papua-
Nueva Guinea Png-Rosewood
Filipinas Manila-Padouk,
Narra,
Vitali
Francia Amboine/Amboyna
ou Padouk
Alemania Amboine/Amboyna
ou Padouk
R.U. Amboyna ou
Padouk
Japon Karin
Paldao Dracontomelum dao Merr. & Malasia Sengkulang
Rolfe Filipinas Dao,
Ulandug,
Dracontomelum edule Merr. Lamio
Dracontomelum sylvestre B1.
Palissandre de Dalbergia tucurensis Donn. Sm.
Guatemala
Palissandre de Dalbergia spruceana Benth. Brasil Caviuna,
Para We-We,
Jacaranda
Francia Palissandre Rio
Alemania Palissander
Espafa Palisandro
R.U. Brazilian
Palissandre de Dalbergia nigra Fr. All. Rosewood,
Rio Jacaranda Pardo
E.U. Brazilian
Rosewood
Japoén Shitan
Palissandre de Dalbergia decipularis Rizz. Brasil Pau Rosa
Rose et Matt. Guayana Francesa Bois de rose
Femelle
Pau Amarelo Euxylophora paraensis
Pau Marfim Aspidosperma spp.
(Piquia
Marfim)
Pulai Alstonia angustiloba Mig. Indonesia Pulai,
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Sepati
Alstonia macrophylla Wall. Ex Malasia Pulai
A.DC. Myanmar Letok,
Sega
Alstonia spathulata BI. Papua-

Alstonia scholaris R. Br.

Alstonia pneumatophora Back.

Nueva Guinea

Filipinas
Tailandia
Vietnam

Australia

India

R.U.

White Cheese
Wood,

Mike Wood
Dita

Thia

Mo-Cua

White Cheese
Wood,

Mike Wood
Chaitanwood,
Chatian
Pagoda Tree,
Patternvvood

Punah

Tetramerista glabra Mig.

Indonesia

Malasia

Punal,
Bang Kalis,
Paya
Punam,
Ponga,
Peda,
Entuyut,
Amat,
Tuyut

Quaruba

Vochysia spp.

Ramin

Gonystylus bancanus (Miq.)
Kurz

Gonystylus macrophyllus (Mig.)

Gonystylus phillipinensis
Elm.

Gonystylus reticulatus (EIm.)
Merr.

Indonesia

Malasia

Filipinas
Islas Salomoén

Suiza

Garu-Buaja,
Akenia,
Medang Keram
Melawis,
Ramin Batu,
Ramin Telur,
Ahmin
Lantunan-Bagio
Ainunura,
Latareko,
Petata,
Fungunigalo

Akenia

Saqui-Saqui

Bombacopsis quinata Dugand

Ameérica Central

Colombia

Venezuela

Cedro Espino,
Cedro Espinoso,
Cedro Tolua,
Pochote

Cedro Tolua,
Ceiba Tolua,
Cedro Macho
Saqui Saqui,
Cedro Dulce,
Murea

Sepetir

Sindora affinis De Witt
Sindora coriacea Prain

Sindora echinocalyx Prain

Camboya
Indonesia
Malasia

Krakas
Sindur
Sepetir,
Meketil,
Saputi,
Sepeteh,
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Nombre piloto

Nombre cientifico

Nombre local

Sindora parvifolia Backer ex

Petir,

K. Heyne Petir-Sepetir
Pay ou Swamp-
Sindora siamensis Teijsm. Ex Sepetir,
Miq. Sepetir Nin-
Yaki
Sindora velutina Baker Filipinas Supa
Tailandia Krathon,
Sindora spp. Maka-Tea
Pseudosindora palustris Sym.
(=Copaifera palustris De Witt)
Seraya, Parashorea malaanonan (Blco.) Indonesia Pendan,
White Merr. Urat Mata
(=Parashorea plicata Brandis) Belutu,
White Seraya
Parashorea macrophylla Wyatt Malasia Urat Mata
Smith ex Ashton Myanmar Thingadu
Filipinas Bagtikan,
Parashorea tomentella W. White Lauan
Meijer Vietnam Cho-Chi
Sucupira Bowdichia nitida Benth. Brasil Sucupira,
Sapurira
Diplotropis martiusii Benth. Colombia Arenillo,
Zapan Negro
Diplotropis purpurea (Rich.) Guayana Francesa Coeur dehors,
Amsh. Baaka
Guayana Tatabu
Perd Chontaquiro,
Huasai-Caspi
Surinam Zwarte Kabbes
Venezuela Congrio,
Alcornoque
Suren Toona sureni (Blco.) Merr. Camboya Chomcha
(=Cedrela toona (Roxb. Ex India Toon
Rolfe) Indonesia Surian,
Limpagna
Toona ciliata Roem. Malasia Surea-Bawang
(=Toona febrifuga Roem.) Myanmar Thitkado
Papula-
Toona calantas Merr. & Rolfe Nueva Guinea Red Cedar
(Toona australis (F.v. Muell.) Filipinas Calantas
Harms Sym.) Tailandia Toon,
Yomham
Vietnam Xoan-Moc
Australia Red Cedar
R.U. Moulmein Cedar,
Burma Cedar
E.U. Moulmein Cedar,
Burma Cedar
Taurai Couratari spp.
Teak Tectona grandis L.f. India Sagwan
Indonesia Jati,
Tek
Laos May Sak
Myanmar Kyun
Tailandia May Sak
Vietnam Giati,
Teck
Francia Teck
Alemania Burma-Rangoon-
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Nombre piloto Nombre cientifico Nombre local
Java Teak
Virola Virola spp. Brasil Ucuuba
América Central Banak.,
Sangre,
Palo de Sangre,
Bogamani,
Cebo,
Sangre Colorado
Colombia Sebo,
Nuanamo
Ecuador Chaliviande,
Shempo
Guayana Francesa Yayamadou,
Moulomba
Guayana Dalli
Honduras Banak
Peru Cumala
Surinam Baboen,
Pintri
Trinidad y
Tobago Cajuea
Venezuela Virola,
Cuajo,
Sangrino,
Camaticaro,
Otivo
R.U. Dalli
Nota:

Los nombres utilizados en los paises exportadores estan indicados en la tercera columna. Los nombres comerciales
utilizados en los paises importadores estan indicados en cursiva cuando son diferentes de los nombres piloto.

CAPITULO 45
CORCHO Y SUS MANUFACTURAS

Nota.
1.— Este Capitulo no comprende:

a) el calzado y sus partes, del Capitulo 64;

b) los sombreros, demas tocados y sus partes, del Capitulo 65;

c) los articulos del Capitulo 95 (por ejemplo: juguetes, juegos, artefactos deportivos).

*

* %

CONSIDERACIONES GENERALES

El corcho procede casi exclusivamente de la parte exterior de la corteza del alcornoque (Quercus suber),
que crece en el sur de Europa y en el norte de Africa.

El corcho de la primera cosecha (corcho bornizo), se llama corcho macho o virgen, es duro, quebradizo,
poco elastico, de calidad mediocre y de poco valor. Presenta en la cara externa abultamientos, rugosidades y
grietas, en la cara interna una coloracion amarillenta salpicada con manchas rojas.

Las cosechas siguientes producen el corcho hembra (corcho de reproduccién), que tiene mas importancia
en los intercambios comerciales. Su estructura es compacta y homogénea y la superficie exterior, aunque
rugosa y agrietada, esta sin embargo menos abultada que la del corcho macho.

El corcho es ligero, elastico, comprimible, flexible, impermeable, imputrescible y mal conductor del calor y
del sonido.

Este Capitulo comprende el corcho natural y el corcho aglomerado en todas las fases de elaboracion, asi
como los articulos acabados de esta materia, salvo las exclusiones previstas en la Nota Explicativa de la
partida 45.03.

45.01 CORCHO NATURAL EN BRUTO O SIMPLEMENTE PREPARADO; DESPERDICIOS DE CORCHO;
CORCHO TRITURADO, GRANULADO O PULVERIZADO.
4501.10 — Corcho natural en bruto o simplemente preparado.
4501.90 — Los demés.
Esta partida comprende:
1) Elcorcho natural en bruto o simplemente preparado. El corcho en bruto se presenta tal como se saca
del arbol, es decir, en planchas naturalmente curvadas. El corcho natural simplemente preparado
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comprende el corcho simplemente limpiado en la superficie, en el que subsisten aun las grietas (corcho
raspado o carbonizado superficialmente) o con los bordes limpios para eliminar las partes inutilizables.
Quedan clasificados aqui el corcho simplemente tratado con fungicidas y las planchas simplemente
aplanadas con agua hirviendo o con vapor; por el contrario, las planchas descortezadas o escuadradas
se clasifican en la partida 45.02.

2) Los desperdicios de corcho natural o aglomerado, constituidos por los recortes, raspaduras y restos
de manufacturas, que se utilizan principalmente en la fabricacion de corcho triturado, granulado o
pulverizado. También estan comprendidos aqui los desperdicios de corcho en forma de lana de corcho,
que se utilizan a veces como relleno.

3) Elcorcho triturado, granulado o pulverizado, que se obtiene generalmente del corcho bornizo o de los
desperdicios. En su mayor parte, estos desperdicios se emplean para la fabricaciéon de corcho
aglomerado o de lindleo. El corcho granulado se utiliza también como aislante térmico o acustico o como
materia de acondicionamiento para la proteccion de algunas frutas. El corcho triturado, granulado o
pulverizado queda clasificado en esta partida, aunque esté coloreado, impregnado, tostado o expandido
por tratamiento con calor. Sin embargo, se excluye el corcho aglomerado (partida 45.04).

45.02 CORCHO NATURAL, DESCORTEZADO O SIMPLEMENTE ESCUADRADO, O EN BLOQUES,
PLACAS, HOJAS O TIRAS, CUADRADAS O RECTANGULARES (INCLUIDOS LOS ESBOZOS CON
ARISTAS VIVAS PARA TAPONES).

Esta partida comprende las planchas de corcho natural:

1) con la superficie externa despojada de la totalidad de la corteza por aserrado o de otro modo (corcho
descortezado); o

2) con las superficies externa e interna cortadas con sierra o de otro modo para conseguir un paralelismo
aproximado de las caras (corcho escuadrado).

Esta partida comprende también los productos méas elaborados, como bloques, placas, hojas o tiras de
corcho, cuadradas o rectangulares, obtenidos por corte de placas de corcho en bruto de la partida 45.01,
cuyas caras y bordes se han enderezado. Estos productos se clasifican aqui, aunque consistan en capas de
corcho superpuestas y encoladas.

Los bloques, placas, hojas y tiras cortados en forma distinta de la cuadrada o rectangular se clasifican como
manufacturas (partida 45.03).

Estan también comprendidas aqui las hojas de corcho reforzadas con papel o tejido, asi como las tiras de
corcho muy delgadas para boquillas de cigarrillos. Las hojas y tiras muy delgadas de corcho, incluso sin
revestir con papel, se llaman a veces papel corcho.

Esta partida comprende igualmente los esbozos para tapones presentados en forma de cubos o prismas con
aristas vivas, incluso cuando estan compuestos de dos o mas partes encoladas. Los cubos y prismas con las
aristas redondeadas se clasifican en la partida 45.03.

45.03 MANUFACTURAS DE CORCHO NATURAL.

4503.10 — Tapones.
4503.90 — Las demas.

Esta partida comprende entre otros:

1) Los tapones de cualquier clase de corcho natural, incluidos los esbozos con las aristas redondeadas. Los
tapones de corcho pueden tener simples arandelas, placas o adornos accesorios de metal, plastico, etc.
Sin embargo, los tapones vertedores, los tapones dosificadores y demas articulos en los que el corcho
sélo constituya un elemento secundario se clasifican en otra parte y siguen el régimen de la materia
constitutiva que confiera al objeto el caracter esencial.

2) Los discos y juntas para recipientes, las arandelas para fondos de capsulas, los manguitos interiores para
cuellos de botella y demas articulos para taponado de corcho natural.

3) Los bloques, placas, hojas o tiras de corcho cortadas de forma distinta de la cuadrada o rectangular, las
boyas de salvamento, los flotadores para redes de pesca, las alfombras de bafio, los salvamanteles,
soportes de maquinas de escribir u otros.

4) Los mangos de cuchillos o de otros articulos, las juntas de maquinas (con exclusién de las incluidas en un
surtido de la partida 84.84).

Se excluyen de esta partida:

a) El calzado y sus partes, principalmente las plantillas amovibles, del Capitulo 64.
b) Los articulos de sombrereria y sus partes, del Capitulo 65.
c) Las cépsulas de sobretaponado de metal comun con arandelas de corcho en el interior (partida 83.09).
d) Los tacos y separadores para cartuchos de caza (partida 93.06).
e) Los juegos, juguetes y artefactos deportivos y sus partes, en particular los flotadores para la pesca con cafia
(Capitulo 95).
o}
0o o

Nota Explicativa de Subpartida
Subpartida 4503.10

Los tapones de la Subpartida 4503.10 son trozos de corcho natural de forma cilindrica, troncocénica o
prismatica cuadrangular, con las aristas laterales redondeadas. Pueden estar tefiidos, pulidos, parafinados,
taladrados, provistos de marcas a fuego o coloreados. La parte superior de ciertos tapones de corcho macizo
puede estar recubierta de metal, de plastico, etc. Los tapones se destinan a cerrar ciertos recipientes. Los
tapones huecos se utilizan principalmente para recubrir los tapones de vidrio de las botellas de vidrio o de
porcelana.

Esta subpartida comprende igualmente los eshozos para tapones reconocibles como tales, siempre que las
aristas estén redondeadas.
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Se excluyen de esta subpartida los discos de corcho de pequefio espesor que aseguran la estanqueidad de las capsulas
de botellas (subpartida 4503.90).
45.04 CORCHO AGLOMERADO (INCLUSO CON AGLUTINANTE) Y MANUFACTURAS DE CORCHO
AGLOMERADO.

4504.10 — Bloques, placas, hojas y tiras; baldosas y revestimientos similares de pared, de
cualquier forma; cilindros macizos, incluidos los discos.

4504.90 — Las demas.

Los productos de esta partida se obtienen a partir de corcho triturado, granulado o pulverizado, por
aglomeracion, generalmente con calentamiento y presion, bien:

1) con aglomerante (caucho sin vulcanizar, adhesivo, plastico, alquitran, gelatina, etc.);

2) sin aglomerante, a temperaturas del orden de 300 °C; en este Ultimo caso, la resina natural contenida en
el corcho actlia como aglomerante.

El corcho aglomerado de esta partida puede estar simplemente impregnado, principalmente con aceite, o
reforzado con papel o tejido, siempre que no presente el caracter del linéleo o de los productos similares de
la partida 59.04.

El corcho aglomerado conserva la mayor parte de las cualidades del corcho natural y principalmente la de
ser un excelente aislante térmico o acustico. Pero en muchos casos, la adicion de aglutinantes para la
aglomeracion modifica algunas de sus caracteristicas y principalmente la densidad, la resistencia a la traccion
o al aplastamiento. Ademas, el corcho aglomerado tiene la facultad de poder moldearse directamente en
formas y dimensiones muy diversas.

La gama de articulos de corcho aglomerado es casi la misma que la de los productos de corcho natural
enumerados en la Nota Explicativa de la partida 45.03. Sin embargo, aunque se utilice raramente para fabricar
tapones, el corcho aglomerado se emplea mas frecuentemente que el corcho natural para discos de fondos de
capsulas.

El corcho aglomerado se emplea también ampliamente, con preferencia al corcho natural, para fabricar
materiales de construccion, tales como paneles, ladrillos, baldosas y piezas moldeadas (cilindros, incluso
huecos, etc.) destindndose estas Ultimas al aislamiento térmico, para la proteccién de conducciones de agua
caliente o de vapor o como guarnicién interna en los oleoductos para productos petroliferos. El corcho
aglomerado puede utilizarse ademas como junta de dilatacién en la industria de la construcciéon y en la
fabricacion de filtros.

En cuanto a las exclusiones, véase la Nota Explicativa de la partida 45.03.

CAPITULO 46
MANUFACTURAS DE ESPARTERIA O DE CESTERIA

Notas.

1.— En este Capitulo, la expresion materia trenzable se refiere a materias en un estado o forma tales que
puedan trenzarse, entrelazarse o trabajarse de modo analogo. Se consideran como tales, la paja,
mimbre, sauce, bambd, ratan (roten), junco, cafia, cintas de madera, tiras de otros vegetales (por
ejemplo: tiras de corteza, hojas estrechas y rafia u otras tiras obtenidas de hojas anchas), fibras textiles
naturales sin hilar, monofilamentos, tiras y formas similares de plastico y tiras de papel, pero no las tiras
de cuero o piel preparados o de cuero regenerado, de fieltro o tela sin tejer, ni el cabello, crin, mechas e
hilados de materia textil ni monofilamentos, tiras y formas similares del Capitulo 54.

2.— Este Capitulo no comprende:

a) los revestimientos de paredes de la partida 48.14;

b) los cordeles, cuerdas y cordajes, trenzados o no (partida 56.07).

c) el calzado y los sombreros, demas tocados y sus partes, de los Capitulos 64 y 65;
d) los vehiculos y las cajas para vehiculos, de cesteria (Capitulo 87);

e) los articulos del Capitulo 94 (por ejemplo: muebles, aparatos de alumbrado).

3.— En la partida 46.01 se consideran materia trenzable, trenzas y articulos similares de materia trenzable,
paralelizados, los articulos constituidos por materia trenzable, trenzas o articulos similares de materia
trenzable, yuxtapuestos formando napas por medio de ligaduras, aunque estas Ultimas sean de materia
textil hilada.

*
* %
CONSIDERACIONES GENERALES
Ademas de las manufacturas de esponja vegetal (paste o “lufa”), este Capitulo comprende los articulos
semimanufacturados (partida 46.01) y determinados articulos (partidas 46.01 y 46.02) obtenidos a partir de
ciertas materias tejidas, trenzadas, paralelizadas o ensambladas de manera analoga, de las que las
principales son:

1) La paja, las ramitas de mimbre o de sauce, el bambd, los juncos, roten, cafia, cintas de madera, madera
hilada y tiras de otros vegetales (por ejemplo: tiras de corteza, hojas estrechas y rafia u otras tiras
obtenidas de hojas anchas como las del bananero o de la palmera), siempre que todas las materias
mencionadas anteriormente estén en un estado o en una forma susceptible de trenzarse, entrelazarse o
someterse a procedimientos anélogos.

2) Las fibras textiles naturales sin hilar.

3) Los monofilamentos, tiras y formas similares de plastico del Capitulo 39, con exclusion en
consecuencia de los monofilamentos cuya mayor dimension de la seccién transversal sea inferior o igual
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a 1 mm. y las tiras y formas similares de anchura aparente inferior o igual a 5 mm, que estan
comprendidas en el Capitulo 54 como materias textiles sintéticas o artificiales.

Las tiras de papel, incluso recubiertas de plastico.

Las materias constituidas por un alma de materia textil (fibras sin hilar, trenzas, etc.) entorchada o
recubierta con tiras de plastico o revestida con un recubrimiento grueso de plastico, de tal modo que la
materia ya no tenga el caracter de la fibra, trenza, etc., que constituya el alma.

Algunos de los productos enumerados anteriormente, por ejemplo, los productos vegetales, pueden estar
preparados (hendidos, estirados, pelados, etc.) o bien impregnados de parafina, glicerol, etc., para facilitar el
trenzado, el entrelazado o los procesos analogos.

En este Capitulo, las materias indicadas a continuacion no se consideran materias trenzables y los articulos obtenidos a
partir de estas materias se excluyen de este Capitulo:

1°)
2°)

3%

4°)
5°)

La crin (partida 05.11 o Seccion Xl).

Los monofilamentos en los que la mayor dimension de la seccion transversal sea inferior o igual a 1 mm, asi como las
tiras y tubos aplanados (incluidas las tiras y los tubos aplanados, plegados longitudinalmente), incluso comprimidos o
torcidos (paja artificial), de materias textiles sintéticas o artificiales, siempre que la anchura aparente, es decir, incluso
plegados, aplanados, comprimidos o torcidos, sea inferior o igual a 5 mm (Seccién Xl).

Las mechas de materias textiles (con excepcion de las que estén enteramente recubiertas de plastico, mencionadas
en el apartado 5) anterior) (Seccion Xl).

Los hilados textiles impregnados, recubiertos, revestidos o enfundados con plastico (Seccion Xl).

Las tiras de cuero o de piel preparadas o de cuero artificial o regenerado (Capitulos 41 o 42, generalmente), las tiras
de fieltro o de tela sin tejer (Seccién Xl) y los cabellos (Capitulos 5, 59, 65 0 67).

Se excluyen igualmente de este Capitulo:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)
i)
k)
)
m)
n)

Los articulos de talabarteria o de guarnicioneria (partida 42.01).
Los productos o articulos de bambu del Capitulo 44.
Los revestimientos de paredes de la partida 48.14.
Los cordeles, cuerdas y cordajes, trenzados o no (partida 56.07).
Las cintas sin trama, de hilados o fibras paralelizados y aglutinados (partida 58.06).
El calzado y sus partes, del Capitulo 64.

Los articulos de sombrereria y sus partes, incluidas las formas de sombreros, del Capitulo 65.
Los latigos y fustas (partida 66.02).

Las flores artificiales (partida 67.02).

Los vehiculos y cajas para vehiculos, de cesteria (Capitulo 87).

Los articulos del Capitulo 94 (por ejemplo, muebles o aparatos de alumbrado).

Los articulos del Capitulo 95 (por ejemplo. juguetes o artefactos deportivos).

Las escobas, cepillos y brochas (partida 96.03) y los maniquies, etc. (partida 96.18).

46.01 TRENZAS Y ARTICULOS SIMILARES, DE MATERIA TRENZABLE, INCLUSO ENSAMBLADOS EN

TIRAS; MATERIA TRENZABLE, TRENZAS Y ARTICULOS SIMILARES DE MATERIA TRENZABLE,
TEJIDOS O PARALELIZADOS EN FORMA PLANA, INCLUSO TERMINADOS (POR EJEMPLO:
ESTERILLAS, ESTERAS Y CANIZOS).
— Esterillas, esteras y cafizos, de materia vegetal:
4601.21 — — De bambu.
4601.22 — — De ratan (roten).
4601.29 — — Los demas.
—Los demas:
4601.92 — — De bambu.
4601.93 — — De ratan (roten).
4601.94 — — De las demas materias vegetales.
4601.99 — — Los demas.

A) Trenzas y articulos similares, de materia trenzable, incluso ensamblados en tiras.

Este grupo comprende:

1) Las trenzas. Se consideran trenzas los articulos sin urdimbre ni trama constituidos por elementos
entrelazados a mano o mecanicamente en sentido longitudinal. Variando la naturaleza, el color y el
namero de cabos, y también el entrecruzamiento, se obtienen efectos decorativos muy variados.
Estas trenzas pueden yuxtaponerse y ensamblarse por costura o de otro modo para formar tiras.

2) Los articulos similares, es decir, para los mismos usos que las trenzas o para usos similares,
obtenidos por procedimiento distinto del trenzado, hechos también con materias trenzables
ensambladas longitudinalmente en forma de cables o de tiras. Se clasifican principalmente aqui:

a) Las tiras de formas diversas compuestas de dos o mas elementos torcidos unidos o

ensamblados, con exclusién de los motivos decorativos que se clasifican en la partida 46.02.

b) Los productos (por ejemplo, los conocidos comercialmente con el nombre de cuerda de China

o China cord) que consisten en una especie de cuerda de materia vegetal sin desfibrar,
simplemente torcida o retorcida.

Los articulos que preceden se destinan principalmente a la fabricacion de sombreros, pero se utilizan

también en la fabricacion de muebles y calzado, la confeccion de articulos de esparteria o cesteria fina,

etc.



B)

- 579 -

Los articulos de esta partida pueden tener hilados textiles que sirvan principalmente para el
ensamblado o reforzado y pueden, ademas, contribuir a la consecucién de un simple efecto ornamental.
Materias trenzables, trenzas y articulos similares de materias trenzables, tejidos o paralelizados en
forma plana, incluso terminados (por ejemplo, esterillas, esteras, cafiizos).

Los articulos de este grupo se obtienen directamente con las materias trenzables definidas en las
Consideraciones Generales de este Capitulo o con trenzas y articulos similares de materias trenzables
descritos en el anterior apartado A).

Los obtenidos directamente con materias trenzables tienen forma plana, resultado bien de un tejido
realizado con elementos o tiras, como las telas de trama y urdimbre, bien de elementos o tiras
yuxtapuestos, dispuestos paralelamente y mantenidos planos con ligaduras o elementos transversales
que sujetan los elementos paralelos sucesivos.

Los articulos tejidos con urdimbre y trama aqui incluidos pueden estar constituidos por una urdimbre de
materias trenzables y una trama de textiles hilados, o viceversa, con tal que los textiles hilados
constituyan principalmente elementos de union, admitiéndose que ademdas puedan contribuir a la
consecucion de un simple efecto de colorido.

Del mismo modo, en los tejidos de materias trenzables paralelizadas, las ligaduras transversales
pueden estar compuestas por materias trenzables, por textiles hilados o por otras materias.

Para obtener articulos planos con trenzas o articulos similares de materias trenzables descritos en el
anterior apartado A), se utilizan procedimientos analogos de ligadura o de tejido.

Los articulos de este grupo, que pueden estar reforzados o forrados con tejidos textiles o con papel,
incluyen:

1) Articulos semimanufacturados: tejidos de rafia, de roten y similares, asi como productos mas

finos presentados en forma de tiras para sombrereria, tapiceria, etc.

2) Ciertos articulos terminados, por ejemplo:

a) Las esteras (cubresuelos, etc.), en especial las esteras de China o de la India, de forma
rectangular u otra, obtenidos por tejido o por yuxtaposicién paralela de tiras de materia
trenzable (o de trenzas o articulos similares de materias trenzables) que se ligan con otras
materias trenzables, con cordeles, cuerdas, etc.

b) Los cafizos, como los utilizados en agricultura.

c) Las esterillas o paneles de mimbre etc., paneles de construccion de materias trenzables (paja,
cafia, etc.) paralelizados, comprimidos y atados a intervalos regulares con alambre. Estos
paneles de construccidon pueden estar recubiertos con cartdon Kraft en todas sus caras y
cantos.

Se excluyen de esta partida las alfombras de coco, sisal y similares que presenten un fondo o cafiamazo de

cordel, cuerda o de tejido (Capitulo 57).

46.02 ARTICULOS DE CESTERIA OBTENIDOS DIRECTAMENTE EN SU FORMA CON MATERIA

TRENZABLE O CONFECCIONADOS CON ARTICULOS DE LA PARTIDA 46.01; MANUFACTURAS
DE ESPONJA VEGETAL (PASTE O “LUFA").

— De materia vegetal:
4602.11 — — De bambu.
4602.12 — — De ratan (roten).
4602.19 — — Las demaés.
4602.90 — Los demés.

Salvo las exclusiones que figuran en las Consideraciones Generales de este Capitulo, esta partida

comprende:

1°) los articulos obtenidos directamente en su forma a partir de materias trenzables;

2°) los articulos obtenidos a partir de los productos ya ensamblados de la partida 46.01, es decir, a partir de
trenzas o de articulos similares o también de materias trenzables tejidas planas o paralelizadas.

Sin embargo, esta partida no comprende los articulos terminados de la partida 46.01, a saber, las materias
trenzables, las trenzas y los articulos similares de materias trenzables que tengan el caracter de articulos acabados
por el hecho de estar tejidos o paralelizados, planos (por ejemplo, esteras, esterillas y cafiizos): véase la Nota
Explicativa de la partida 46.01, apartado B) 2); y

3°) los articulos de paste o “lufa”, tales como estropajos y guantes de friccion, incluso forrados.

Se clasifican en esta partida principalmente:

1) Las cestas (incluso con ruedas), los cestos y cuévanos de cualquier clase y para cualquier uso, incluidas
las cestas para pescado o para frutas.

2) Las banastas, canastas y envases similares de tablillas o cintas de madera entrelazadas. Sin embargo,
estos articulos de tablillas o cintas de madera sin entrelazar se clasifican en la partida 44.15.

3) Las maletas (valijas) y los baules de viaje.

4) Los capachos y bolsos de mano.

5) Las nasas para pescados, jaulas para bogavantes y articulos similares; las jaulas para péajaros y las
colmenas.

6) Las bandejas, las cestas para servir el vino, sacudidores para limpiar alfombras y los articulos
domésticos.

7) Algunos motivos decorativos para modistas y demas ornamentos de fantasia que no constituyan articulos

de la partida 67.02.
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8) Las fundas de paja para botellas. Estos articulos suelen tener forma de un cono hueco y estan
constituidos por tallos de paja o de materias similares toscamente paralelizados, sujetos por hilados o
cuerdas de materias textiles.

9) Las esteras obtenidas por ensamblado de trenzas largas en forma de rectangulos, circulos, etc., y sujeto
el conjunto con cuerdas.

Seccién X

PASTA DE MADERA O DE LAS DEMAS MATERIAS FIBROSAS CELULOSICAS; PAPEL O CARTON
PARA RECICLAR (DESPERDICIOS Y DESECHOS); PAPEL O CARTON Y SUS APLICACIONES

CAPITULO 47
PASTA DE MADERA O DE LAS DEMAS MATERIAS FIBROSAS CELULOSICAS; PAPEL O CARTON
PARA RECICLAR (DESPERDICIOS Y DESECHOS)

Nota.

1. En la partida 47.02, se entiende por pasta quimica de madera para disolver la pasta quimica cuya
fraccion de pasta insoluble después de una hora en una disolucion al 18% de hidréxido de sodio
(NaOH) a 20°C, sea superior o igual al 92% en peso en la pasta de madera a la sosa (soda) o al
sulfato o superior o igual al 88% en peso en la pasta de madera al sulfito, siempre que en este Ultimo
caso el contenido de cenizas sea inferior o igual al 0.15% en peso.

*
* *
CONSIDERACIONES GENERALES

Las pastas comprendidas en este Capitulo son pastas fibrosas celulésicas obtenidas de diversos productos

vegetales ricos en celulosa o de ciertos desechos textiles de origen vegetal.

Desde el punto de vista del comercio internacional, las pastas mas importantes, con mucha diferencia, son

las pastas mecanicas, pastas quimicas, pastas semiquimicas o quimico—mecanicas, segun el modo de

preparacion. Las maderas mas usadas son el pino, abeto, abeto del norte y alamos, pero se utilizan también
maderas duras, tales como el haya, castafio, eucalipto y algunas maderas tropicales.

Entre las materias primas distintas de la madera, utilizadas para la fabricacion de pasta, se pueden citar:

1) Los linteres de algodon.

2) El papel y cartdn para reciclar (desperdicios y desechos).

3) Los trapos (principalmente los trapos de algodén, de lino o de cafiamo) y otros desperdicios textiles,
tales como la cordeleria vieja.

4) La paja, esparto, lino, ramio, yute, cadfiamo, sisal, bagazo de cafia de azucar, bambu, cafias y otras

materias lefiosas o herbaceas diversas.

La pasta de madera puede ser parda o blanca. Puede estar semiblanqueada o blanqueada con productos
quimicos o al natural. Una pasta se considera blanqueada o semiblanqueada cuando, después de la
fabricacion, se ha sometido a un tratamiento para aumentar la blancura (brillo).

Aparte de la industria del papel, algunas clases de pasta, especialmente las pastas blanqueadas,
constituyen materias primas celulésicas para productos diversos muy importantes: textiles artificiales,
plasticos, barnices, explosivos, alimentos para el ganado, etc.

La pasta se presenta generalmente en hojas, incluso perforadas (secas o humedas), prensadas en balas,
pero puede presentarse en placas, rodillos, polvo o copos.

Se excluyen de este Capitulo
a) Los linteres de algodén (partida 14.04).
b) La pasta de papel sintética en hojas compuestas de fibras no coherentes de polietileno o de polipropileno (partida
39.20).
c) Los tableros de fibras (partida 44.11).
d) Los bloques filtrantes y las placas filtrantes de pasta para papel (partida 48.12).
e) Las demas manufacturas de pasta de papel del Capitulo 48.

47.01 PASTA MECANICA DE MADERA

La pasta mecanica de madera se obtiene Unicamente por un procedimiento mecanico, es decir, por molido
o raspado (desfibrado) con muela, en agua corriente, de trozas o cuartos de madera previamente
descortezados y a veces con los nudos quitados.

Si se obtiene en frio, la pasta llamada mecanica blanca tiene un tinte bastante claro, pero poca tenacidad,
porque las fibras estan rotas. La misma operacion, cuando se realiza con trozas previamente sometidas a
coccion con vapor da una pasta mas oscura llamada mecanica parda cuyas fibras son mas resistentes.

Un procedimiento méas perfeccionado, que se aparta del desfibrado tradicional, produce la pasta llamada
pasta mecanica de refinador, que se obtiene moliendo trocitos de madera en un refinador de discos,
haciéndolos pasar entre dos discos proximos con la superficie aspera, de los cuales uno o los dos estan
animados de un movimiento de rotacion. Una de las mejores cualidades de este tipo de pasta se produce por
refinado de trocitos de madera que se han sometido previamente a un simple tratamiento térmico para
ablandar y permitir una separacion mas facil de las fibras, que de este modo se estropean menos. El producto
resultante tiene una calidad superior a la de la pasta mecanica tradicional.
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Los principales tipos de pasta mecénica de madera son:

La pasta mecanica de desfibrador (SGW), que se obtiene a partir de trozas o de bloques tratados a la
presion atmosférica en desfibradores de muelas.

La pasta mecanica de desfibrador a presion (PGW), que se obtiene a partir de trozas o de bloques
tratados a presion en desfibradores de muelas.

La pasta mecéanica de refinador (RMP), que se obtiene a partir de virutas o lefios pequefios en refinadores
que trabajan a la presion atmosférica.

La pasta termomecanica (TMP), que se obtiene en refinadores a partir de virutas o de lefios, después de
un tratamiento térmico de la madera con vapor a presion elevada.

Conviene observar que ciertas pastas obtenidas en refinadores pueden estar tratadas quimicamente. En
este caso, se clasifican en la partida 47.05.

Por regla general, la pasta mecéanica no se utiliza sola, pues las fibras son relativamente cortas, lo que
supone la obtencién de productos poco resistentes. En la fabricacién del papel, se emplea frecuentemente
una mezcla de pastas quimicas. El papel prensa se obtiene con frecuencia a partir de una mezcla de esa
naturaleza (ver la Nota 4 del Capitulo 48).

47.02 PASTA QUIMICA DE MADERA PARA DISOLVER.

Esta partida s6lo comprende la pasta quimica de madera para disolver, tal como se define en la Nota 1 de
este Capitulo. Esta pasta esta especialmente refinada o purificada en funcién de la utilizacién a la que va a
destinarse. Se utiliza para fabricar celulosa regenerada, eteres y ésteres de celulosa, asi como productos de
estas materias, tales como placas, hojas, peliculas, laminas y tiras, fibras textiles y determinados papeles
(papel de los tipos utilizados como soporte para papel fotosensible, papel filtro y carton sulfurizado
(pergamino vegetal)). Esta pasta se llama también pasta de viscosa, pasta de acetato, etc., segun el uso al
gue se destina o el producto final que permite obtener.

La pasta quimica de madera se obtiene reduciendo la madera a virutas, particulas, plaquitas, etc., y
tratdndola a continuacién con productos quimicos. Como consecuencia de este tratamiento, se elimina la
mayor parte de la lignina y de los demas productos no celuldsicos.

Los productos quimicos utilizados habitualmente son la sosa caustica (procedimiento a la sosa), una mezcla
de sosa caustica y sulfato de sodio, que se convierte parcialmente en sulfuro de sodio (procedimiento al
sulfato), el bisulfito de calcio o de magnesio, conocido también con los nombres de sulfato acido de calcio o
de magnesio o de hidrogenosulfito de calcio o de magnesio (tratamiento al sulfito).

El producto asi obtenido es superior, desde el punto de vista de la longitud de las fibras, y mas rico en
celulosa que la pasta mecanica de madera obtenida a partir de la misma materia prima .

La fabricacion de pasta quimica de madera para disolver implica numerosas reacciones quimicas y
fisicoquimicas. La obtencién de este tipo de pasta puede necesitar, independientemente del blanqueado, una
purificacion quimica, eliminacion de resina, despolimerizacion, reduccion del contenido de cenizas o ajuste de
la reactividad, combinando la mayor parte de estas operaciones con un proceso de blanqueado y de
purificacion.

47.03 PASTA QUIMICA DE MADERA A LA SOSA (SODA) O AL SULFATO, EXCEPTO LA PASTA PARA
DISOLVER.
—Cruda:
4703.11 — —De coniferas.
4703.19 — —Distinta de la de coniferas.
— Semiblanqueada o blanqueada:
4703.21 — —De coniferas.
4703.29 — —Distinta de la de coniferas.

La pasta a la sosa o al sulfato se obtiene por coccién de la madera, generalmente en trozos pequefios, en
disoluciones fuertemente alcalinas. En el caso de la pasta a la sosa, el licor de coccién es una disolucion de
sosa cdustica (hidréxido de sodio); en el caso de la pasta al sulfato, se trata de una disoluciéon de sosa
caustica modificada. Los términos pasta al sulfato deben su origen al hecho de que el sulfato de sodio,
transformado en parte en sulfuro de sodio, se utiliza en una fase dada de la preparacién del licor de coccion.
La pasta al sulfato es con mucho la mas importante hoy en dia.

La pasta obtenida por estos dos procedimientos se utiliza en la fabricacion de productos absorbentes
(materias de relleno, pafales para bebés) y en la fabricacién de papel y carton muy sélidos, que necesiten una
resistencia elevada al desgarro, a la traccién y al estallido.

47.04 PASTA QUIMICA DE MADERA AL SULFITO, EXCEPTO LA PASTA PARA DISOLVER.
— Cruda:
4704.11 — — De coniferas.
4704.19 — — Distinta de la de coniferas.
— Semiblanqueada o blanqueada:
4704.21 — — De coniferas.
4704.29 — — Distinta de la de coniferas.
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El procedimiento al sulfito utiliza generalmente una disolucién acida y debe su nombre a los diferentes
bisulfitos, tales como el bisulfito de calcio (sulfito acido de calcio), el hidrogenosulfito de magnesio (sulfito
acido de magnesio), el hidrogenosulfito de sodio (sulfito acido de sodio), el hidrogenosulfito de amonio (sulfito
acido de amonio), que entran en la preparacion de los licores de coccion (véase la Nota explicativa de la
partida 47.02). La disolucion puede también contener dioxido de azufre libre. Este procedimiento es muy
empleado para el tratamiento de las fibras de abeto del Norte.

La pasta al sulfito pura o mezclada con otras pastas, participa en la composicion de papeles diversos para la
escritura y para la edicion, etc. Se utiliza también, entre otros, para la fabricacion de papeles resistentes a las
grasas o papeles calandrados transparentes.

47.05 PASTA DE MADERA OBTENIDA POR LA COMBINACION DE TRATAMIENTOS MECANICO Y
QUIMICO.

Esta partida comprende la pasta de madera obtenida combinando un tratamiento mecanico y un tratamiento
quimico. Esta pasta se llama a veces pasta semiquimica, pasta quimico—mecanica, etc.

La pasta semiquimica se obtiene por un procedimiento que consta de dos partes, durante las cuales la
madera, generalmente en virutas, se suaviza primero por medios quimicos en autoclaves y después se refina
mecanicamente. Esta pasta contiene gran cantidad de impurezas o de materias lefiosas y se utiliza
esencialmente para la fabricacion de papel de mediana calidad. Se denomina generalmente pasta
semiquimica al sulfito neutro o pasta al monosulfito (NSSC), pasta semiquimica al sulfito y pasta Kraft
semiquimica.

La pasta quimico—mecanica se fabrica en refinadores a partir de madera en virutas, aserrin o formas
similares en que la madera esta reducida a fibras por la accion abrasiva de dos discos o placas, proximos con
asperezas, donde uno o los dos estan animados de un movimiento de rotacion. Para facilitar la separacién de
las fibras, durante la fase de tratamiento previa o durante la fase de refinado, se afiaden pequefas
cantidades de productos quimicos. La madera puede someterse a calentamiento durante periodos de tiempo
diferentes, a presiones y temperaturas diferentes. Segun la combinacién de los procedimientos utilizados
para la fabricacién y el orden en el que estos procesos se llevan a cabo, la pasta quimico—mecanica se llama
pasta quimico-termomecéanica (CTMP), o pasta mecanico—quimico-refinada (CRMP), o pasta termo—
quimico—mecanica (TCMP).

La pasta quimico—-mecanica se utiliza entre otros para la fabricacion del papel prensa (ver la Nota 4 del
Capitulo 48). También se emplea para fabricar pafiuelos, toallitas para desmaquillar, etc., y papel para usos
gréficos.

Esta también comprendida aqui la pasta llamada de nudos (“screenings”).

47.06 PASTA DE FIBRAS OBTENIDAS DE PAPEL O CARTON RECICLADOS (DESPERDICIOS Y
DESECHOS) O DE LAS DEMAS MATERIAS FIBROSAS CELULOSICAS.

4706.10 — Pasta de linter de algodén.
4706.20 — Pasta de fibras obtenidas de papel o cartén reciclados (desperdicios y desechos).
4706.30 — Las demas, de bambu.
—Las demas:
4706.91 — — Mecéanicas.
4706.92 — — Quimicas.
4706.93 — — Semiquimicas.

Los tipos mas importantes de materias fibrosas celulésicas distintas de la madera que se utilizan para
fabricar la pasta de esta partida se mencionan en las Consideraciones Generales.

La pasta de fibras obtenidas a partir de papel o carton para reciclar (desperdicios y desechos) se presenta
generalmente en forma de hojas secas y en balas y esta constituida por una mezcla heterogénea de fibras
celulésicas obtenidas a partir de papel o de carton reciclado (desperdicios y desechos). Puede estar
blanqueada o cruda. Esta pasta es el resultado de una serie de operaciones de limpieza mecénica o quimica,
de depuracion y destintado. Puede contener pequefias cantidades de residuos como tinta, arcilla, almidén,
capas de polimeros o colas, segun fuera la materia bruta y el alcance de las operaciones efectuadas.

La pasta de esta partida, distinta de la fabricada con papel o carton para reciclar (desperdicios y desechos),
puede obtenerse por procedimiento mecanico, quimico o por una combinacién de ambos procedimientos.

47.07 PAPEL O CARTON PARA RECICLAR (DESPERDICIOS Y DESECHOS).
4707.10 — Papel o cartén Kraft crudo o papel o cartén corrugado.

4707.20 —Los demés papeles o cartones obtenidos principalmente a partir de pasta quimica
blanqueada sin colorear en la masa.

4707.30 — De papel o cartdn obtenidos principalmente a partir de pasta mecanica (por ejemplo:
diarios, periédicos e impresos similares).

4707.90 — Los demas, incluidos los desperdicios y desechos sin clasificar.

Los desperdicios de papel o de carton de esta partida comprenden las raspaduras, recortes, hojas
rotas, periédicos viejos y publicaciones, maculaturas y pruebas de imprenta y articulos similares.

La partida comprende también las manufacturas viejas de papel o de cartén.
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Estos desperdicios y desechos, se utilizan normalmente para la fabricacion del papel, presentandose
habitualmente en balas prensadas, pero hay que observar que una utilizaciéon excepcional para otros fines
(por ejemplo, embalajes), no modificaria la clasificacién.

La lana de papel, incluso fabricada a partir de desperdicios de papel, se clasifica en la partida 48.23.

Esta partida excluye también los desperdicios y desechos de papel o de cartdon que contengan metal
precioso o compuestos de metal precioso, de los tipos utilizados principalmente para la recuperacion de metal
precioso, sobre todo los desechos procedentes de papel o cartén fotograficos que contengan plata o
compuestos de plata (partida 71.12).

Nota Explicativa de Subpartidas.
Subpartidas 4707.10, 4707.20 y 4707.30

Aunque en principio las subpartidas 4707.10, 4707.20 y 4707.30 se refieren a los desperdicios y
desechos de papel clasificados, la inclusién en una de estas subpartidas no queda afectada por la presencia
de pequefias cantidades de papel o carton que pertenezcan a otra de las Subpartidas de la partida 47.07.

CAPITULO 48
PAPEL Y CARTON; MANUFACTURAS DE PASTA DE CELULOSA, DE PAPEL O CARTON
Notas.
1.- En este Capitulo, salvo disposicion en contrario, cualquier referencia a papel incluye también al carton,
sin que se tenga en cuenta el espesor o el peso por m2,
2.- Este Capitulo no comprende:

a) los articulos del Capitulo 30;

b) las hojas para el marcado a fuego de la partida 32.12;

c) los papeles perfumados y los papeles impregnados o recubiertos de cosméticos (Capitulo 33);

d) el papel y la guata de celulosa impregnados, recubiertos o revestidos de jabon o de detergentes
(partida 34.01), o de cremas, encdausticos, abrillantadores (lustres) o preparaciones similares
(partida 34.05);

e) el papel y cartdn sensibilizados de las partidas 37.01 a 37.04;

f) el papel impregnado con reactivos de diagnéstico o de laboratorio (partida 38.22);

g) el plastico estratificado con papel o carton, los productos constituidos por una capa de papel o
carton recubiertos o revestidos de una capa de plastico cuando el espesor de este Ultimo sea
superior a la mitad del espesor total, y las manufacturas de estas materias, excepto los
revestimientos para paredes de la partida 48.14 (Capitulo 39);

h) los articulos de la partida 42.02 (por ejemplo: articulos de viaje);

ij) los articulos del Capitulo 46 (manufacturas de esparteria o cesteria);

k) los hilados de papel y los articulos textiles de hilados de papel (Seccion XI);

I) los articulos de los Capitulos 64 o 65;

m) los abrasivos aplicados sobre papel o cartdn (partida 68.05) y la mica aplicada sobre papel o carton
(partida 68.14); por el contrario, el papel o cartén revestidos de polvo de mica se clasifican en este
Capitulo;

n) las hojas y tiras delgadas de metal con soporte de papel o carton (generalmente, Secciones XIV 6
XV);

0) los articulos de la partida 92.09;

p) los articulos del Capitulo 95 (por ejemplo: juguetes, juegos, artefactos deportivos) o del Capitulo 96
(por ejemplo: botones).

3.- Salvo lo dispuesto en la Nota 7, se clasifican en las partidas 48.01 a 48.05 el papel y carton que, por
calandrado u otro modo, se hayan alisado, satinado, abrillantado, glaseado, pulido o sometido a otras
operaciones de acabado similares, 0 a un falso afiligranado o un aprestado en la superficie, asi como el
papel, cartén, guata de celulosa y napa de fibras de celulosa, coloreados o jaspeados en la masa por
cualquier procedimiento. Salvo lo dispuesto en la partida 48.03, estas partidas no se aplican al papel,
cartén, guata de celulosa y napa de fibras de celulosa que hayan sido tratados de otro modo.

4.- En este Capitulo se considera papel prensa el papel sin estucar ni recubrir de los tipos utilizados para la
impresion de diarios, en el que el contenido de fibras de madera obtenidas por procedimiento mecénico
0 quimico-mecanico sea superior o igual al 50% en peso del contenido total de fibra, sin encolar o muy
ligeramente encolado, cuyo indice de rugosidad, medido en el aparato Parker Print Surf (1 MPa) sobre
cada una de las caras, sea superior a 2.5 micras (micrémetros, micrones) y de peso superior o igual a
40 g/m2 pero inferior o igual a 65 g/mZ.

5.- En la partida 48.02, se entiende por papel y carton de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros
fines graficos y papel y cartdbn para tarjetas o cintas para perforar (sin perforar), el papel y carton
fabricados principalmente con pasta blanqueada o con pasta obtenida por procedimiento mecanico o
guimico-mecéanico y que cumplan alguna de las condiciones siguientes:

Para el papel o cartén de peso inferior o igual a 150 g/m?:
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11.-

12.-
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a) un contenido de fibras obtenidas por procedimiento mecanico o quimico-mecanico superior o igual
al 10%, y

1)  un peso inferior o igual a 80 g/m2, o
2) estar coloreado en la masa;

b) un contenido de cenizas superior al 8%, y
1)  un peso inferior o igual a 80 g/m2, o
2) estar coloreado en la masa;

c) un contenido de cenizas superior al 3% y un grado de blancura (factor de reflectancia) superior o
igual al 60%;

d) un contenido de cenizas superior al 3% pero inferior o igual al 8%, un grado de blancura (factor de
reflectancia) inferior al 60% y un indice de resistencia al estallido inferior o igual a 2.5 kPa-m?/g; o

e) un contenido de cenizas inferior o igual al 3%, un grado de blancura (factor de reflectancia)
superior o igual al 60% y un indice de resistencia al estallido inferior o igual a 2.5 kPa-m?2/g;

Para el papel o cartén de peso superior a 150 g/m?:
a) estar coloreado en la masa;
b) un grado de blancura (factor de reflectancia) superior o igual al 60%, y
1) un espesor inferior o igual a 225 micras (micrometros, micrones), o

2) un espesor superior a 225 micras pero inferior o igual a 508 micras (micrémetros, micrones) y
un contenido de cenizas superior al 3%;

c) un grado de blancura (factor de reflectancia) inferior al 60%, un espesor inferior o igual a 254
micras (micrémetros, micrones) y un contenido de cenizas superior al 8%.

Sin embargo, la partida 48.02 no comprende el papel y el cartén filtro (incluido el papel para bolsitas
de té) ni el papel y cartdn fieltro.

En este Capitulo se entiende por papel y cartdon Kraft, el papel y cartdén con un contenido de fibras
obtenidas por procedimiento quimico al sulfato o a la sosa (soda) superior o igual al 80% en peso del
contenido total de fibra.

Salvo disposicién en contrario en los textos de partida, el papel, cartén, guata de celulosa y napa de
fibras de celulosa, que puedan clasificarse en dos 0 més de las partidas 48.01 a 48.11, se clasificaran
en la que, de entre ellas, figure en la Nomenclatura en ultimo lugar por orden de nhumeracion.

En las partidas 48.01 y 48.03 a 48.09, se clasifican solamente el papel, cartén, guata de celulosa y napa
de fibras de celulosa que se presentan en una de las formas siguientes:

a) tiras o bobinas (rollos) de anchura superior a 36 cm; o

b) hojas cuadradas o rectangulares en las que uno de sus lados sea superior a 36 cm y el otro sea
superior a 15 cm, medidos sin plegar.

En la partida 48.14, se entiende por papel para decorar y revestimientos similares de paredes o techos:

a) el papel en bobinas (rollos) de anchura superior o igual a 45 cm pero inferior o igual a 160 cm,
adecuado para la decoracién de paredes o de techos:

1) graneado, gofrado, coloreado, impreso con motivos o decorado de otro modo en la superficie
(por ejemplo: con tundizno), incluso recubierto o revestido de un plastico protector
transparente; o

2) con la superficie graneada debido a la presencia de particulas de madera, de paja, etc.; o

3) recubierto o revestido en la cara vista con plastico que esté graneado, gofrado, coloreado,
impreso con motivos o decorado de otro modo; o

4) revestido en la cara vista con materia trenzable, incluso tejida en forma plana o paralelizada;

b) las cenefas y frisos de papel, tratados como los anteriores, incluso en bobinas (rollos), adecuados
para la decoracion de paredes o techos;

c) los revestimientos murales de papel constituidos por varios paneles, en bobinas (rollos) o en hojas,
impresos de modo que formen un paisaje, una figura u otro motivo después de colocados en la
pared.

Las manufacturas con soporte de papel o cartén susceptibles de utilizarse como cubresuelos o como
revestimientos de paredes se clasifican en la partida 48.23.

La partida 48.20 no comprende las hojas y tarjetas sueltas, cortadas en formatos, incluso impresas,
estampadas o perforadas.

Se clasificaran, en particular, en la partida 48.23, el papel y carton perforados para mecanismos
Jacquard o similares y los encajes de papel.

Con excepcion de las partidas 48.14 y 48.21, el papel, cartdn, guata de celulosa y las manufacturas de
estas materias, con impresiones o ilustraciones que no sean accesorias en relacion con su utilizacion
principal se clasifican en el Capitulo 49.

0
00
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Notas de Subpartida.

1.-

En las subpartidas 4804.11 y 4804.19, se considera papel y cartén para caras (cubiertas) (“Kraftliner”)
el papel y carton alisados en ambas caras o satinados en una cara, presentados en bobinas (rollos) en
los que el contenido de fibras de madera obtenidas por el procedimiento quimico al sulfato o a la sosa
(soda) sea superior o igual al 80% en peso del contenido total de fibra, de peso superior a 115 g/m? y
con una resistencia minima al estallido Mullen igual a los valores indicados en el cuadro siguiente o,
para cualquier otro peso, sus equivalentes interpolados o extrapolados linealmente.

Peso Resistencia minima al
g/m?2 estallido Mullen kPa

115 393
125 417

200 637

300 824
400 961

En las subpartidas 4804.21 y 4804.29, se considera papel Kraft para sacos (bolsas) el papel alisado en
ambas caras, presentado en bobinas (rollos), en el que el contenido de fibras obtenidas por el
procedimiento quimico al sulfato o a la sosa (soda) sea superior o igual al 80% en peso del contenido
total de fibra, de peso superior o igual a 60 g/m2 pero inferior o igual a 115 g/m2, y que responda a una
de las condiciones siguientes:

a) que tenga un indice de estallido Mullen superior o igual a 3.7 kPa-m2/g y un alargamiento supetrior
al 4.5% en la direccion transversal y al 2% en la direccién longitudinal de la maquina;

b) que tenga la resistencia minima al desgarre y a la ruptura por traccién indicadas en el cuadro
siguiente o sus equivalentes interpolados linealmente para cualquier otro peso:

Resistencia minima al desgarre Resistencia minima a la ruptura por
mN traccion
kN/m

Peso Direccién Direccion longitudinal de Direccion Direccién
G/m2 longitudinal de la maquina mas transversal longitudinal de la
la maquina direccién méaquina mas
transversal direccion
transversal

60 700 1,510 1.9 6

70 830 1,790 23 7.2
80 965 2,070 2.8 8.3
100 1,230 2,635 3.7 10.6
115 1,425 3,060 4.4 12.3

En la subpartida 4805.11, se entiende por papel semiquimico para acanalar el papel presentado en
bobinas (rollos), en el que el contenido de fibras crudas de madera de frondosas obtenidas por
procedimiento semiquimico sea superior o igual al 65% en peso del contenido total de fibra y con una
resistencia al aplastamiento segun el método CMT 30 (Corrugated Medium Test con 30 minutos de
acondicionamiento) superior a 1.8 newtons/g/m?2 para una humedad relativa de 50%, a una temperatura
de 23 °C.

La subpartida 4805.12 comprende el papel en bobinas (rollos), compuesto principalmente de pasta de
paja obtenida por procedimiento semiquimico, de peso superior o igual a 130 g/m? y con una resistencia
al aplastamiento segun el método CMT 30 (Corrugated Medium Test con 30 minutos de
acondicionamiento) superior a 1.4 newtons/g/m?2 para una humedad relativa de 50%, a una temperatura
de 23°C.

Las subpartidas 4805.24 y 4805.25 comprenden el papel y el cartobn compuestos exclusiva o
principalmente de pasta de papel o carton reciclado (de desperdicios y desechos). El papel “Testliner”
puede igualmente tener una capa superficial de papel coloreado o compuesto de pasta blanqueada o
cruda, sin reciclar. Estos productos tienen un indice de estallido Mullen superior o igual a 2 kPa-m2/g.

En la subpartida 4805.30, se entiende por papel sulfito para envolver, el papel satinado en una cara en
el que el contenido de fibras de madera obtenidas por el procedimiento quimico al sulfito sea superior o
igual al 40% en peso del contenido total de fibra, con un contenido de cenizas inferior o igual al 8% y
con un indice de estallido Mullen superior o igual a 1.47 kPa-m?2/g.

En la subpartida 4810.22, se entiende por papel estucado o cuché ligero (liviano) (“L.W.C.")
(“light-weight coated”), el papel estucado en las dos caras, de peso inferior o igual a 72 g/m2, con un
peso de la capa de estucado inferior o igual a 15 g/m? por cada cara, con un soporte constituido por
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fibras de madera obtenidas por procedimiento mecanico, cuyo contenido sea superior o igual al 50% en
peso del contenido total de fibra.

Notas Explicativas de Subpartida.
Nota 1 de Subpartida.

En esta Nota, la resistencia minima al estallido Mullen se expresa en kilopascales (kPa). Los valores
equivalentes expresados en g/cm? son los siguientes:

Peso

g/m? KPa glem?
115 393 4,030
125 417 4, 250
200 637 6, 500
300 824 8, 400
400 961 9, 800

El célculo para los valores intermedios (interpolacion) o para valores eventualmente superiores a 400 gr.
(extrapolacion) puede hacerse por medio de las férmulas siguientes:

Resistencia minima al estallido

Peso base Mullen g/cm?
Que no exceda de 125 g/m? Peso base (g/m?) x 22 + 1,500
Que exceda de 125 g/m? Peso base (g/m?) x 30 + 500

Pero sin exceder de 200 g/m2.

Que exceda de 200 g/m?, Peso base (g/m2) x 19 + 2,700
Pero sin exceder de 300 g/m?2.

Que exceda de 300 g/m?2. Peso base (g/m?) x 14 + 4,200

Nota 2 de subpartida

Para los papeles con un peso por metro cuadrado situado entre los valores indicados en esta Nota, la
resistencia minima puede calcularse (con un margen de error inferior o igual al 2%) por medio de las férmulas
del cuadro siguiente:

Valor minimo
Desgarre, en direccién longitudinal (mN) Peso base (g/m?2) x 13.23 — 94.64
(cifra redondeada al mdltiplo mas
préximo de 5 milinewtons).

Desgarre, en direccion longitudinal mas Peso base (g/m?) x 28.22 — 186.2
Direccion transversal (mN)
(cifra redondeada como se indica mas

arriba).

Alargamiento en direccion transversal (kN/m). Peso base (g/m?) x 0.0449 — 0.8186
Alargamiento en direccién longitudinal

Mas direccion transversal (kN/m). Peso base (g/m?) x 0.1143 — 0.829

Notas Explicativas de aplicacidon nacional:

1. En este Capitulo, la expresién papel y cartén estucados se aplica por igual a los papeles y cartones que han sido
recubiertos, en una o ambas caras, con sustancias organicas o inorganicas.

*
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CONSIDERACIONES GENERALES

En las Notas Explicativas de este Capitulo, y salvo disposicion en contrario, el término papel abarca al
mismo tiempo el cartdn y el papel, sin tener en cuenta el espesor o el peso por metro cuadrado.

El papel se compone de las fibras celuldsicas de la pasta del Capitulo 47 entremezcladas y aglomeradas
en forma de hojas. Numerosos productos, como ciertas materias utilizadas en la fabricacién de bolsitas de té,
estan constituidos por una mezcla de fibras celulésicas y fibras textiles (especialmente fibras sintéticas o
artificiales, tal como se definen en la Nota 1 del Capitulo 54). Los productos en los que las fibras textiles
predominen en peso no se consideran papel sino que se clasifican como tela sin tejer (partida 56.03).

Para determinar las propiedades fisicas del papel y cartén del Capitulo 48 y con el fin de evitar cualquier
incoherencia que pueda resultar de la aplicacion de diferentes métodos de ensayo, es especialmente
deseable que todas las administraciones utilicen los de la Organizacion Internacional de Normalizacion (ISO).
Cada vez que se mencionen en este Capitulo los criterios analiticos y fisicos enumerados a continuacion hay
que utilizar las normas ISO siguientes:

Contenido de cenizas:

IS0 2144 Papel y cartdn - Determinacion de las cenizas
Grado de blancura:
IS0 2470 Papel y cartdon - Medida del factor de reflectancia difusa por

incidencia (grado de blancura ISO)
Determinacion de la resistencia e indice de estallido:

ISO 2758 Papel - Determinacion de la resistencia de estallido
IS0 2759 Cartén - Determinacion de la resistencia de estallido
CMT 60 (resistencia de formacién por choque o aplastamiento):
ISO 7263 Papel acanalado plisado medio para carton ondulado - Determinacién de la

resistencia al aplastamiento de las ondulaciones después del plegado en
Laboratorio

Composicion de las fibras:

IS0 9184/1-3 Papel, cartén y pasta - Andlisis de la mezcla de los diversos componentes del
papel o cartén.

Gramaje (peso):

IS0 536 Papel y cartén - Determinacién del gramaje
Indice de rugosidad “Parker Print-Surf”
IS0 8791/4 Papel y carton- Determinacion de la rugosidad/lisura (métodos de pérdida por el
aire)

Espesor de una hoja sola:
IS0 534 Papel y cartén - Determinacién del espesor y la densidad de la masa aparente o
densidad aparente de la hoja.

Resistencia al desgarro:

IS0 1974 Papel - Determinacion de la resistencia al desgarro (Método Elmendorf)
Resistencia a la ruptura por traccion:
IS0 1924/2 Papel y cartén - Determinacion de las propiedades a esfuerzos de traccién -

Apartado 2: Método de variacion constante de elongacion.

Tanto si se hace mecéanicamente como si se hace a mano, la fabricacion propiamente dicha del papel
consta de tres fases distintas: la preparacion de la pasta, la formacion de las hojas y el acabado (aprestos o
transformaciones).

PREPARACION DE LA PASTA

La preparacion de la pasta tiene por objeto dar a la pasta papelera (incluso constituida por una mezcla de
distintas pastas), por dilucion en agua y mezclado mecanico, una consistencia conveniente, después de la
incorporacion eventual de cargas, colas o de colorantes.

Las cargas, que son casi siempre de origen inorganico (por ejemplo: caolin, diéxido de titanio, carbonato
de calcio), sirven para aumentar la opacidad del papel, mejorar la aptitud para la impresion y economizar
pasta. Las colas, generalmente constituidas por gelatina o resinas insolubilizadas por un alumbre, hacen al
papel menos absorbente para la tinta, etc.

FORMACION DE LA HOJA
A) Papely cartdon fabricado mecanicamente.

En la méquina de mesa plana (tipo Fourdrinier), la mas extendida, la pasta asi preparada se vierte en un
organo filtrante (caja de llegada de la pasta) y después en una mesa de fabricacién constituida por una tela
sin fin ancha y larga, de monofilamentos sintéticos o artificiales, de latén o de bronce, que se desplaza como
un tapiz mévil y animada, generalmente, de un movimiento vibratorio que facilita el afieltrado de las fibras,
mientras que la eliminacion del agua se efectla a través de la tela por gravedad y con la ayuda de
dispositivos como las cajas aspirantes y las de desgotado, que estan colocadas en el recorrido de la tela. En
ciertas maquinas la banda de pasta, sin consistencia todavia, pasa después por un cilindro desgotador
(“dandyroll"), provisto de tela metalica, que activa el escurrido de la hoja y la consolida. Segun la textura y el
labrado especifico de la tela, el “dandyroll” permite imprimir al mismo tiempo una filigrana en la hoja. En el
extremo de la mesa, la hoja es recogida por una larga banda de fieltro sin fin que la conduce a los cilindros
secadores, igualmente provistos de fieltro (prensa himeda), después pasa entre cilindros metalicos
calentados (prensa seca), que perfeccionan el secado.
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El método de doble tela, utilizado principalmente en la industria del papel prensa, constituye otra técnica
de fabricaciéon. La pasta pasa entre dos rodillos de formado y es transportada entre dos “telas” en una
distancia muy corta. En los aparatos que utilizan un método de inyeccién vertical, esta distancia es
habitualmente inferior a 2 metros. Durante este corto trayecto, el agua absorbida por las telas es eliminada
por las cajas y los cilindros aspirantes y el papel adquiere forma. La banda de papel asi formada es
arrastrada a la seccion de prensas y al secado. Este método permite obtener un producto con las caras
similares, eliminando asi el lado fieltro y el lado tela del producto fabricado por el método de mesa plana.

En otros tipos de maquinas analogas, la mesa plana Fourdrinier se reemplaza simplemente por un gran
tambor rotativo en celosia, guarnecido con tela metdlica y semiinmerso en una cuba llena de pasta refinada
(maquina de forma redonda). Al girar la tela metalica se carga con una capa de pasta que se escurre y
aglomera antes de llegar a la banda de fieltro de la prensa himeda, ya sea en banda continua, o bien en
hojas separadas, gracias a un dispositivo de tabicado de la forma. Una variante de estas maquinas permite
obtener, hoja por hoja, cartones de una o varias capas por enrollado y cortado (enrolladora).

Para la fabricacion de papel y cartdbn multiplex, compuesto de varias capas de pasta producidas
simultaneamente y reunidas, en la maquina, hiumedas y sin aglutinante, se utilizan maquinas que llevan
varias mesas planas superpuestas o una bateria de formas redondas (maquinas multiformes) o también
maquinas combinadas con mesas planas y formas redondas. Las capas de pasta pueden ser de color o de
calidades diferentes.

B) Papel y cartdn hecho a mano (hoja a hoja).

En el papel y carton hecho a mano, la fase de fabricacién esencial, es decir, la formacion de la hoja, se
realiza a mano, incluso si se ejecutan a maquina operaciones posteriores.

El papel hecho a mano (llamado también a la tina o a la forma) puede obtenerse, en principio, a partir de
cualquier pasta para papel, pero se utiliza generalmente pasta a base de trapos de lino o de algodén de la
mejor calidad.

La formacién de la hoja se hace sacando un poco de pasta liquida sobre la tela metalica de una especie
de tamiz rectangular manual (forma) que el obrero sacude para eliminar la mayor parte del agua y afieltrar las
fibras. Las hojas se prensan a continuacion entre dos fieltros y después se secan en el aire.

La napa metalica de la forma en la que se afieltran las fibras puede llevar hilos paralelizados (verjurado) o
dispuestos con un ligamento tafetan (papel tela) y llevar ademés dibujos o motivos (filigranas).

Las caracteristicas del papel hecho a mano, que son la resistencia, la durabilidad y sobre todo la calidad
del grano, lo hacen adecuado para usos muy especiales: ediciones de gran calidad (libros, grabados,
aguafuertes, etc.), papel de cartas de lujo, papel para dibujo, papel timbrado, papel para billetes de banco,
papel registro, papel filtro especial, etc. Se emplea también para fabricar tarjetas de felicitacion, papel con
membrete, calendarios, etc.

Por el hecho de que con frecuencia se obtiene directamente en el formato usual, el papel hecho a mano
presenta normalmente los bordes muy irregularmente dentados y adelgazados, con barbas y de espesor
poco uniforme. Este criterio no es sin embargo determinante, pues este papel a veces se corta y, por otra
parte, algunos papeles mecéanicos de calidad, especialmente los que se obtienen en maquinas llamadas
“redondas”, pueden cortarse con los bordes dentados, aunque en este caso el corte es regular y limpio.

OPERACIONES DE ACABADO

Después de una eventual humidificacion, el papel puede someterse a un trabajo de acabado en
dispositivos mecénicos de rodillo incorporados o no a la maquina (rodillo secador-glaseador, rodillo de
friccion, lisas, calandrias), que permiten dar al papel un glaseado de superficie mas o menos intenso en una
sola cara (papel friccionado) o en las dos caras (papel alisado, satinado, glaseado, etc.) y, a veces, incluso un
cierto afiligranado (falsa filigrana). Practicamente todos los papeles ordinarios para escritura, impresion o
dibujo reciben igualmente un apresto en la superficie (encolado superficial) constituido, por ejemplo, por una
especie de cola o de disolucion de almidén para mejorar la resistencia superficial, asi como la resistencia a la
penetracion y la difusién de liquidos acuosos, tales como la tinta de escribir.

Papel y carton cuché o estucado

Estos términos designan el papel en el que una o ambas superficies estan recubiertas o estucadas para
obtener un glaseado especialmente intenso y adecuar la superficie a determinados usos especificos.

Los productos de recubrimiento son generalmente sustancias minerales, aglutinantes y otros aditivos
necesarios para el recubrimiento, tales como endurecedores y dispersantes.

El papel carbén, el papel llamado “autocopia” y demés papeles para copiar o reportar, en rodillos o en
hojas de dimensiones determinadas, se clasifican en la partida 48.09.

El papel y cartdn cuché o estucado con caolin u otras sustancias inorganicas con aglomerante o sin él, en
rodillos o en hojas, se clasifica en la partida 48.10. Ademas del caolin, las sustancias inorganicas utilizadas
para el estucado comprenden principalmente el sulfato de bario, el carbonato de calcio, el sulfato de calcio, el
silicato de magnesio, el 6xido de zinc y el polvo metalico. Estas materias de estucado se aplican
generalmente con aglutinantes tales como cola, gelatina, materias amilaceas (por ejemplo, almidén o
dextrina), goma laca, albumina, latex sintético. Los productos se estucan con caolin, etc., para obtener una
superficie glaseada, satinada o mate. Los productos estucados con caolin o recubiertos con otras materias
inorganicas son principalmente: el papel cuché para impresion (incluido el papel cuché para grabados y papel
para cromos utilizado en litografia), el papel cuché para embalajes plegables, el papel metalizado (excepto
las hojas para el marcado a fuego de la partida 32.12), el papel recubierto de polvo de mica, el papel
barnizado o esmaltado (utilizado para la fabricacion de etiquetas o para forrar cajas). Hay que subrayar que
los aglutinantes tales como la cola, materias amilaceas, etc., que se utilizan para fijar la capa o recubrimiento
sirven también de apresto de superficie para el papel y cartdn, pero que, en los casos de papeles encolados
en la superficie sin estucar, este apresto no lleva pigmento.
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Salvo las excepciones mencionadas en el texto de la partida, el papel y cartén con una capa de alquitran,
betln, asfalto, plastico u otras materias organicas, tales como cera, estearina, tundiznos, polvo de tejido,
aserrin de madera, corcho granulado, goma laca, barniz, presentado en rollos o en hojas, se clasifica en la
partida 48.11. Para la aplicacion de estos revestimientos puede ser innecesario el aglomerante. Se utilizan
para obtener las caracteristicas fisicas necesarias para una amplia gama de aplicaciones, por ejemplo, el
papel y carton para envases estancos y papel y carton antiadhesivos. Estos papeles y cartones estucados o
recubiertos comprenden el papel engomado o adhesivo, el papel aterciopelado (recubierto de tundiznos y
utilizado para adornar cajas o para la fabricacion de papel para decorar), el papel corcho (utilizado para el
embalaje), el papel grafitado y el papel alquitranado para envasar.

A estos diversos revestimientos o recubrimientos se incorporan también frecuentemente materias
colorantes.

Un gran nimero de papeles y cartones estucados o recubiertos estan ademas fuertemente glaseados por
un calandrado especial o bien recubiertos de un barniz para proteger de la humedad el estucado o
recubrimiento (por ejemplo, el papel para decorar lavable).

Se puede establecer una distincién entre el encolado en la superficie, el estucado o el recubrimiento
mediante una combinacion de diversos métodos de ensayo quimicos o fisicos. En la mayor parte de los
casos, la distincion es facil de establecer en funcién de la naturaleza o de la cantidad de la materia presente,
o bien en funcién del conjunto de caracteristicas del papel o carton examinado. En general, en el caso de
papeles encolados en la superficie, la apariencia y la textura de la superficie natural del papel se mantienen,
mientras que en el caso de los papeles estucados o recubiertos, las irregularidades de esta superficie natural
estan, en amplia medida, suprimidas por el revestimiento.

Pueden surgir dificultades en casos marginales, principalmente por las razones siguientes: los papeles
ligeramente estucados pueden obtenerse en la prensa de fijacion. Determinadas sustancias presentes en el
revestimiento existen también en el papel propiamente dicho (por ejemplo, las cargas) y las fibras pueden ser
visibles en el caso del papel estucado o recubierto con materias sin pigmentar (por ejemplo, dispersion
acuosa de poli (cloruro de vinilo)). Sin embargo, es posible determinar de qué tipo de papel se trata aplicando
uno o varios de los métodos siguientes:

Con frecuencia, el papel cuché o estucado, tal como el papel cuché para grabados, no se distingue
apenas, a primera vista, del papel simplemente glaseado. Sin embargo, la capa puede ponerse en evidencia
raspando la superficie o separandola por inmersion en agua.

Uno de los métodos de ensayo que permite determinar si estamos en presencia de un papel estucado
(principalmente con materias inorganicas) consiste en pegar el papel en una cinta adhesiva. Al despegar la
cinta, la mayor parte de la capa se adhiere a ella. Es preciso disolver entonces las fibras celulésicas y ciertos
almidones que se han adherido a la cinta con cuproetilendiamina. La presencia o ausencia de capa se revela
comparando el peso de la cinta adhesiva antes y después de estas operaciones. Este método puede a veces
utilizarse para los papeles estucados con materias organicas.

Entre las demas técnicas que sirven para identificar el papel y el cartén estucado o recubierto, se pueden
citar la microscopia electronica de barrido, la difraccion de rayos X y la espectrofotometria de infrarrojos.
Estas técnicas de ensayo se aplican al papel y carton de las partidas 48.10 y 48.11.

Papel y carton coloreado o impreso

Estos papeles incluyen los revestidos con uno o varios colores aplicados por cualquier procedimiento,
incluido el papel rayado, con motivos decorativos, dibujos, etc. Son, en particular; las indianas y el papel
imitando el marmol o jaspeado en la superficie. Estos papeles se emplean para diversos usos, tales como el
revestimiento de cajas o la encuadernacion.

El papel puede estar impreso con tinta de cualquier color, con lineas dispuestas paralelamente o no, o
bien cruzadas. Estos papeles se utilizan principalmente para hacer libros de contabilidad, cuadernos
escolares, cuadernos de dibujo, papel o cuadernos para musica, papel para diagramas, papel de cartas,
cuadriculado, de libretas, etc.

Se clasifica en este Capitulo el papel impreso, tal como el papel de envolver utilizado en el comercio, con
una razén social, una marca, un dibujo o instrucciones sobre el uso de la mercancia, etc., de caracter
accesorio, que no modifique su utilizacién principal o permita considerarlo como perteneciente al Capitulo 49
(véase la Nota 12 de este Capitulo).

Papel y carton impregnado

Esta categoria esta constituida por los papeles y cartones en los que ha penetrado a fondo, por ejemplo,
aceite, cera, parafina o plastico, para conferirle propiedades especificas, tales como, impermeabilidad,
transparencia, etc. El papel y cartén impregnado se utiliza ampliamente para el envasado o el aislamiento
eléctrico.

Entre los papeles y cartones impregnados, se pueden citar: el papel de envasar aceitado; el papel para
copiar aceitado o encerado; el papel para clisés o esténciles; el papel y carton aislante impregnado de
plastico, por ejemplo; el papel cauchutado; el papel y carton simplemente impregnado de alquitran o de
betun.

Determinados papeles, tales como el papel soporte para papel de decorar, pueden estar impregnados con
insecticidas o productos quimicos.

* *

Este Capitulo también comprende la guata de celulosay las napas de fibras de celulosa que consisten
en un numero variable de capas muy finas de fibras celulésicas ligeramente afieltradas, superpuestas y
laminadas en hiumedo de tal modo que tienden a separarse por zonas durante el secado.
CAMPO DE APLICACION DEL CAPITULO
Este Capitulo comprende:
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1) El papel y cartdn, la guata de celulosa y las napas de fibras de celulosa, de cualquier clase, en bobinas

(rollos) o en hojas, repartidos asi:

A) Las partidas 48.01, 48.02, 48.04 y 48.05 comprenden el papel sin estucar ni recubrir fabricado
mecénicamente, que puede estar encolado o haberse sometido a operaciones elementales de
acabado (por ejemplo, alisado, satinado o glaseado). La partida 48.02 comprende igualmente el
papel hecho a mano sin estucar ni recubrir, que puede haberse sometido a las mismas
operaciones. La partida 48.03 se refiere al papel sin estucar ni recubrir para usos domésticos, de
higiene o de tocador, a la guata de celulosa y las napas de fibras de celulosa, que pueden haberse
sometido a las operaciones citadas en la partida. La Nota 3 del Capitulo estipula las operaciones
autorizadas a que pueden someterse el papel, cartén, guata de celulosa y las napas de fibras de
celulosa de las partidas 48.01 a 48.05.

Los tratamientos autorizados en las partidas 48.01 a 48.05 tienen como caracteristica la de ser
operaciones que forman parte de la serie normal en la fabricacion del papel. La caracteristica del
papel de estas partidas es que conserva el aspecto y la textura de la superficie natural. En el caso
del papel estucado, las irregularidades de la superficie natural del papel se han eliminado en gran
medida por la sustancia de recubrimiento, que confiere una nueva superficie no celulésica de
aspecto mas atractivo.

B) Las partidas 48.06 a 48.11, por el contrario, se refieren a determinados papeles o cartones de
fabricacion especial (por ejemplo, sulfurizados, cristal y similares) o al papel, carton, guata de
celulosa y napas de fibras de celulosa que se han sometido a tratamientos o trabajos mas
avanzados (por ejemplo, apergaminado, encolado, ondulado, rizado, gofrado, perforado, rayado,
estucado, recubierto, impregnado o coloreado).

La partida 48.11 también comprende ciertos recubrimientos de piso a base de papel o carton.
*

* 0%

Cuando el papel o cartdon puedan clasificarse a la vez en dos o mas partidas de las mencionadas
anteriormente se clasificara en la dltima partida por orden de numeracion en la Nomenclatura (Nota 7 de
este Capitulo), salvo que el texto de una partida disponga lo contrario.

Conviene también observar que las partidas 48.01 y 48.03 a 48.09 se refieren exclusivamente al
papel, cartdn, guata de celulosa y napas de fibra de celulosa, presentados:

1) entiras o bobinas (rollos) de anchura superior a 36 cm; o
2) en hojas cuadradas o rectangulares con un lado superior a 36 cm y el otro superior a 15 cm, sin
plegar.

Por el contrario, las partidas 48.02, 48.10 y 48.11 comprenden el papel y el carton, en bobinas (rollos)
o en hojas cuadradas o rectangulares, de cualquier otro tamafio. Sin embargo, el papel y cartén hecho a
mano (hoja a hoja) de cualquier dimensién y con la forma en que se ha obtenido, es decir, en el que
todos los bordes presentan las barbas de su obtencion, siguen clasificados en la partida 48.02, salvo lo
dispuesto en la Nota 7 del Capitulo.

I)  Los bloques y placas filtrantes de pasta de papel (partida 48.12), el papel para cigarrillos, incluso
cortado al tamafio adecuado o en librillos o tubos (partida 48.13), el papel para decorar y revestimientos
similares de paredes (definidos en la Nota 9 de este Capitulo),y el papel para vidrieras (partida 48.14).

Ill) El papel, cartén, guata de celulosa y las napas de fibras de celulosa (excepto las mencionadas en las
partidas 48.02, 48.10 0 48.11, o en el apartado Il anterior) en rollos o en hojas, cortados en dimensiones
inferiores a las mencionadas en apartado | anterior o con formas distintas de la cuadrada o rectangular y
los articulos de pasta de papel, papel, carton, guata de celulosa o napas de fibras de celulosa. Estos
productos se clasifican en las partidas 48.16 a 48.23.

En las partidas 48.12, 48.18, 48.22 y 48.23 y en las Notas explicativas correspondientes, los términos
pasta de papel comprenden el conjunto de productos que se clasifican en las partidas 47.01 a 47.06, es decir,
la pasta de madera o de otras materias fibrosas celulésicas.

Sin embargo, este Capitulo no comprende los articulos excluidos por las Notas 2 y 12 de este Capitulo.

48.01 PAPEL PRENSA EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS.

El término papel prensa esta definido en la Nota 4 de este Capitulo.

En esta definicibn se consideran fibras de madera obtenidas por procedimiento mecéanico o
guimico-mecanico las fibras obtenidas por diferentes técnicas de fabricacion de pasta de madera en las que
el desfibraje se obtiene total o principalmente ejerciendo fuerzas mecanicas sobre la materia prima.
Generalmente, estas fibras se presentan en forma de:

1) La pasta mecanica, que comprende la obtenida a la muela (SGW) y la pasta mecénica a presion
(PGW), asi como la obtenida por refinado, por ejemplo la pasta mecénica refinada (RMP) y la pasta
termomecanica (TMP).

2) La pasta quimico-mecénica, que se obtiene también por refinado pero a la que se han afiadido
pequefias cantidades de productos quimicos durante el tratamiento. Comprende principalmente la
pasta quimico-termomecanica (CTMP), la quimico-mecanica refinada (CRMP) vy la
termo-quimico-mecénica (TCMP) pero no comprende la pasta semiquimica normalmente conocida
como pasta semiquimica al sulfito neutro o pasta al monosulfito (NSSC), la pasta semiquimica al
bisulfito y la pasta Kraft semiquimica.

Para una descripcién mas detallada de los métodos de produccion de estas pastas, véanse las Notas
explicativas de las partidas 47.01 y 47.05.
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En esta definicién, la expresion fibras de madera no comprende las fibras de bambu.

De acuerdo con la Nota 8 de este Capitulo, la partida 48.01 se aplica solamente al papel prensa
presentado en tiras o bobinas (rollos) de anchura superior a 36 cm o0 en hojas cuadradas o rectangulares con
un lado superior a 36 cm y el otro superior a 15 cm, sin plegar.

El papel prensa de esta partida puede haberse sometido a las operaciones mencionadas en la Nota 3 de
Capitulo. Sin embargo, si ha sufrido otras operaciones, se excluye.

48.02 PAPEL Y CARTON, SIN ESTUCAR NI RECUBRIR, DE LOS TIPOS UTILIZADOS PARA ESCRIBIR,
IMPRIMIR U OTROS FINES GRAFICOS Y PAPEL Y CARTON PARA TARJETAS O CINTAS PARA
PERFORAR (SIN PERFORAR), EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS DE FORMA CUADRADA O
RECTANGULAR, DE CUALQUIER TAMARNO, EXCEPTO EL PAPEL DE LAS PARTIDAS 48.01 O
48.03; PAPEL Y CARTON HECHOS A MANO (HOJA A HOJA).

4802.10 — Papel y carton hechos a mano (hoja a hoja).

4802.20 — Papel y cartén soporte para papel o cartdn fotosensibles, termosensibles o
electrosensibles.

4802.40 — Papel soporte para papeles de decorar paredes.

—Los demas papeles y cartones, sin fibras obtenidas por procedimiento mecanico o
guimico-mecanico o con un contenido total de estas fibras inferior o igual al 10% en
peso del contenido total de fibra:

4802.54 — — De peso inferior a 40 g/m?2.

4802.55 — —De peso superior o igual a 40 g/m?2 pero inferior o igual a 150 g/m2, en bobinas
(rollos).

4802.56 — —De peso superior o igual a 40 g/m?2 pero inferior o igual a 150 g/m2, en hojas en las
gue un lado sea inferior o igual a 435 mm y el otro sea inferior o igual a 297 mm,
medidos sin plegar.

4802.57 — —Los demas, de peso superior o igual a 40 g/m2 pero inferior o igual a 150 g/m?2 .

4802.58 — —De peso superior a 150 g/m?.

—Los deméas papeles y cartones, con un contenido total de fibras obtenidas por
procedimiento mecéanico o quimico-mecanico superior al 10% en peso del contenido
total de fibra:

4802.61 — —En bobinas (rollos).

4802.62 — —En hojas en las que un lado sea inferior o igual a 435 mm y el otro sea inferior o
igual a 297 mm, medidos sin plegar.

4802.69 — —Los demaés.

El papel y el cartén, sin estucar ni recubrir, de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros fines
graficos, y el papel y el carton para tarjetas o cintas para perforar de esta partida se definen en la Nota 5 de
este Capitulo. Se clasifican siempre en esta partida el papel y cartén que cumplan con esa definicion.

El papel y el cartén hechos a mano (hoja a hoja) de cualquier dimension y con la forma en que se ha
obtenido, es decir, cuyos bordes conserven las barbas de su obtencidn, se clasifican, salvo las disposiciones
de la Nota 7, en esta partida.

El papel y el cartén hechos a mano (hoja a hoja), en el que uno de los lados por lo menos se ha raspado o
cortado, y el papel y el cartdén fabricado a maquina sélo se clasifican, sin embargo, en esta partida cuando se
presentan en tiras o en bobinas (rollos), o en hojas cuadradas o rectangulares de cualquier tamafio. Cortados
en otras formas o dimensiones, se clasifican en otras partidas de este Capitulo (por ejemplo, partidas 48.17,
48.21 0 48.23).

El papel y cartén de esta partida puede estar sometido a los tratamientos estipulados en la Nota 3 del
presente Capitulo, es decir, estar calandrado, alisado, satinado, lustrado, glaseado, pulido, etc., o bien tener
un falso afiligranado o encolado en la superficie, o un coloreado o jaspeado en masa. Se excluye el papel y
cartén tratado de otro modo y se clasifica generalmente en las partidas 48.06 a 48.11.

Ademas del papel y cartdon hecho a mano (hoja a hoja), esta partida comprende, salvo lo dispuesto en la
Nota 5 de este Capitulo:

A) Los papeles y cartones soporte tales como:

1) el papel y carton de los tipos utilizados como soporte para papel y cartdon fotosensible,
termosensible o electrosensible;

2) El papel soporte para papel carbén de un solo uso o para otro papel carbén, es un papel delgado y
resistente al desgarro cuyo peso por metro cuadrado puede variar de 9 a 70 gramos segun el uso
a que se destine.

3) el papel soporte para papel de decorar;

4) el papel y cartdn soporte para papel y cartén estucado con caolin de la partida 48.10.

B) Los demas papeles y cartones de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros fines gréficos, tales

como:

1) el papel para revistas y el papel de edicién (incluidos los papeles delgados y esponjosos para
edicion);

2) el papel para imprimir en offset;

3) la cartulina para imprimir, la cartulina para fichas, el papel y carton soporte para tarjetas postales,
el papel y carton soporte para etiquetas y el papel para tapas;
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4) el papel para carteles, para dibujar, para cuadernos y bloques de notas, el papel de cartas y el
papel escolar;

5) el papel bond, para copiar, para mimeografiar, para maquinas de escribir, el papel cebolla y demas
papeles para correspondencia personal o de oficina, incluido el papel utilizado en impresoras y en
fotocopiadoras;

6) el papel para libros de contabilidad, los rollos de papel para maquinas de calcular;

7) el papel para sobres y carpetas;

8) el papel para registros o para formularios, incluso para formularios en continuo;

9) el papel de seguridad, tal como el papel para cheques, sellos, billetes de banco o similares.

C) El papely carton para tarjetas o cintas perforadas, sin perforar.

Se excluyen igualmente de esta partida:

a) El papel prensa (partida 48.01).

b) El papel de la partida 48.03.

c) Elpapely cartén filtro (incluido el papel para bolsitas de té) y el papel y cartdn fieltro (partida 48.05).

d) El papel para cigarrillos (partida 48.13).

0
00

Nota Explicativa de Subpartida.

Subpartida 4802.20

Salvo lo dispuesto en la Nota 5 de este Capitulo, el papel y cartdon soporte para papel o carton
fotosensible generalmente es papel o carton de pasta de trapos, o papel o cartdn finos que contienen pasta
de trapos, exentos de cualquier sustancia extrafia y principalmente de elementos metalicos (hierro o cobre).
48.03 PAPEL DEL TIPO UTILIZADO PARA PAPEL HIGIENICO, TOALLITAS PARA DESMAQUILLAR,

TOALLAS, SERVILLETAS O PAPELES SIMILARES DE USO DOMESTICO, DE HIGIENE O

TOCADOR, GUATA DE CELULOSA Y NAPA DE FIBRAS DE CELULOSA, INCLUSO RIZADOS

(“CREPES”), PLISADOS, GOFRADOS, ESTAMPADOS, PERFORADOS, COLOREADOS O

DECORADOS EN LA SUPERFICIE O IMPRESOS, EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS.

Esta partida comprende dos categorias de productos:

1) El papel del tipo utilizado para papel higiénico, pafiuelos, toallas o servilletas y papeles similares de uso
doméstico, de higiene o de tocador. Sin embargo, estos papeles en bobinas (rollos) de ancho inferior o
igual a 36 cm o cortados en cualquier tamafio o con forma distinta de las mencionadas en la Nota 8 de
este Capitulo y los demas articulos domésticos, de higiene o de tocador fabricados a partir de este tipo
de papel se clasifican en la partida 48.18.

2) La guata de celulosa y las napas de fibras de celulosa. Sin embargo, estos productos en bobinas
(rollos) de ancho inferior o igual a 36 cm o cortados en cualquier tamafio o con forma distinta de las
mencionadas en la Nota 8 de este Capitulo y los articulos de guata de celulosa o de napas de fibras de
celulosa se clasifican en las partidas 48.18, 48.19 o 48.23.

La guata de celulosa esta formada por una napa de fibras de celulosa de formacion abierta, con un
rizado superior al 35% y con un peso antes del rizado que puede alcanzar los 20 g/m?2 por capa; esta
constituida por una o varias capas.

Las napas de fibras de celulosa llamadas faciales (“tissues”) estan formadas por una capa de fibras de
celulosa, de formacién cerrada, con un rizado inferior o igual al 35% y el peso antes del rizado puede llegar a
20 g/m? por capa. Los faciales (“tissues”) pueden estar constituidos por una o varias capas.

Conviene precisar que, independientemente de los tratamientos indicados en la Nota 3 del presente
Capitulo a los que pueden haberse sometido, los productos de esta partida pueden estar rizados, plegados,
gofrados, estampados, perforados, coloreados o decorados en la superficie o impresos.

Se excluyen igualmente de la partida:

a) Laguata de celulosa impregnada o recubierta de productos farmacéuticos o acondicionada para la venta al por menor

con fines medicinales, quirdrgicos, odontologicos o veterinarios (partida 30.05).
b) El papel y la guata de celulosa impregnados, recubiertos o revestidos de jabén o de detergentes (partida 34.01), o
de betlin, cremas para el calzado, encausticos o preparaciones similares (partida 34.05).

c) El papel secante (partida 48.05).

48.04 PAPEL Y CARTON KRAFT, SIN ESTUCAR NI RECUBRIR, EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS,

EXCEPTO EL DE LAS PARTIDAS 48.02 O 48.03.

— Papel y carton para caras (cubiertas) (“Kraftliner”):
4804.11 — —Crudos.
4804.19 — —Los demaés.

— Papel Kraft para sacos (bolsas):

4804.21 — —Crudo.

4804.29 — —Los demaés.

—Los demas papeles y cartones Kraft, de peso inferior o igual a 150 g/m?:

4804.31 — —Crudos.

4804.39 — —Los demaés.

- Loszdemés papeles y cartones Kraft, de peso superior a 150 g/m? pero inferior a 225
g/me<:
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4804.41 — —Crudos.

4804.42 — —Blanqueados uniformemente en la masa y con un contenido de fibras de madera
obtenidas por procedimiento quimico superior al 95% en peso del contenido total
de fibra.

4804.49 — —Los demaés.

—Los demas papeles y cartones Kraft, de peso superior o igual a 225 g/m2:

4804.51 — —Crudos.

4804.52 — —Blanqueados uniformemente en la masa y con un contenido de fibras de madera
obtenidas por procedimiento quimico superior al 95% en peso del contenido total
de fibra.

4804.59 — —Los demaés.

Los términos papel y cartdon Kraft se definen en la Nota 6 del presente Capitulo. Las categorias mas
importantes de papel y cartéon Kraft son el papel y carton para caras (cubiertas) llamado Kraftliner, el papel
Kraft para sacos y los demés papeles Kraft para embalaje.

El papel y cartén para caras (cubiertas) llamado Kraftliner y el papel Kraft para sacos se definen en las
Notas de subpartida 1 y 2 de este Capitulo. Los términos “fibras de madera” en la definicion del papel
Kraftliner no comprenden las fibras de bambu.

El papel y cartén Kraft sélo se clasifican en esta partida si se presentan en tiras o bobinas (rollos) de
ancho superior a 36 cm o en hojas cuadradas o rectangulares con un lado superior a 36 cm y el otro superior
a 15 cm, sin plegar (véase la Nota 8 del Capitulo). Cortados en otras dimensiones o formas, se clasifican,
generalmente, en la partida 48.23.

El papel y cartén de esta partida puede haberse sometido a los tratamientos estipulados en la Nota 3 de
este Capitulo, es decir, estar tratado por calandrado o de otro modo, estar alisado, satinado, abrillantado,
pulido, etc., o tener un falso afiligranado, encolado en la superficie o jaspeado en la masa. Se excluyen el
papel y cartdon con otros tratamientos y se clasifican generalmente en las partidas 48.07, 48.08, 48.10 o
48.11.

48.05 LOS DEMAS PAPELES Y CARTONES, SIN ESTUCAR NI RECUBRIR, EN BOBINAS (ROLLOS) O
EN HOJAS, QUE NO HAYAN SIDO SOMETIDOS A TRABAJOS COMPLEMENTARIOS O
TRATAMIENTOS DISTINTOS DE LOS ESPECIFICADOS EN LA NOTA 3 DE ESTE CAPITULO.

— Papel para acanalar:
4805.11 — — Papel semiquimico para acanalar.
4805.12 — — Papel paja para acanalar.
4805.19 — — Los demaés.
—“Testliner” (de fibras recicladas):
4805.24 — — De peso inferior o igual a 150 g/m?
4805.25 — — De peso superior a 150 g/m?
4805.30 — Papel sulfito para envolver.
4805.40 — Papel y carton filtro.
4805.50 — Papel y carton fieltro, papel y cartén lana.
—Los demaés:
4805.91 — — De peso inferior o igual a 150 g/m2.
4805.92 — — De peso superior a 150 g/m? pero inferior a 225 g/m2.
4805.93 — — De peso superior o igual a 225 g/m?2.

Esta partida comprende el papel y cartdn sin estucar ni recubrir fabricado mecanicamente, en bobinas
(rollos) u hojas (en cuanto a las dimensiones, véase la Nota 8 de este Capitulo), con excepcion de los
articulos comprendidos en las partidas 48.01 a 48.04. Sin embargo, se excluyen ciertos papeles, cartones
especiales o articulos especiales (partidas 48.06 a 48.08 y partidas 48.12 a 48.16), asi como el papel y
carton sometido a tratamientos distintos de los autorizados por la Nota 3. Por ejemplo, el papel o carton
recubierto o impregnado de las partidas 48.09 a 48.11.

Entre los papeles y cartones de esta partida, se pueden citar:

1) El papel semiquimico para acanalar definido en la Nota de subpartida 3 de este Capitulo.

2) El papel y cartdon multicapas que se obtiene comprimiendo en himedo dos o méas capas de pasta de
las que, una por lo menos, tiene caracteristicas diferentes de las otras. Estas diferencias pueden
proceder de la naturaleza de la pasta (por ejemplo, pasta de fibras recicladas) o del procedimiento de
obtencion (por ejemplo, pasta mecdanica, pasta quimica), o, para pastas de la misma naturaleza y
obtenidos por los mismos procedimientos, del grado de elaboracion de la pasta (por ejemplo, cruda,
blanqueada o coloreada).

3) El papel sulfito para envolver definido en la Nota 6 de subpartida de este Capitulo. El término “fibras de
madera” en este punto no comprende las fibras de bamba.

4) El papel y carton filtro (incluido el papel para bolsitas de té).

5) El papel y carton fieltro.

6) El papel secante.
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También estan excluidos de esta partida los tableros de fibra de madera (partida 44.11).

0

00
Notas Explicativas de Subpartida.
Subpartida 4805.19

La subpartida 4805.19 comprende el papel para acanalar Wellenstoff, que es un papel en

bobinas (rollos) fabricado principalmente con pasta de papel o carton reciclados (desperdicios y desechos) al
que se han afiadido aditivos (por ejemplo, almidén), y cuyo peso minimo es igual o superior a 100 g/m2y su
resistencia a la compresion, segin el método CMT 30 (Corrugated Medium Test con 30 minutos de
acondicionamiento) es superior a 1.6 newtons/g/m? para una humedad relativa del 50% a una temperatura de
23 °C.
Subpartida 4805.40

El papel y el cartdn filtro son productos porosos, exentos de fibras de madera obtenidos por procedimiento
mecanico o semiquimico, sin encolar, destinados a retener las particulas solidas contenidas en liquidos o
gases. Se obtienen a partir de pasta de trapos o de pasta quimica o de una mezcla de estas pastas y también
pueden contener fibras sintéticas o fibras de vidrio. La dimension de los poros estd determinada por la de las
particulas que deben quedar retenidas. Se pueden citar principalmente los papeles y cartones filtro para la
fabricacion de saquitos (o bolsas) de té, de filtros de café, de filtros para automdviles asi como los papeles y
cartones para filtros de analisis, que no deben ser ni &cidos ni alcalinos y deben tener un bajo contenido de
cenizas.

Subpartida 4805.50

El papel y carton fieltro y el papel y cartdon lana son productos hechos con una masa fibrosa fuertemente
absorbente. Para su fabricacion se emplean desperdicios y desechos de papel o cartén, pasta de madera o
desperdicios textiles en forma de fibras. Estos productos presentan generalmente un feo aspecto gris
azulado, con las superficies toscamente fibrosas y mezcladas de impurezas. Se emplean principalmente para
la fabricacion de cartones para techos y como armadura para articulos de estucheria y de marroquineria.

48.06 PAPEL Y CARTON SULFURIZADOS, PAPEL RESISTENTE A LAS GRASAS, PAPEL VEGETAL,
PAPEL CRISTAL Y DEMAS PAPELES CALANDRADOS TRANSPARENTES O TRANSLUCIDOS,
EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS.

4806.10 — Papel y carton sulfurizados (pergamino vegetal).

4806.20 — Papel resistente a las grasas (“greaseproof”).

4806.30 — Papel vegetal (papel calco).

4806.40 — Papel cristal y demas papeles calandrados transparentes o translicidos.

El papel sulfurizado (llamado también papel pergamino o pergamino vegetal) se obtiene sometiendo una
hoja de papel de buena calidad sin aprestar y sin carga, durante algunos segundos, a la accion de un bafio de
acido sulfarico, que hidroliza la celulosa y la transforma parcialmente en amiloide, materia gelatinosa e
impermeable. Después de un lavado completo y secado, este papel, mucho més resistente que el papel
original, es translicido, impermeable a las grasas y, en gran medida, al agua y a los gases. Las calidades mas
pesadas y mas rigidas, asi como los articulos obtenidos laminando en hiumedo dos o méas hojas de papel
sulfurizado se llaman cartén pergamino.

Se fabrican papeles similares por un procedimiento analogo, afadiendo a la pasta 6xido de titanio. El
papel asi obtenido se considera papel sulfurizado, pero es opaco.

El papel sulfurizado se utiliza como envase protector de grasas (tales como la mantequilla (manteca) o la
manteca de cerdo) y otros articulos, para el empaque de la dinamita, como membrana en los procesos de
6smosis o didlisis, como papel para diplomas o para dibujar, para la fabricacién de tarjetas de felicitacion, etc.
El carton pergamino se emplea para la encuadernacién como sustituto de las pieles apergaminadas, la
fabricacién de pantallas de lamparas, articulos de viaje, etc.

El papel sulfurizado por una sola cara (para la fabricacion de ciertos papeles para decorar) esta también
clasificado en esta partida.

El papel resistente a las grasas (“greaseproof’) o simil-sulfurizado se obtiene simplemente por un
refinado especial de la pasta (habitualmente pasta al sulfito), cuyas fibras han sido fuertemente aplastadas e
hidrolizadas por un batido prolongado en agua. Este papel es translicido y, en gran medida, impermeable a
las grasas; casi nunca esta satinado. Se emplea para los mismos usos que el papel sulfurizado pero, por su
precio menos elevado, se utiliza mas especialmente para el envasado de productos grasos alimenticios. Se
parece al papel sulfurizado pero tiene menor resistencia al agua.

El papel sulfurizado y el papel resistente a la grasa se hacen mas flexibles y translicidos por un apresto
ligero de glicerol, glucosa, etc., durante el acabado. Este tratamiento no modifica la clasificacion del papel.

El papel resistente a la grasa se distingue del papel sulfurizado por la resistencia a la disgregacion en el
agua: empapado durante varios minutos, el papel sulfurizado se rasga dificiimente y el rasgado se produce sin
barbas, mientras que el papel resistente a la grasa tratado del mismo modo se rasga facilmente y el rasgado
esté erizado de fibras arrancadas.

A partir de pasta cuyo refinado no ha sido tan prolongado y cuyas fibras no se han hidrolizado de manera
tan completa, se obtiene un papel similar al papel resistente a la grasa (imitacion “greaseproof”) igualmente
impermeable a las materias grasas, pero en menor grado. Para aumentar la transparencia y el brillo de este
papel, se mezcla a veces con la pasta una emulsién de parafina o de estearina.

El papel vegetal (papel calco), que es un papel similar al resistente a la grasa y se obtiene por un
refinado muy avanzado para aumentar la transparencia. Estan igualmente comprendidos aqui los demas tipos
de papel vegetal.
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El papel cristal se fabrica del mismo modo que el papel resistente a la grasa, pero en la fase final de
fabricacién se somete a operaciones repetidas de humidificacion y glaseado a presién entre los cilindros
calientes de una supercalandra para aumentar la transparencia. Se fabrican hoy papeles calandrados
transparentes similares por un procedimiento analogo, afiadiendo a la pasta plastico u otras materias.

Aunque generalmente el papel cristal no esta coloreado, se fabrican también variedades coloreadas (papel
calandrado translicido) afiadiendo a la pasta materias colorantes. Estos papeles, aunque la mayoria son
menos impermeables que el papel sulfurizado o el papel resistente a la grasa, pueden utilizarse como papel
de embalaje para alimentos, golosinas, flores, para la fabricacién de sobres de ventanilla, etc.; cortado en
cintas finas, se utiliza como materia de acondicionamiento, para los bombones, por ejemplo.

En cuanto a las dimensiones de los productos de esta partida, véase la Nota 8 de este Capitulo.

*
* *

Se excluye de esta partida el papel impermeabilizado al agua o a las materias grasas por estucado,
impregnacion o procesos similares, después de la fabricacion (partidas 48.09 o 48.11).

48.07 PAPEL Y CARTON OBTENIDOS POR PEGADO DE HOJAS PLANAS, SIN ESTUCAR NI

RECUBRIR EN LA SUPERFICIE Y SIN IMPREGNAR, INCLUSO REFORZADOS INTERIORMENTE,

EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS.

Esta partida comprende el papel y cartén obtenido fijando una sobre otra, por medio de un adhesivo, dos o
més capas de papel o de carton. Estos articulos pueden estar compuestos de papel o de cartéon de cualquier
especie y el adhesivo utilizado puede ser de origen animal, vegetal o mineral, por ejemplo, cola, dextrina,
alquitran, asfalto, latex.

Los productos de esta partida se distinguen de los articulos de las partidas precedentes -realizados
durante la fabricacidon por superposicion de capas de papel soldadas sin aglutinante por simple compresion-
por el hecho de que, después de sumergirlos en agua o en cualquier disolvente apropiado, se dividen
facilmente en las diversas capas sobre las cuales aparece la cola utilizada; estas diferentes capas
constitutivas se separan también generalmente por la combustién del papel.

El papel y cartén unido por encolado y en el que la materia adhesiva desempefia ademas la misiéon de
producto de impermeabilizacién (el duo-Kraft al alquitran, en particular), asi como el papel y cartén reforzado
interiormente con betln, alquitran, asfalto, un alma de materias textiles u otra materia (tela de materias textiles
0 metalica, plastico, etc.) quedan clasificados en esta partida, si conservan las caracteristicas esenciales del
papel y del cartén; estos articulos se utilizan sobre todo para embalaje.

Productos de calidad superior, cuyas distintas capas son poco apreciables, se utilizan para la impresién o
la escritura. Otras calidades se utilizan para la fabricacion de cajas o la encuadernacion.

En cuanto a las dimensiones de los articulos de esta partida, véase la Nota 8 de este Capitulo.

Los tableros de fibra se excluyen de la presente partida (partida 44.11).

48.08 PAPEL Y CARTON CORRUGADOS (INCLUSO REVESTIDOS POR ENCOLADO), RIZADOS

(“CREPES”), PLISADOS, GOFRADOS, ESTAMPADOS O PERFORADOS, EN BOBINAS (ROLLOS)

O EN HOJAS, EXCEPTO EL PAPEL DE LOS TIPOS DESCRITOS EN EL TEXTO DE LA PARTIDA

48.03.

4808.10 — Papel y cartén corrugados, incluso perforados.

4808.20 — Papel Kraft para sacos (bolsas), rizado (“crepé”) o plisado, incluso gofrado,

estampado o perforado.

4808.30 — Los demas papeles Kraft, rizados (“crepé”) o plisados, incluso gofrados, estampados

o perforados.

4808.90 — Los demas.

Esta partida comprende una variedad de papeles o cartones presentados en bobinas (rollos) u hojas, cuya
caracteristica comun es haber sido sometidos, durante la fabricacién o después, a trabajos tales que la
superficie ya no es lisa ni uniforme. En cuanto a las dimensiones de los articulos de esta partida, véase la
Nota 8 de este Capitulo. Esta partida comprende:

1) El papel y cartén corrugado.

El papel y cartéon ondulado se obtiene haciendo pasar el papel o cartén entre rodillos acanalados y
aplicando calor y vapor. Estos articulos pueden estar compuestos de una sola hoja ondulada que puede
igualmente estar recubierta por una sola cara o por las dos de una hoja plana encolada (ondulado de
simple cara, ondulado de doble cara). Para obtener cartdn mas fuerte (paneles), se aumenta el nimero
de capas alternadas de hojas onduladas y de hojas planas.

El papel y cartén ondulado se emplea principalmente para la fabricacion de cajas o cartones de
embalaje. Se emplea también como acondicionamiento de embalaje protector.
2) El papel y cartén rizado o plisado.

Se obtiene por un tratamiento mecéanico del papel himedo, o bien después de la fabricacion, haciendo
pasar el papel entre rodillos con la superficie estriada. Esta operacion, que reduce considerablemente las
dimensiones de la hoja de papel inicial, da un producto con aspecto arrugado y muy elastico.

Sin embargo, la guata de celulosa y las napas de fibras de celulosa, cuya superficie presenta
naturalmente un aspecto ligeramente rizado, no se consideran como tales y se clasifican en las partidas
48.03, 48.18 0 48.23. Se excluyen igualmente los papeles extensibles obtenidos por el procedimiento
“Clupak” que comprime la napa de papel por flexion y presion de las fibras durante la obtencién. Estos
papeles, aunque se fabrican por tratamiento mecanico de la napa en hUmedo y presentan caracteristicas
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de elasticidad, no tienen generalmente el aspecto normalmente arrugado del papel rizado o plisado
(partidas 48.04 o 48.05 generalmente).

El papel rizado o plisado se utiliza, con uno o varios espesores, para la fabricacién de un gran nimero
de articulos, tales como sacos de cemento y otros envases, guirnaldas, etc. Sin embargo, estos papeles
para usos domeésticos, de higiene o de tocador se excluyen (partida 48.03). Se excluyen también los
productos de los tipos mencionados en el texto de la partida 48.18.

3) El papel y cartén gofrado o estampado.

Presenta relieves mas marcados generalmente después de la fabricacion, comprimiendo hojas de
papel secas o humedas entre cilindros o placas metalicas con motivos grabados o estampados. Estos
articulos, de apariencia y calidad muy variadas, comprenden principalmente el papel gofrado
propiamente dicho, el papel graneado que imita ciertas variedades de cuero, el tafilete, etc., el papel tela
(incluso si se obtiene en maquinas con cilindros cubiertos de tela). Se emplean para la fabricacion de
ciertos papeles para escribir (papel tela, principalmente), papel para decorar, etc., y se utilizan en
encuadernacion, estucheria, etc.

4) El papel y carton perforado.
Se obtiene perforando hojas de papel secas con troquel. Las perforaciones pueden adoptar la forma de
dibujos y adoptar disposiciones variadas o simplemente a intervalos regulares.

Quedan clasificadas en esta partida las tiras de papel con simples incisiones o trepadas para facilitar el
corte posterior.

El papel perforado se emplea generalmente para la confeccion de papeles para estanterias, cenefas,
como embalaje, etc.

Se excluyen de esta partida, ademas de los articulos de las partidas 48.03 y 48.18:
a) El papel con el grano natural resaltado, principalmente el papel para dibujar (partidas 48.02 o 48.05).
b) El cartén perforado para mecanismo Jacquard, el papel encaje y el papel bordado (partida 48.23).

c) Lastarjetas, discos y rollos, de papel o carton perforados para instrumentos mecanicos de musica (partida 92.09).

48.09 PAPEL CARBON (CARBONICO), PAPEL AUTOCOPIA Y DEMAS PAPELES PARA COPIAR O
TRANSFERIR (INCLUIDO EL ESTUCADO O CUCHE, RECUBIERTO O IMPREGNADO, PARA
CLISES DE MIMEOGRAFO (“STENCILS") O PARA PLANCHAS OFFSET), INCLUSO IMPRESOS,
EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS.

4809.20 — Papel autocopia.

4809.90 — Los demas.

Esta partida comprende ciertos papeles recubiertos, impregnados u obtenidos de otro modo, presentados
en bobina (rollos) o en hojas. Las dimensiones previstas para los productos de esta partida se estipulan en la
Nota 8 del Capitulo. Cuando no responden a estos criterios, estos papeles se clasifican en la partida 48.16.
En la Nota Explicativa de la partida 48.16 figura una descripcion detallada de estos papeles.

Se excluyen de esta partida:

a) Las hojas para el marcado a fuego (partida 32.12).

b) El papel sensibilizado (partida 37.03, generalmente).

48.10 PAPEL Y CARTON ESTUCADOS POR UNA O LAS DOS CARAS CON CAOLIN U OTRAS
SUSTANCIAS INORGANICAS, CON AGLUTINANTE O SIN EL, CON EXCLUSION DE CUALQUIER
OTRO ESTUCADO O RECUBRIMIENTO, INCLUSO COLOREADOS O DECORADOS EN LA
SUPERFICIE O IMPRESOS, EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS DE FORMA CUADRADA O
RECTANGULAR, DE CUALQUIER TAMANO.

—Papel y cartdn de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros fines graficos, sin
fibras obtenidas por procedimiento mecanico o quimico-mecanico o con un contenido
total de estas fibras inferior o igual al 10% en peso del contenido total de fibra:

4810.13 — —En bobinas (rollos).

4810.14 — —En hojas en las que un lado sea inferior o igual a 435 mm y el otro sea inferior o
igual a 297 mm, medidos sin plegar.

4810.19 — —Los demaés.

—Papel y cartdn de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros fines graficos, con
un contenido total de fibras obtenidas por procedimiento mecanico o quimico-
mecanico superior al 10% en peso del contenido total de fibra:

4810.22 — —Papel estucado o cuché ligero (liviano) (“L.W.C.").

4810.29 — —Los demas.

— Papel y carton Kraft, excepto los de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros
fines graficos:

4810.31 — —Blanqueados uniformemente en la masa y con un contenido de fibras de madera
obtenidas por procedimiento quimico superior al 95% en peso del contenido total
de fibra, de peso inferior o igual a 150g/m?2 .

4810.32 — —Blanqueados uniformemente en la masa y con un contenido de fibras de madera
obtenidas por procedimiento quimico superior al 95% en peso del contenido total
de fibra, de peso superior a 150g/m?2.

4810.39 — —Los demaés.

—Los demas papeles y cartones:

4810.92 — —Multicapas.

4810.99 — —Los demaés.

Las sustancias inorganicas distintas del caolin utilizadas comunmente para el estucado son
principalmente, el sulfato de bario, silicato de magnesio, carbonato de calcio, sulfato de calcio, 6xido de zinc y
polvo metdlico (véanse las Consideraciones generales de este Capitulo que tratan del papel y cartén estucado



- 597 -

o recubierto). Las materias inorganicas de estucado previstas en el texto de la partida pueden contener
gelqueﬁals cantidades de sustancias organicas, principalmente para mejorar las caracteristicas superficiales
el papel.

Esta partida comprende, siempre que esté estucado con caolin u otras sustancias inorganicas el papel y
carton de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros fines graficos, incluido el papel utilizado en
impresoras y en fotocopiadoras (el papel cuché o estucado ligero de esta categoria se define en la Nota 7 de
subpartida de este Capitulo; en la definicion, los términos “fibras de madera” no comprenden las fibras de
bambu), asi como el papel y cartén Kraft y el papel y carton multicapas definido en la Nota explicativa de la
partida 48.05.

Esta partida comprende solo el papel y cartdbn que se presente en tiras o bobinas (rollos) o en hojas
cuadradas o rectangulares de cualquier tamafio. Cortados de otra forma se clasifican en otras partidas de este
Capitulo (por ejemplo, partidas 48.17, 48.21 0 48.23).

Se excluyen de esta partida:

a) El papel perfumado y el papel impregnado o recubierto de cosméticos (Capitulo 33).

b) El papel y carton sensibilizado de las partidas 37.01 a 37.04.

c) Las hojasy tiras impregnadas de reactivos de diagnostico o de laboratorio (partida 38.22).

d) Papeles para copiar de las partidas 48.09 o0 48.16.

e) El papel para decorar y revestimientos similares de paredes, asi como el papel para vidrieras (partida 48.14).

f)  Las tarjetas para correspondencia y los demas articulos de papel cartén para correspondencia de la partida 48.17.

g) Los abrasivos con soporte de papel o carton (partida 68.05) o la mica, excepto el polvo de mica, con soporte de papel
(partida 68.14

h) Las hojas y tiras delgadas de metal con soporte de papel o cartén (generalmente, Secciones XIV 6 XV).

00
Notas Explicativas de Subpartida.
Subpartidas 4810.13, 4810.14, 4810.19, 4810.22 y 4810.29
El papel y cartén comprendido en estas cinco subpartidas es el mismo que sin estucar se clasifica en la
partida 48.02.
Subpartida 4810.92
El papel y cartén multicapas se describe en la Nota explicativa de la partida 48.05.

48.11 PAPEL, CARTON, GUATA DE CELULOSA Y NAPA DE FIBRAS DE CELULOSA, RECUBIERTOS,
IMPREGNADOS O REVESTIDOS, COLOREADOS O DECORADOS EN LA SUPERFICIE O
IMPRESOS, EN BOBINAS (ROLLOS) O EN HOJAS DE FORMA CUADRADA O RECTANGULAR,
DE CUALQUIER TAMARNO, EXCEPTO LOS PRODUCTOS DE LOS TIPOS DESCRITOS EN EL
TEXTO DE LAS PARTIDAS 48.03, 48.09 O 48.10.

4811.10 — Papel y cartén alquitranados, embetunados o asfaltados.
—Papel y cartén engomados o adhesivos:
4811.41 — — Autoadhesivos.
4811.49 — —Los demas.
—Papel y cartdon recubiertos, impregnados o revestidos de plastico (excepto los
adhesivos):
4811.51 — —Blanqueados, de peso superior a 150 g/m?2 .
4811.59 — —Los demas.
4811.60 — Papel y cartén recubiertos, impregnados o revestidos de cera, parafina, estearina,
aceite o glicerol.
4811.90 — Los demas papeles, cartones, guata de celulosa y napa de fibras de celulosa.

El papel y cartén sélo se clasifican en esta partida si se presentan en bobinas (rollos) o en hojas de forma
cuadrada o rectangular, cualquiera que sea su tamafio. Si se presentan cortados de otra forma, se clasifican
en una de las partidas posteriores de este Capitulo (por ejemplo, partida 48.23). Salvo lo dispuesto
anteriormente y las exclusiones recogidas en el texto de la partida y al final de esta Nota explicativa, estan
comprendidos aqui los productos siguientes presentados en bobinas (rollos) o en hojas:

A) El papel, cartén, guata de celulosa y la napa de fibras de celulosa en las que una o las dos caras estén
total o parcialmente estucadas con materias distintas del caolin o de otras materias inorganicas (por
ejemplo, el papel termosensible utilizado en maquinas de telefax).

B) El cartén, papel, guata de celulosa y la napa de fibras de celulosa impregnados (véanse las
Consideraciones generales de este Capitulo: papel y carton impregnado).

C) El cartén, papel, guata de celulosa y la napa de fibras de celulosa revestidos o recubiertos, siempre que,
en el caso de los papeles y cartones recubiertos o revestidos de plastico, el espesor de esta Ultima sea
inferior o igual a la mitad del espesor total (véase la Nota 2 g) de este Capitulo).

El papel y carton para la fabricacién de envases para bebidas y otros productos alimenticios, con textos
e ilustraciones impresos relativos a las mercancias que va a contener, recubiertos en las dos caras de
una fina capa transparente de plastico, incluso forrados con una ladmina metdlica (en la cara que
constituira la parte interior del envase), estdn también clasificados en esta partida. Estos productos
pueden estar plegados y marcados previamente para facilitar el corte en el momento de la fabricacion de
envases individuales.

D) El papel, cartdn, guata de celulosa y napa de fibras de celulosa coloreados en la superficie con uno o
varios colores, incluido el papel y carton indiana o jaspeado en la superficie, asi como los que lleven
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impresiones o ilustraciones de caracter accesorio que no modifiquen el destino inicial o permita
considerarlos como articulos del Capitulo 49 (véase la Nota 12 y las Consideraciones generales de este
Capitulo: papel y cartdn coloreado o impreso).
Se excluyen de esta partida:
a) Laguata de celulosa impregnada o recubierta de sustancias farmacéuticas, etc., de la partida 30.05.
b) El papel perfumado y el papel impregnado o recubierto de maquillaje (Capitulo 33).
c) El papel y la guata de celulosa impregnados, revestidos o recubiertos de jabén o de detergentes (partida 34.01), o de
cremas para el calzado, betunes, encausticos, abrillantadores o preparaciones similares (partida 34.05).

d) El papel y cartén sensibilizado de las partidas 37.01 a 37.04.

e) El papel tornasol y el papel buscapolos y los demas papeles impregnados de reactivos de diagnéstico o de laboratorio
(partida 38.22).

f)  Los productos constituidos por una capa de papel o de carton revestida o recubierta de una capa de plastico, cuando el
espesor de esta Ultima sea superior a la mitad del espesor total (Capitulo 39).

g) El papel con simples lineas al agua que pueda utilizarse como papel rayado (partidas 48.02, 48.04 o 48.05).

h) El papel para decorar y revestimientos similares de paredes y el papel para vidrieras (partida 48.14).

ij) Las tarjetas para correspondencia y demas articulos de papel o carton de la partida 48.17.

k) Las placas para tejados constituidas por un soporte de cartén fieltro inmerso en asfalto o un producto similar o
recubierto en las dos caras con una capa de esta materia (partida 68.07).

48.12 BLOQUES Y PLACAS, FILTRANTES, DE PASTA DE PAPEL.

Los articulos comprendidos en esta partida se componen de fibras vegetales (algodén, lino, madera, etc.)
con elevado contenido de celulosa, aglomerados por simple presion, sin afadir aglomerante, para formar
bloques o placas de poca consistencia.

Las fibras vegetales pueden emplearse solas 0 mezcladas con fibras de amianto; sin embargo, en este
ultimo caso, los bloques y placas s6lo se clasifican aqui si conservan el caracter de articulos de pasta de
papel.

Las fibras se reducen primero a pasta y, dado el uso final de estos articulos, deben estar totalmente
exentos de cualquier impureza para no dar a los liquidos filtrados ni olor, ni gusto, ni coloracion.

Los bloques y placas filtrantes se pueden fabricar también aglomerando dos o mas hojas (a veces
formadas a mano) de fibras tratadas asi.

Los blogues y placas filtrantes se utilizan en los aparatos para clarificar liquidos: vino, alcoholes, cerveza,
vinagre, etc. Se clasifican aqui sin tener en cuenta ni la forma ni la dimensién.

Se excluyen de esta partida:

a) Los linteres de algodén simplemente comprimidos en placas u hojas (partida 14.04).
b) Los demas articulos de papel empleados para el filtrado de liquidos, y principalmente el papel y carton filtro (partidas
48.05 0 48.23), y la guata de celulosa (partidas 48.03 0 48.23).

48.13 PAPEL DE FUMAR, INCLUSO CORTADO AL TAMANO ADECUADO, EN LIBRILLOS O EN TUBOS.
4813.10 — En librillos o en tubos.
4813.20 — En bobinas (rollos) de anchura inferior o igual a5 cm.
4813.90 — Los demés.

Esta partida comprende el papel de fumar (incluido el papel que envuelve la armadura del filtro en las
boquillas y el papel que sirve para unir la boquilla con el resto del cigarrillo), cualquiera que sea la forma o la
presentacion. En general, el papel de fumar se presenta en una de las formas siguientes:

1) En hojas, reunidas en librillos (incluso con vifietas o impresiones), de las dimensiones adecuadas para
hacer el cigarrillo a mano.

2) Entubos de longitud igual a la de un cigarrillo.

3) En bobinas (rollos) cortadas en la longitud necesaria para utilizarlas en las maquinas de hacer cigarrillos
(generalmente 5 cm como maximo).

4) En bobinas (rollos) de anchura superior a 5 cm.

Este papel de gran calidad, que se obtiene generalmente a partir de pastas de cafiamo o de lino, es
generalmente muy delgado y resistente; estd generalmente verjurado o afiligranado y, cuando contiene
materias de carga, éstas difieren de las que se emplean habitualmente para otros papeles. Son generalmente
blancos y pueden a veces estar coloreados o impregnados con diversas sustancias, tales como el nitrato de
potasio, creosota o jugo de regaliz.

El papel de fumar puede estar recubierto en los bordes de cera, parafina, polvos metalicos y otras
sustancias impermeables; los tubos suelen estar revestidos en uno de los extremos con papel mas fuerte,
corcho, paja, seda, etc., o con filtro generalmente constituido por una pequefia espiral de papel rizado, guata
de celulosa o de fibras de acetato de celulosa.

48.14 PAPEL PARA DECORAR Y REVESTIMIENTOS SIMILARES DE PAREDES; PAPEL PARA

VIDRIERAS.

4814.10 — Papel granito (“ingrain”).

4814.20 — Papel para decorar y revestimientos similares de paredes, constituidos por papel
recubierto o revestido, en la cara vista, con una capa de plastico graneada, gofrada,
coloreada, impresa con motivos o decorada de otro modo.

4814.90 — Los demas.
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A.- PAPEL PARA DECORAR Y REVESTIMIENTOS SIMILARES DE PAREDES.

De acuerdo con la Nota 9 de este Capitulo, la expresion papel para decorar y revestimientos similares de
paredes se aplica:

a) Al papel en bobinas (rollos) de ancho superior o igual a 45 cm, pero inferior o igual a 160 cm, adecuado
para la decoracion de paredes o de techos y que responda, ademas, a una de las condiciones
siguientes:

1) Estar graneado, gofrado, coloreado, impreso con motivos o decorado de otro modo en la superficie
(por ejemplo: aterciopelado), incluso recubierto o revestido de un plastico protector transparente
para hacerlo lavable. Estos revestimientos de paredes se llaman comunmente papeles para
decorar.

El papel llamado lincrusta pertenece también a esta categoria. Este articulo esta constituido por
un papel grueso revestido con aceite de lino oxidado y cargas. La lincrusta, que esta gofrada y
decorada en la superficie, se utiliza para la decoracién de paredes o de techos.

2) Tener la superficie granulada debido a la incorporacion, durante la fabricacion, de particulas de
madera, de paja, etc. Estos revestimientos de paredes se designan comunmente con el nombre de
papel ingrain. Pueden estar decorados en la superficie (por ejemplo, pintados) o presentarse en la
forma inicial sin decorar. El papel ingrain sin decorar suele recubrirse de una capa de pintura
después de colocado.

3) Estar revestido o recubierto en la cara vista con plastico que esté graneado, gofrado, coloreado,
impreso con motivos o decorado de otro modo. Estos revestimientos de paredes son lavables y
mas resistentes a la abrasion que los descritos en el apartado 1) anterior. Los productos cuya capa
de plastico es de poli(cloruro de vinilo) se designan comunmente con el nombre de papel vinilo o
papel plastificado.

4) Estar total o parcialmente revestido en la cara vista con materias trenzables, incluso tejidas en
forma plana o paralelizadas. Algunos de estos revestimientos de paredes llevan una capa de
plastico trenzable unido con materias textiles hiladas.

b) A las cenefas y frisos, que son tiras de papel estrechas, tratadas como los anteriores (por ejemplo,
gofradas, impresas con motivos, decoradas en la superficie con una mezcla de aceite secante y de
cargas, revestidas o recubiertas con plastico), incluso en rollos y adecuadas para la decoracion de
paredes y techos.

c) A los revestimientos de papel para paredes constituidos por varios paneles impresos de modo que
formen un paisaje, un cuadro o un motivo, después de colocados en la pared (se conocen también con el
nombre de decorados fotograficos murales). Los paneles pueden ser de cualquier dimension vy
presentarse en bobinas o en hojas.

B.- PAPEL PARA VIDRIERAS

Este articulo esta constituido por un papel delgado y resistente, transparente y fuertemente glaseado.
Tiene impresiones decorativas variadas, casi siempre coloreadas, y se utiliza para pegarlo en los cristales con
fines ornamentales o, mas sencillamente, para atenuar la transparencia. También pueden presentar
impresiones o ilustraciones para utilizarse, por ejemplo, con fines publicitarios o en los escaparates.

El papel para vidrieras puede presentarse en bobinas (rollos), en hojas o incluso cortado en formas
variadas adecuadas para la colocacion directa sobre los cristales. Finalmente, puede estar recubierto de un
producto adhesivo.

Se excluyen de esta partida:

a) Los revestimientos de paredes adhesivos constituidos Gnicamente por una hoja de plastico sobre la que se ha aplicado
un papel protector que se separa en el momento de utilizarlos (Capitulo 39).

b) Los revestimientos de paredes constituidos por hojas de chapado o de corcho con un soporte de papel (partidas
44.08, 45.02 0 45.04).

c) Los articulos anélogos a los revestimientos de paredes, pero gruesos y rigidos, constituidos, por ejemplo, por una capa
de pléastico, soporte de cartén, normalmente presentados en bobinas (rollos) mas anchos (por ejemplo, 183 cm), que se
utilizan como cubresuelos o como revestimientos de paredes (principalmente partida 48.11).

d) Las calcomanias que se parecen a veces al papel para vidrieras (partida 49.08).
e) Los revestimientos de paredes, de materias textiles con un soporte de papel (partida 59.05).
f)  Los revestimientos de paredes constituidos por una hoja delgada de aluminio con soporte de papel (partida 76.07).
0
00

Nota Explicativa de Subpartida.
Subpartida 4814.10
Se considera papel granito (“ingrainn”) el papel descrito en la Nota 9 a) 2) de este Capitulo.
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48.16 PAPEL CARBON (CARBONICO), PAPEL AUTOCOPIA Y DEMAS PAPELES PARA COPIAR O
TRANSFERIR (EXCEPTO LOS DE LA PARTIDA 48.09), CLISES DE MIMEOGRAFO (“STENCILS")
COMPLETOS Y PLANCHAS OFFSET, DE PAPEL, INCLUSO ACONDICIONADOS EN CAJAS.

4816.20 — Papel autocopia.
4816.90 — Los demés.

Esta partida comprende el papel recubierto o a veces impregnado que permite reproducir por presion (por
ejemplo, con los caracteres de la maquina de escribir), por humidificacién, entintado, etc., un documento
original en un namero variable de ejemplares.

Estos papeles so6lo estan comprendidos aqui cuando se presentan en rollos de ancho inferior o igual a 36
cm o en hojas cuadradas o rectangulares en las que ningun lado sea superior de 36 cm, sin plegar, o cortados
de forma distinta de la cuadrada o rectangular; si se presentan de otro modo, se clasifican en la partida 48.09.
Los clisés o esténciles completos y las planchas offset no estdn sometidos a ninguna condicion de dimension.
Los papeles de esta partida estan generalmente acondicionados en cajas.

Segun el procedimiento de reproduccion que utilizan, pueden agruparse en tres categorias:

A. - PAPELES QUE REPRODUCEN EL DOCUMENTO ORIGINAL POR TRANSFERENCIA A OTRA
SUPERFICIE DE UNA PARTE O DE LA TOTALIDAD DEL RECUBRIMIENTO O DE LA MATERIA CON LA
QUE ESTAN IMPREGNADOS

Pertenecen a esta categoria, principalmente:

1) El papel carbén y los papeles similares.

Estos papeles estan formados por papel recubierto o0 a veces impregnado con grasas, cera, parafina,
etc., mezcladas con negro de humo u otros colorantes. Se utilizan para obtener copias de dibujos o de
textos mecanografiados o manuscritos, por impresion directa sobre papel comun.

Estos papeles pueden presentarse en forma de:

a) un papel delgado que se intercala para uso Unico o repetido; o
b) un papel recubierto, de peso normal, que forma parte generalmente de un paquete.

Se clasifica también en este grupo el papel carbén para duplicadores hectogréficos, que permite

obtener un clisé, que a su vez se utiliza para obtener numerosas copias.
2) El papel autocopia.

Este papel, lamado también papel sin carbdn, puede presentarse en paquetes. La impresion se debe a
la reaccién de dos sustancias diferentes, normalmente separadas una de otra, bien en la misma hoja, o
bien en hojas contiguas del paquete, que se ponen en contacto debido a la presion del estilete o de los
caracteres de una maquina de oficina.

3) El papel de transferencia térmica.

Se trata de papel recubierto en una de las caras con un producto termosensible que permite obtener en
un aparato de infrarrojos la copia de un documento original por reporte de una parte del colorante
mezclado al producto de recubrimiento (transferencia térmica) sobre una hoja de papel comun.

B. - PAPEL PARA COPIAR, CLISES DE MULTICOPISTA (ESTENCILES) COMPLETOS Y PLANCHAS
OFFSET QUE REPRODUCEN LOS DOCUMENTOS POR PROCEDIMIENTOS DISTINTOS DE LOS
DESCRITOS EN EL APARTADO A

Esta categoria comprende:

1) El papel clisé de multicopista (papel esténcil) y los clisés de multicopista (esténciles) completos.

El papel clisé de multicopista (papel esténcil) es un papel sin cargas, delgado y resistente,
impermeabilizado por recubrimiento o impregnacion con parafina, cera, colodion o productos similares. El
impacto del tipo de la méquina de escribir o la escritura con un estilete u otro instrumento apropiado
perfora la capa impermeable dejando un trazo que corresponde al texto o al dibujo que trata de
reproducirse.

Los clisés de multicopista (esténciles) completos suelen fijarse por un borde a una hoja soporte de
papel grueso con el margen superior perforado para permitir la sujecion en la maquina copiadora; existe
a veces una hoja intermedia de papel comun para conservar una copia de lo escrito. Finalmente, los
clisés de multicopista (esténciles) llevan generalmente marcas graduadas e indicaciones diversas
impresas.

También se clasifican en esta partida los clisés enmarcados para maquinas de imprimir direcciones.

2) El papel para planchas offset y las planchas offset.

El papel para planchas offset es un papel revestido por una cara con un recubrimiento especial que le
hace impermeable a la tinta litografica. Las planchas offset permiten reproducir los textos o los dibujos
inscritos a mano 0 a maquina o por otros medios gréaficos sobre papel comin con maquinas offset de oficina.

*
* *

El papel de esta partida puede también presentarse en forma de paquetes que combinen varios de los
procedimientos de reproduccion descritos anteriormente. Tal es el caso, en particular, de los constituidos por
un papel recubierto en una cara con una tinta especial que permite reproducir, como con papel carbon y en
negativo, un texto o un dibujo sobre un segundo papel tratado de manera analoga a los descritos en el
apartado B 2). Este ultimo papel, fijado sobre un soporte del tipo apropiado, permite reproducir en positivo y
en multiples ejemplares, el texto o los dibujos originales, por transferencia sobre un papel comuan, de la tinta
depositada en su superficie durante la operacion precedente.

El papel para copiar o reportar con dibujos o textos para reproducir se clasifica aqui, aunque se presente
en forma de obras encuadernadas.

Se excluyen de esta partida:
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a) El papel para marcado a fuego constituido por hojas delgadas recubiertas de metales, de polvos metélicos o de
pigmentos, que se utiliza, por ejemplo para el marcado de las encuadernaciones o las guarniciones interiores de
sombreros (partida 32.12).

b)  Los papeles y cartones sensibilizados de las partidas 37.01 a 37.04.

c) Las pastas a base de gelatina con soporte de papel para reproducciones graficas (partida 38.24).

d) Los clisés de multicopista (esténciles) para copiadoras constituidos por una lamina de plastico fijada sobre un soporte
de papel separable, cortado en formatos y perforado en uno de los extremos (Capitulo 39).

e) Los papeles impregnados con un producto sensible al calor utilizados para obtener copia de un documento original
directamente por ennegrecimiento del producto de impregnacion (termocopia) (partidas 48.11 o 48.23).

f) Los impresos en paquetes o plegados, aunque lleven papel carbén (partida 48.20).

g) Las calcomanias (partida 49.08).

48.17 SOBRES, SOBRES CARTA, TARJETAS POSTALES SIN ILUSTRAR Y TARJETAS PARA
CORRESPONDENCIA, DE PAPEL O CARTON; CAJAS, BOLSAS Y PRESENTACIONES
SIMILARES, DE PAPEL O CARTON, CON UN SURTIDO DE ARTICULOS DE
CORRESPONDENCIA.

4817.10 — Sobres.

4817.20 — Sobres carta, tarjetas postales sin ilustrar y tarjetas para correspondencia.

4817.30 — Cajas, bolsas y presentaciones similares de papel o carton, con un surtido de
articulos de correspondencia.

Esta partida comprende los articulos de papel o cartén para la correspondencia, con excepcion, sin
embargo, del papel de cartas en hojas separadas o en bloques y salvo las exclusiones que se mencionan
mas adelante.

Ciertos articulos pueden llevar indicaciones impresas, tales como iniciales, nombres, direcciones,
blasones, marcas de fabrica, vifietas, etc., siempre que estas inscripciones conserven un caracter accesorio
en relacién con la utilizacién de estos productos.

Los sobres carta estan constituidos por una hoja de papel con los bordes o las esquinas engomadas (y a
veces perforadas) que sirven para plegarlas y prescindir del sobre.

Las tarjetas postales sin ilustrar comprendidas aqui deben llevar indicaciones impresas relativas, por
ejemplo, a la direccién o a la colocacién del sello.

Las tarjetas para correspondencia sélo se clasifican en esta partida si llevan trabajos indicativos de un
uso especifico (bordes festoneados, cantos dorados, esquinas redondeadas, iniciales, nombres, etc.), a falta
de lo cual se consideran papel cortado de las partidas 48.02, 48.10, 48.11 o 48.23, segun el caso.

Esta partida comprende también las cajas, bolsas y presentaciones similares, de papel o carton, que
contengan un surtido de articulos de correspondencia.

Se excluyen, ademas, de esta partida:

a) Las hojas de papel de cartas, incluso plegadas o con indicaciones impresas, o acondicionadas (por ejemplo, en cajas)
(partida 48.02, 48.10 0 48.11, segun el caso).

b)  Los bloques de papel de cartas, los bloqgues memorandos, etc. de la partida 48.20.

c) Las tarjetas postales, sobres-carta y sobres con el valor postal impreso (articulos franqueados) (partida 49.07).

d) Las tarjetas postales impresas o ilustradas y las tarjetas impresas de la partida 49.09.

e) Las cartas con indicaciones impresas y articulos similares impresos, utilizados para transmitir notas, anuncios, etc.,
aunque las impresiones deban completarse posteriormente con indicaciones manuscritas (partida 49.11).

f) Los sobres y las cartas “maximas” ilustradas, para emisiones primer dia, sin sellos postales (partida 49.11) o bien con
sellos (partida 97.04).

48.18 PAPEL DEL TIPO UTILIZADO PARA PAPEL HIGIENICO Y PAPELES SIMILARES, GUATA DE
CELULOSA O NAPA DE FIBRAS DE CELULOSA, DE LOS TIPOS UTILIZADOS PARA FINES
DOMESTICOS O SANITARIOS, EN BOBINAS (ROLLOS) DE UNA ANCHURA INFERIOR O IGUAL
A 36 cm O CORTADOS EN FORMATO; PANUELOS, TOALLITAS DE DESMAQUILLAR, TOALLAS,
MANTELES, SERVILLETAS, PANALES PARA BEBES, COMPRESAS Y TAMPONES HIGIENICOS,
SABANAS Y ARTICULOS SIMILARES PARA USO DOMESTICO, DE TOCADOR, HIGIENICO O DE
HOSPITAL, PRENDAS Y COMPLEMENTOS (ACCESORIOS), DE VESTIR, DE PASTA DE PAPEL,
PAPEL, GUATA DE CELULOSA O NAPA DE FIBRAS DE CELULOSA.

4818.10 — Papel higiénico.

4818.20 — Pafiuelos, toallitas de desmagquillar y toallas.

4818.30 — Manteles v servilletas.

4818.40 —Compresas y tampones higiénicos, pafiales para bebés y articulos higiénicos
similares.

4818.50 — Prendas y complementos (accesorios), de vestir.

4818.90 — Los demas.

Esta partida comprende el papel higiénico y los papeles similares, la guata de celulosa o la napa de fibras
de celulosa, para uso doméstico o sanitario:

1) entiras o bobinas (rollos) de una anchura inferior o igual a 36 cm;

2) en hojas cuadradas o rectangulares cuyos lados no excedan de 36 cm, sin plegar;

3) cortado de forma distinta de la cuadrada o rectangular.
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Esta partida también comprende los articulos de uso doméstico, de tocador, higiénico u hospitalario y las
prendas y complementos (accesorios) de vestir de pasta de papel, papel, guata de celulosa o napa de fibras
de celulosa.

Los productos de esta partida se fabrican generalmente con las materias de la partida 48.03.

Se excluyen de esta partida:

a) La guata de celulosa impregnada o recubierta de sustancias farmacéuticas o acondicionada para la venta al por
menor con fines médicos, quirdrgicos, odontoldgicos o veterinarios (partida 30.05).

b)  El papel perfumado y el papel impregnado o recubierto de maquillaje (Capitulo 33).

c) El papel y la guata de celulosa impregnados, recubiertos o revestidos de jabén o de detergentes (partida 34.01), o de
betlin o cremas para el calzado, encausticos o preparaciones similares (partida 34.05).

d) Los articulos del Capitulo 64.

e) Los articulos de sombrereria y las partes de articulos de sombrereria del Capitulo 65.

48.19 CAJAS, SACOS (BOLSAS), BOLSITAS, CUCURUCHOS Y DEMAS ENVASES DE PAPEL,
CARTON, GUATA DE CELULOSA O NAPA DE FIBRAS DE CELULOSA; CARTONAJES DE
OFICINA, TIENDA O SIMILARES.

4819.10 — Cajas de papel o cartén corrugado.
4819.20 — Cajas y cartonajes, plegables, de papel o cartén, sin corrugar.
4819.30 — Sacos (bolsas) con una anchura en la base superior o igual a 40 cm.
4819.40 — Los demas sacos (bolsas); bolsitas y cucuruchos.
4819.50 — Los demas envases, incluidas las fundas para discos.
4819.60 — Cartonajes de oficina, tienda o similares.

A) Cajas, sacos, bolsas, cucuruchos y demas envases.

Este grupo comprende los recipientes y continentes de cualquier dimensién que se utilizan
generalmente para el envasado, el transporte, el almacenado o la venta de mercancias, ya se trate de
articulos comunes o de articulos cuidadosamente manufacturados (decorados, etc.). Se pueden citar
principalmente: las cajas y cartones, bolsas (incluidas las bolsitas de horticultura); los cucuruchos,
bolsitas y sacos; los cilindros (tambores de embalaje) de cartén enrollado o confeccionados de otro
modo, incluso con zunchos de otras materias; los tubos de cartén con tapa o sin ella para envasado de
periédicos, planos, documentos, etc.; las fundas para vestidos; los cubos y cornetes (incluso
parafinados) para leche, confituras, sorbetes, etc. Esta partida comprende también las bolsas de papel
para usos especiales, tales como las bolsas para aspiradoras de polvo, las bolsas para el mareo en
barcos y aviones y las fundas y bolsas para discos.

La partida comprende también las cajas y cartonajes plegables. Se entendera por cajas y cartonajes plegables:
- las cajas y cartonajes que se presenten plegados y que se monten mediante un simple desplegado
de las diferentes partes solidarias unas de otras (por ejemplo, cajas de pasteleria), asi como
- los cartonajes ensamblados o destinados a ensamblarse por medio de pegamentos, grapas, etc.,
en un solo lado, consiguiéndose la formacion de los otros lados como resultado del propio montaje
y cierre eventual de éste y que pueden terminarse en el fondo o en la tapa por la union, por
ejemplo, mediante tira adhesiva o grapas.

Los articulos de este grupo pueden llevar indicaciones impresas, tales como el nombre de firmas,
instrucciones para el uso o incluso vifietas. Por esto, las bolsitas de semillas con grabados de flores o
legumbres, asi como con la razén social de la firma y con consejos para la siembra, se clasifican aqui;
ocurre lo mismo con los envases de chocolate o de harinas dietéticas adornados con imagenes para que
las recorten los nifios.

Estos articulos pueden estar también provistos de guarniciones o accesorios de otras materias:
forrados con textiles, reforzados con madera, con asas de cuerda, esquinas de metal o de plastico, etc.

B) Cartonajes de oficina, tienda o similares.

A diferencia del apartado A) anterior, las manufacturas comprendidas en este grupo son continentes
rigidos y de fabricacién mas cuidada que les confiere un caracter duradero, tales como los clasificadores
de cartas o las cajas para el correo, las cajas de fichas de clasificacion, las bandejas de oficina, las cajas
de estanterias de tiendas. Se utilizan para clasificar, ordenar o conservar los documentos 0 mercancias
en las oficinas, tiendas, depdésitos, etc.

Estos articulos pueden llevar también guarniciones (asas, bisagras, cierres, cuadros para etiquetas, etc.) o
refuerzos textiles, de metal, madera, plastico u otras materias.

Se excluyen de esta partida:

a) Los articulos de la partida 42.02 (articulos de viaje, etc.).

b) Las cajas y continentes de cesteria de papel (partida 46.02).

c) El papel y carton impreso, recubierto o revestido de la partida 48.11, presentado en bobinas (rollos), destinado a la
fabricacion de envases, plegado y marcado previamente para facilitar el corte en el momento de la fabricacion de
envases individuales.

d) Los albumes para muestrarios o para colecciones (partida 48.20).

e) Los sacos y saquitos, de tejidos de papel, de la partida 63.05.
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48.20 LIBROS REGISTRO, LIBROS DE CONTABILIDAD, TALONARIOS (DE NOTAS, PEDIDOS O
RECIBOS), AGENDAS, BLOQUES MEMORANDOS, BLOQUES DE PAPEL DE CARTAS Y
ARTICULOS SIMILARES, CUADERNOS, CARPETAS DE MESA, CLASIFICADORES,
ENCUADERNACIONES (DE HOJAS MOVILES U OTRAS), CARPETAS Y CUBIERTAS PARA
DOCUMENTOS Y DEMAS ARTICULOS ESCOLARES, DE OFICINA O DE PAPELERIA, INCLUSO
LOS FORMULARIOS EN PAQUETES O PLEGADOS (“MANIFOLD”"), AUNQUE LLEVEN PAPEL
CARBON (CARBONICO), DE PAPEL O CARTON; ALBUMES PARA MUESTRAS O PARA
COLECCIONES Y CUBIERTAS PARA LIBROS, DE PAPEL O CARTON.

4820.10 — Libros registro, libros de contabilidad, talonarios (de notas, pedidos o recibos),
bloques memorandos, bloques de papel de cartas, agendas y articulos similares.
4820.20 — Cuadernos.

4820.30 — Clasificadores, encuadernaciones (excepto las cubiertas para libros), carpetas y
cubiertas para documentos.

4820.40 — Formularios en paquetes o plegados (“manifold”), aunque lleven papel carbén
(carbonico).

4820.50 — Albumes para muestras o para colecciones.

4820.90 — Los demés.

Esta partida comprende diversos articulos de papeleria, excepto los articulos de correspondencia de la
partida 48.17 y los articulos previstos en la Nota 10 de este Capitulo. Comprenden principalmente:

1) Los registros y libros de contabilidad; los bloques de notas de cualquier clase; las libretas de pedidos o
de recibos, los bloques de papel de cartas, los bloques memorandos, las agendas o los cuadernos para
listas de teléfonos.

2) Los cuadernos. Pueden contener simplemente hojas de papel rayado pero también pueden incorporar
modelos de escritura para copiar en escritura manuscrita.

Sin embargo, los cuadernos para tareas educativas, llamados a veces cuadernos de escritura, con o sin textos
narrativos, que contengan cuestiones o ejercicios relativos a los textos sin que revistan un caracter accesorio con
relacion a su utilizacion inicial como cuadernos de ejercicios y que tengan espacios para ser completados a mano, se
excluyen de esta partida (partida 49.01). Igualmente se excluyen (partida 49.03) los cuadernos de ejercicios para
nifios que consistan esencialmente en ilustraciones acompafiadas de textos complementarios y que sirvan para
ejercicios de escritura u otros.

3) Los clasificadores (excepto las cajas de clasificacion), encuadernaciones concebidas para encuadernar
fasciculos o revistas y articulos semejantes como son las encuadernaciones de pinza, de muelle, de
tornillos, o de anillas, asi como las carpetas y cubiertas para documentos.

4) Los impresos en paquetes o plegados: los impresos en paquetes o plegados estan constituidos por
varios juegos de impresos de oficina en papel autocopia o con hojas de papel carbén. Estos impresos se
utilizan para obtener duplicados y pueden presentarse en tiras o en forma discontinua. Llevan formularios
impresos para rellenar.

5) Las hojas intercaladas con papel carbon: son analogas a los paquetes plegados con la diferencia de que
no llevan texto impreso ni marcas de identificacion tales como membretes. Se utilizan ampliamente para
hacer copias multiples y como la mayor parte de los impresos en paquetes o plegados, las hojas que los
componen estan unidas con una matriz pegada y perforada.

6) Los albumes para muestrarios o para colecciones (por ejemplo, sellos o fotografias).

7) Otros articulos de papeleria tales como las carpetas de mesa (plegables o no).

8) Las cubiertas para libros (encuadernaciones o cubrelibros), incluso con impresiones (titulos, etc.) o
ilustraciones.

Algunos articulos de esta partida pueden a menudo estar revestidos de impresiones, ilustraciones, incluso
bastante importantes, y permanecen clasificados aqui (y no en el Capitulo 49), a condicion de que las
impresiones e ilustraciones tengan un caracter accesorio con respecto a su utilizacién principal como por
ejemplo las impresiones que figuran sobre los formularios (destinados esencialmente a rellenarse a mano o a
maquina) y sobre las agendas (destinadas esencialmente a la escritura).

Estas manufacturas pueden ademas estar encuadernadas con cuero, tejido u otras materias y tener
dispositivos o refuerzos de metal, plastico, etc.

La base de los bloques de notas de oficina, de madera. marmol, etc., siguen su propio régimen. Las hojas sin grapar
para deberes escolares se clasifican en las partidas 48.02, 48.10, 48.11 o 48.23, segun el caso. Ocurre lo mismo con las
hojas perforadas para encuadernaciones moéviles. Las hojas separadas de albumes se clasifican segun caracteristicas.

Esta partida no comprende:

a) Los talonarios de cheques (partida 49.07).
b) Los titulos de transportes, como los billetes de viaje multicupén en blanco (partida 49.11).
c) Los billetes de loteria, las “tarjetas para raspar”, y los boletos para rifas y tombolas (generalmente, partida 49.11).
48.21 ETIQUETAS DE TODAS CLASES, DE PAPEL O CARTON, INCLUSO IMPRESAS.
4821.10 — Impresas.
4821.90 — Las demas.

Esta partida engloba todas las variedades de etiquetas de papel o carton destinadas a fijarlas a un objeto

para indicar la naturaleza, la identidad, el poseedor, el destino, el precio, etc., tanto las concebidas para

pegarse (etiquetas engomadas o autoadhesivas) como las que se fijan por otros medios, por ejemplo, por
medio de cordones.
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Las etiquetas pueden llevar indicaciones impresas o ilustraciones, cualquiera que sea su importancia,
estar engomadas, tener ataduras, ganchos u otros dispositivos de fijacion o bien estar reforzadas con metal u
otras materias. Pueden estar perforadas y presentarse en hojas o reunidas en cuadernos.

Estan excluidas las pegatinas impresas, destinadas a utilizarse con fines publicitarios o de simple decoracion, por
ejemplo, las “pegatinas humoristicas” y las “pegatinas para ventanas” (partida 49.11).

Se excluyen de esta partida las etiquetas que consistan en una lamina bastante fuerte de metal comun revestida en
una o las dos caras con una hoja delgada de papel, impreso o sin imprimir (partidas 73.26, 76.16, 79.07, etc., u 83.10,
segun los casos).

Nota Explicativa de Subpartida.
Subpartida 4821.10

Esta subpartida comprende todas las etiquetas impresas, cualquiera que sea la significacion o la
importancia de la impresion. Asi, las etiquetas impresas con lineas o que presenten sélo una orla, o ilustradas
simplemente con pequefios motivos u otros simbolos, se consideran “impresas” en el sentido de esta
subpartida.

48.22 CARRETES, BOBINAS, CANILLAS Y SOPORTES SIMILARES, DE PASTA DE PAPEL, PAPEL O
CARTON, INCLUSO PERFORADOS O ENDURECIDOS.

4822.10 — De los tipos utilizados para el bobinado de hilados textiles.
4822.90 — Los demés.

Esta partida comprende las bobinas, tubos, canillas, carretes, conos y otros soportes similares utilizados
para el enrollamiento de hilados textiles o alambres, tanto para uso industrial como para la venta al por menor.
Comprende también los tubos y mandriles (con los extremos abiertos o cerrados), asi como los tambores y
plegadores que se emplean para enrollar tejidos, cintas, encajes o también papel u otras materias.

Estos articulos estan constituidos por hojas de papel enrolladas, de cartdn o de pasta de papel (véanse las
Consideraciones generales del presente Capitulo, penultimo parrafo) comprimidos o moldeados y a veces
perforados. Pueden estar barnizados o endurecidos con un recubrimiento de plastico; sin embargo, los
articulos que hayan adquirido asi el caracter de manufacturas de plastico estratificado se clasificaran en el
Capitulo 39.

Estos soportes pueden llevar en las extremidades refuerzos o guarniciones de madera, metal u otras
materias.

Se excluyen de esta partida los diversos soportes de papel o cartéon de forma plana (por ejemplo, tarjetas, discos,
estrellas) destinados al mismo uso (partida 48.23).

48.23 LOS DEMAS PAPELES, CARTONES, GUATA DE CELULOSA Y NAPA DE FIBRAS DE
CELULOSA, CORTADOS EN FORMATO; LOS DEMAS ARTICULOS DE PASTA DE PAPEL,
PAPEL, CARTON, GUATA DE CELULOSA O NAPA DE FIBRAS DE CELULOSA.

4823.20 — Papel y carton filtro.
4823.40 — Papel diagrama para aparatos registradores, en bobinas (rollos), hojas o discos.
—Bandejas, fuentes, platos, tazas, vasos y articulos similares, de papel o carton:
4823.61 — — De bambu.
4823.69 — — Los demas.
4823.70 — Articulos moldeados o prensados, de pasta de papel.
4823.90 — Los demés.
Esta partida comprende:

A) El papel y cartén, guata de celulosa y napa de fibras de celulosa, que no estén comprendidos en una de
las anteriores partidas de este Capitulo:

- entiras o bobinas (rollos) de anchura inferior o igual a 36 cm;
- en hojas cuadradas o rectangulares en las que ningun lado sea superior a 36 cm, sin plegar;
- cortados en forma distinta de la cuadrada o rectangular.

Sin embargo, el papel y cartén de las partidas 48.02, 48.10 y 48.11, en tiras o bobinas (rollos), o en hojas
cuadradas o rectangulares, cualquiera que sea su tamafio, permanece clasificado en estas partidas.

B) Los articulos de pasta de papel, papel, carton, guata de celulosa o napas de fibras de celulosa, que no
estén comprendidos en una de las anteriores partidas de este Capitulo, ni estén excluidos por la Nota 2
de este Capitulo.

Entre los articulos comprendidos en esta partida se pueden citar:

1) El papel y carton filtro, plegado o en discos. Generalmente, estos articulos tienen forma distinta de la
cuadrada o rectangular, por ejemplo, circular en el caso del papel o cartén filtro.

2) Los diales impresos, de forma distinta de la cuadrada o rectangular, para aparatos registradores.

3) El papel y cartén de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros fines gréficos, no comprendido en
las anteriores partidas de este Capitulo, cortados en forma distinta de la cuadrada o rectangular.

4) Las bandejas, platos, vasos, tazas y similares de papel o de carton.

5) Los articulos moldeados o prensados de pasta de papel.

6) Las tiras (incluso plegadas) sin estucar ni recubrir para cesteria, esparteria u otros fines, distintos de los
graficos.

7) Lalana, paja o fibra de papel para embalaje, compuesta de cintas estrechas entremezcladas.

8) El papel cortado para embalaje de caramelos, frutas, etc.

9) El papel y cartdn en discos para pasteleria, las arandelas de papel para tarros de confitura; el papel
cortado para la fabricacion de bolsas.
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11)
12)
13)

14)
15)

16)
17)
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El papel y el cartdon perforado para maquinas Jacquard y similares (véase la Nota 11 del presente
Capitulo), es decir, con las perforaciones necesarias para el mando de los telares (papel y carton
llamado “picado”).

El papel punzonado, el papel bordado y las tiras para vasares.
Las juntas de papel.

Las cantoneras y esquinas para sellos o fotografias, los recuadros para fotos o grabados y las
cantoneras para maletas.

Los botes para hilatura, los soportes planos para enrollamiento de hilados, cintas, etc., o cartones
moldeados con alvéolos para envasar huevos.

Las tripas artificiales de papel impermeabilizado.
Los patrones, modelos y plantillas, incluso ensamblados.

Los abanicos y paipais con hojas de papel y montura de cualquier materia, asi como sus hojas
presentadas aisladamente. Sin embargo, los abanicos o paipais con montura de metal precioso se
clasifican en la partida 71.13.

Ademas de los productos excluidos por la Nota 2 de este Capitulo, se excluyen igualmente de esta partida:

El papel matamoscas (partida 38.08).

Las tiras impregnadas con reactivos de diagnostico o de laboratorio (partida 38.22).

Los tableros de fibra (partida 44.11).

Las tiras sin estucar ni recubrir, de los tipos utilizados para escribir, imprimir u otros fines gréaficos de la partida 48.02.
Las tiras estucadas, recubiertas, impregnadas o revestidas de la partida 48.10 0 48.11.

Los billetes de loteria, las “tarjetas para raspar”, y los boletos para rifas y tombolas (generalmente, partida 49.11).
Las sombrillas de papel (partida 66.01).

Las flores, follajes y frutos artificiales, y sus partes (partida 67.02).

Los aisladores y demas piezas para usos eléctricos (Capitulo 85).

Los articulos del Capitulo 90 (por ejemplo, los cabestrillos y demés articulos de prétesis o de ortopedia y los modelos
para demostraciones, los cuadrantes para aparatos cientificos).

Las esferas para relojeria (partida 91.14).

Los cartuchos, tacos y separadores (partida 93.06)

n) Las pantallas (partida 94.05).

CAPITULO 49

PRODUCTOS EDITORIALES, DE LA PRENSA Y DE LAS DEMAS INDUSTRIAS GRAFICAS; TEXTOS

MANUSCRITOS O MECANOGRAFIADOS Y PLANOS

Notas.

1.-

Este Capitulo no comprende:

a) los negativos y positivos fotograficos con soporte transparente (Capitulo 37);

b) los mapas, planos y esferas, en relieve, incluso impresos (partida 90.23);

c) los naipes y demas articulos del Capitulo 95;

d) los grabados, estampas y litografias originales (partida 97.02), los sellos (estampillas) de correo,
timbres fiscales, marcas postales, sobres primer dia, enteros postales, demas articulos franqueados y

andlogos de la partida 97.04, las antigiiedades de mas de cien afios y demas articulos del Capitulo
97.

En el Capitulo 49, el término impreso significa también reproducido con copiadora, obtenido por un
procedimiento controlado por una maquina automatica de tratamiento o procesamiento de datos, por
estampado en relieve, fotografia, fotocopia, termocopia 0 mecanografiado.

Los diarios y publicaciones periédicas encuadernados, asi como las colecciones de diarios o de

publicaciones periddicas presentadas bajo una misma cubierta, se clasifican en la partida 49.01, aunque

contengan publicidad.

También se clasifican en la partida 49.01:

a) las colecciones de grabados, de reproducciones de obras de arte, de dibujos, etc., que constituyan
obras completas, paginadas y susceptibles de formar un libro, cuando los grabados estén
acompafiados de un texto referido a las obras o a sus autores;

b) las laminas ilustradas que se presenten al mismo tiempo que un libro y como complemento de éste;

c) los libros presentados en fasciculos o en hojas separadas, de cualquier formato, que constituyan una
obra completa o parte de una obra para encuadernar en ristica o de otra forma.
Sin embargo, los grabados e ilustraciones, que no tengan texto y se presenten en hojas separadas
de cualquier formato, se clasificaran en la partida 49.11.
Salvo lo dispuesto en la Nota 3 de este Capitulo, la partida 49.01 no comprende las publicaciones
consagradas fundamentalmente a la publicidad (por ejemplo: folletos, prospectos, catalogos comerciales,
anuarios publicados por asociaciones comerciales, propaganda turistica). Estas publicaciones se
clasifican en la partida 49.11.
En la partida 49.03, se consideran albumes o libros de estampas para nifios los albumes o libros para
nifios cuyas ilustraciones sean el atractivo principal y cuyos textos sélo tengan un interés secundario.
*

Nota Explicativa de aplicacidon nacional:
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Para los efectos de la partida 49.01, el término Obras de la Literatura Universal se aplica a las obras
impresas de cualquier género literario (incluso religiosas o litirgicas, libros de cuentos, libros para la
enseflanza de idiomas, etc.) aunque sus autores, vivos o muertos, no hayan sido reconocidos a nivel
mundial, asi como a los manuales, los libros para trabajos escolares y demas libros para nifios, con
excepcion de los libros infantiles para colorear o que contengan rudimentos del lenguaje (partida 49.03) y
los juguetes de papel o carton (Capitulo 95).

* %

CONSIDERACIONES GENERALES

Salvo algunas excepciones mencionadas mas adelante, el presente Capitulo comprende todos los
articulos cuya razon de ser se debe al hecho de que llevan impresiones o ilustraciones.

Por el contrario, ademas de los productos de las partidas 48.14 y 48.21, el papel, cartdén, guata de celulosa y las
manufacturas de estas materias, que lleven impresiones de caracter secundario en relacién con la utilizacién (por ejemplo,
el papel de embalaje o los articulos de papeleria) se clasifican en el Capitulo 48. Asimismo los articulos de materias
textiles, tales como pafiuelos de bolsillo o echarpes que tienen estampados decorativos o de fantasia que no afectan al
caracter esencial, los tejidos para bordar y los cafiamazos para tapiceria de aguja con dibujos impresos se clasifican en la
Seccion XI.

Los articulos de las partidas 39.18, 39.19, 48.14 y 48.21 se excluyen igualmente del presente Capitulo, incluso si
llevan impresiones o ilustraciones que no tengan un caracter accesorio en relacién con su utilizacién principal.

En el texto del presente Capitulo, el término impreso comprende no sélo los sistemas de impresion a mano
(por ejemplo, los grabados y estampas tirados a mano, excepto los ejemplares originales), sino también los
diversos procedimientos de impresion mecanica (tipografia, offset, litografia, fotograbado, etc.), asi como la
fotografia por tirado directo, la fotocopia, la termocopia, la dactilografia o la reproduccién por un procedimiento
controlado por una maquina automatica de tratamiento o procesamiento de datos mandado por ordenador
(véase la Nota 2 del presente Capitulo). No se tendra en cuenta la naturaleza de los caracteres empleados:
alfabetos y sistemas de numeracion de cualquier clase, signos estenograficos, signos del alfabeto Morse o
codigos convencionales similares, caracteres Braille, notaciones y simbolos de musica, ni la presencia de
ilustraciones o de croquis. El término impresos no comprende, sin embargo, las impresiones e ilustraciones
repetidas (indianas).

Este Capitulo comprende igualmente los productos similares ejecutados a mano (incluidos los mapas y
planos), asi como las copias obtenidas con papel carbon de textos escritos a mano o mecanografiados.

En general, las impresiones del presente Capitulo se ejecutan en papel, pero pueden realizarse sobre
otras materias, siempre que conserven las caracteristicas aludidas en el parrafo anterior. Sin embargo, las
letras, cifras, placas rotulo, placas anuncio y similares, de ceramica, vidrio, metales comunes, con
ilustraciones o textos impresos, se clasifican respectivamente en las partidas 69.14, 70.20 y 83.10, o en la
partida 94.05 si son luminosos.

Ademas de los impresos comunes, tales como libros, periédicos, folletos, impresos publicitarios, grabados,
este Capitulo comprende articulos tales como las calcomanias, las tarjetas postales impresas o ilustradas, las
tarjetas de felicitacion, los calendarios, las manufacturas cartograficas, los planos y dibujos, los sellos de
correos y los timbres fiscales y similares. Las microrreproducciones sobre soporte opaco de los articulos de
este Capitulo se clasifican en la partida 49.11; por microrreproduccion, hay que entender las reproducciones
obtenidas con un dispositivo 6ptico que reduzca fuertemente las dimensiones del documento o documentos
fotografiados; la lectura de estas microrreproducciones necesita normalmente el uso de un ampliador.

Se excluyen de este Capitulo:

a) Los negativos o positivos fotograficos sobre soportes transparentes (por ejemplo, microfilmes) del Capitulo 37.

b) Los articulos del Capitulo 97.

49.01 LIBROS, FOLLETOS E IMPRESOS SIMILARES, INCLUSO EN HOJAS SUELTAS.

4901.10 — En hojas sueltas, incluso plegadas.

—Los demés:
4901.91 — —Diccionarios y enciclopedias, incluso en fasciculos.
4901.99 — —Los demaés.

Esta partida comprende en general todos los articulos de libreria y demas para la lectura, impresos,
ilustrados o sin ilustrar, con excepcion de los articulos de publicidad y de los que se clasifican en otras
partidas més especificas de este Capitulo y en especial en las partidas 49.02 a 49.04. Estan comprendidos
aqui:

A) Los libros y folletos (libros pequefios), que consisten esencialmente en textos de cualquier tipo,
impresos con cualquier clase de caracteres (incluidos los caracteres Braille o los caracteres
estenograficos) y en cualquier idioma. Estos articulos comprenden las obras literarias de cualquier
género, los manuales (comprendidos los cuadernos para tareas educativas, a veces llamados cuadernos
de escritura), con o sin textos narrativos, que tengan cuestiones o ejercicios (generalmente con espacios
destinados a completarse a mano), las publicaciones técnicas, las obras de referencias como los
diccionarios, las enciclopedias, las guias (por ejemplo, las guias telefénicas incluidas las paginas
amarillas), los catalogos de museos, de bibliotecas, etc. (con excepcion de los catalogos comerciales),
los libros litargicos, los salterios (que no sean obras musicales impresas de la partida 49.04), los libros
para nifios (con excepciéon de los albumes o libros de estampas y de los cuadernos para dibujar o
colorear, para nifios, de la partida 49.03). Estos articulos pueden estar encuadernados en ristica o de
otra forma, incluso en tomos separados o bien presentados en fasciculos o en hojas separadas, que
constituyan una obra completa o parte de una obra y se destinen a encuadernar en ristica o de otro
modo.
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Las cubiertas, cierres y protectores similares, las sefiales y demas accesorios que se vendan con las
obras se considera que forman parte integrante de los libros.
B) Los opusculos, folletos e impresos similares, que consistan en varias hojas de texto impreso. unidas

0 no e incluso las simples hojas impresas.

Estos articulos comprenden las tesis cientificas y las monografias, las instrucciones publicadas por
entidades gubernamentales u otros organismos, las octavillas, los textos de himnos, etc.
Este grupo no comprende las tarjetas impresas con felicitaciones o mensajes personales (partida 49.09), ni los

formularios impresos que requieren la insercién de cierta informacién adicional para completarlos (partida 49.11).

C) Los textos impresos en hojas para encuadernaciones de hojas moviles.

Esta partida comprende también los articulos siguientes:

1) Los diarios y publicaciones periddicas encuadernados con material distinto al papel, asi como las
colecciones de diarios o publicaciones periddicas presentadas con una misma cubierta, con
publicidad o sin ella.

2) Los libros encuadernados en rustica o de otro modo, constituidos por una coleccion de grabados o
ilustraciones (excepto los libros o albumes de estampas para nifios, de la partida 49.03).

3) Las colecciones de grabados, de reproducciones de obras de arte, de dibujos, etc., constituidas por
hojas aisladas incluidas en una misma cubierta (encartes), siempre que estas colecciones
constituyan obras completas y paginadas y que los grabados estén acompafiados por un texto
explicativo (por ejemplo, biografia), incluso somero, en relacion con las obras o sus autores.

4) Las colecciones de estampas ilustradas, incluso en hojas aisladas, siempre que estas colecciones
sean el complemento de un libro encuadernado.

Las demas obras ilustradas se clasifican en general en la partida 49.11.

Salvo lo dispuesto en la Nota 3 del presente Capitulo, esta partida no comprende los articulos que estan consagrados
esencialmente a la publicidad (incluida la propaganda turistica), ni los que estan editados como reclamo por una casa
comercial o por su cuenta, incluso si el tema no tiene un caracter publicitario directo. Tal es el caso, principalmente, de los
catdlogos o anuarios publicados por asociaciones comerciales que llevan una parte documental acompafiada de una
cantidad sustancial de textos publicitarios de los miembros del grupo, asi como las obras que atraen la atencion hacia los
productos o servicios del editor. La presente partida no comprende tampoco las publicaciones que contengan publicidad
indirecta o encubierta, es decir, las publicaciones que, aunque estén esencialmente consagradas a la publicidad, se
presentan como si no se tratase de publicidad.

Por el contrario, las obras cientificas u otras, editadas por firmas industriales o asociaciones similares o por
su cuenta y las obras que se refieren simplemente a la evolucion de la actividad o a los progresos técnicos de
una rama de la industria o del comercio y que no contienen ninguna publicidad directa o indirecta se clasifican
en la presente partida.

Se excluyen ademas de esta partida:

a) Los papeles para copiar o reportar, con textos o dibujos para reproducir, en forma de obras encuadernadas (partida
48.16).

b) Las agendas y articulos similares de papeleria, encuadernados de cualquier modo, cuya utilizacion esencial sea la de
papel para escribir (partida 48.20).

c) Los ejemplares aislados o encuadernados en ruastica (Gnicamente con papel), de diarios y publicaciones periddicas
(partida 49.02).

d) Los cuadernos de ejercicios para niflos que comprenden esencialmente ilustraciones acompafiadas de textos de
caracter complementario y que sirven para hacer ejercicios de escritura u otros (partida 49.03).

e) Los libros de musica (partida 49.04).
f)  Los atlas (partida 49.05).

g) Los grabados e ilustraciones sin texto presentados en hojas separadas de cualquier tamafio, aunque estén
manifiestamente destinados a formar parte de un libro (partida 49.11).

49.02 DIARIOS Y PUBLICACIONES PERIODICAS, IMPRESOS, INCLUSO ILUSTRADOS O CON
PUBLICIDAD.
4902.10 — Que se publiquen cuatro veces por semana como minimo.
4902.90 — Los demés.

El caracter distintivo de los articulos comprendidos en esta partida reside en el hecho de que se publican
en serie continua, con un mismo titulo y a intervalos regulares y esta fechado cada ejemplar (incluso con la
simple indicacion de un periodo del afio, por ejemplo, primavera 1996) y generalmente numerado. Pueden
estar constituidos por simples hojas aisladas o bien encuadernadas en rastica (Unicamente con papel), pero si
estdn encuadernadas de otro modo, se clasifican en la partida 49.01. En cuanto a las colecciones
presentadas con una misma cubierta, incluso simplemente encuadernadas en rustica, se clasifican también en
la partida 49.01. Estas publicaciones, suelen llevar textos impresos, pueden también estar ampliamente
ilustradas o incluso constituidas principalmente por grabados y tener publicidad.

Esta partida comprende las categorias de publicaciones siguientes:

1) Prensa, diarios y semanarios, publicados en forma de hojas separadas o simplemente encoladas y
principalmente constituidas por textos relativos a noticias e informaciones de interés general y articulos
sobre cuestiones politicas, literarias, historicas, etc.; los anuncios publicitarios y las ilustraciones ocupan
frecuentemente un gran espacio.

2) Revistas y otras publicaciones periédicas (semanales, quincenales, mensuales, trimestrales o incluso
semestrales) publicadas en la misma forma que los diarios o bien encuadernadas en rdstica (Unicamente
con papel). Algunas tratan asuntos de interés muy general, tales como las revistas, pero a veces también
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se consagran mas especialmente a informaciones documentales sobre cuestiones especificas:
legislacién, finanzas, comercio, medicina, moda, deportes, etc.; en este Ultimo caso, pueden estar
publicadas por los organismos interesados en estas cuestiones. Asi, puede tratarse en particular de
revistas editadas con el nombre de una firma industrial (por ejemplo, un constructor de automéviles), con
la idea manifiesta de atraer la atencién del lector sobre la marca de un fabricante, de publicaciones
editadas con el nombre de una firma, pero reservadas exclusivamente al uso de su personal o de
revistas de moda ilustradas publicadas con fines publicitarios por una sociedad comercial o una
asociacion.

Las partes de obras importantes, tales como las enciclopedias, editadas en forma de fasciculos semanales,
quincenales, mensuales, etc., y cuya publicacién se escalona durante un periodo determinado, no se consideran
publicaciones periédicas y se clasifican en la partida 49.01.

Los encartes, tales como grabados o patrones, que estan unidos a los diarios y publicaciones y se venden
normalmente con ellos se considera que forman parte de estos articulos.

Los ejemplares viejos de diarios. revistas y publicaciones. no susceptibles de reventa como tales, se consideran
desperdicios de papel de la partida 47.07.

49.03 ALBUMES O LIBROS DE ESTAMPAS Y CUADERNOS PARA DIBUJAR O COLOREAR, PARA
NINOS.

Los albumes o libros de estampas comprendidos aqui son Unicamente los articulos de esta clase que
estdn manifiestamente preparados para el entretenimiento de los nifios o para facilitarles los rudimentos del
alfabeto o del vocabulario, siempre que la ilustracion constituya el atractivo principal y que el texto sélo tenga
un interés secundario (véase la Nota 6 del presente Capitulo).

Entre estos articulos, se pueden citar los abecedarios ilustrados, asi como los libros en que el sentido del
relato se consigue por una serie de imagenes episddicas acompafiadas de una simple leyenda o de una
descripcién somera sobre ellas. Estan igualmente comprendidos aqui los cuadernos de ejercicios para nifios
que contienen esencialmente ilustraciones acompafiadas de textos de caracter complementario y sirven para
hacer ejercicios de escritura u otros.

No se clasifican aqui los albumes vy libros, incluso profusamente ilustrados, redactados en forma de una narracion
continua y adornados con imagenes que ilustran ciertos episodios; estos articulos se clasifican en la partida 49.01.

Las obras de la presente partida pueden estar impresas en papel, tejidos, etc., y comprenden los albumes
gue no se pueden rasgar, para nifios.

Los libros de estampas para nifios, con ilustraciones méviles o que se levantan al abrir el libro, pertenecen
también a la presente partida. Por el contrario, si el articulo constituye esencialmente un juguete, se clasifica
en el Capitulo 95. Del mismo modo, un libro de estampas para nifios que contenga ilustraciones o modelos
para recortar permanece clasificado aqui, siempre que las partes recortables sélo constituyan un elemento
secundario. Pero si méas de la mitad de las paginas (incluida la cubierta) es para recortar, en todo o en parte,
el articulo se considera juguete (Capitulo 95), aunque contenga una determinada proporcién de texto.

Esta partida comprende igualmente los albumes para dibujar o colorear para nifios. Estos articulos se
componen principalmente de paginas, a veces en forma de tarjetas postales separables, unidas en cuadernos
o libretas y con imagenes cuyo contorno estd mas o menos delimitado segin que deban completarse por
trazado o por coloreado; tienen a veces ilustraciones coloreadas o no, que sirven de modelo e instrucciones
para guiar el trabajo del nifio. Se clasifican también aqui los albumes para dibujar llamados invisibles cuyos
contornos o colores aparecen frotando con lapiz, o bien mojando con el pincel, lo mismo que los libros con los
colores necesarios para colorearlos, dispuestos en un soporte de papel en forma de paleta.

49.04 MUSICA MANUSCRITA O IMPRESA, INCLUSO CON ILUSTRACIONES O ENCUADERNADA.

Esta partida comprende la misica manuscrita o impresa de cualquier clase, ilustrada o no y sin tener en
cuenta el sistema de notacion empleado: claves, simbolos, notas cifradas, caracteres Braille, etc.

Estos articulos pueden estar escritos o impresos en papel o en otras materias y presentarse,
indiferentemente, en hojas aisladas, o bien en libros encuadernados en rastica o de otro modo, incluso
acompafiados con ilustraciones o texto.

Ademas de los tipos comunes de musica instrumental o vocal, impresa o manuscrita, esta partida
comprende articulos, tales como libros de himnos, partituras (incluso de formato reducido), métodos de solfeo,
etc., siempre que tengan trozos de musica de ejecucidn o ejercicios, incluso acompafiados de la letra o de
instrucciones.

No se tendran en cuenta las tapas y cubiertas presentadas al mismo tiempo que estos articulos.

Se excluyen de esta partida:

a) Los libros, catélogos, etc., impresos, en los que las notaciones musicales son accesorias en relacién con el texto o
s6lo constituyen citas o ejemplos (partida 49.01 o0 49.11).
b) Las tarjetas, discos y rollos para aparatos mecanicos de musica (partida 92.09).
49.05 MANUFACTURAS CARTOGRAFICAS DE TODAS CLASES, INCLUIDOS LOS MAPAS MURALES,
PLANOS TOPOGRAFICOS Y ESFERAS, IMPRESOS.
4905.10 — Esferas.
—Los demés:
4905.91 — —En forma de libros o folletos.
4905.99 — —Los demas.

Esta partida comprende las esferas (por ejemplo, terrestres, lunares o celestes) y todas las manufacturas
cartogréficas impresas, que se han disefiado para proporcionar una representacion grafica de las
particularidades naturales (montafas, rios, lagos, océanos, etc.) o artificiales de regiones terrestres (fronteras,
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ciudades, carreteras, ferrocarriles, etc.), lunares (topografia) o celestes mads o menos extensas. Las

manufacturas con indicaciones publicitarias se clasifican en esta partida.

Estos articulos pueden estar impresos en papel, tejido u otras materias, incluso forrados o reforzados.
Pueden presentarse indiferentemente en forma de hojas separadas, plegados o también en hojas
encuadernadas en forma de libros, tales como los atlas. No se tendran en cuenta las guarniciones accesorias
tales como regletas o indices méviles, rodillos, protectores de plastico transparente, etc.

Entre los articulos comprendidos aqui, se pueden citar principalmente:

Los mapas geogréficos, hidrograficos o astrondmicos (incluidos los sectores impresos para esferas
terrestres o celestes), los mapas y cortes geoldgicos, los atlas, los mapas murales, los de carreteras, los
planos topograficos o catastrales (de ciudades, pueblos, etc.).

Esta partida comprende también las esferas con iluminacién interior, realizadas por impresion, siempre
gue no constituyan juguetes.

Se excluyen de esta partida:

a) Los libros con mapas o planos topograficos que constituyan ilustraciones de caracter secundario en relacién con el
texto (partida 49.01).

b)  Los mapas, planos, etc., dibujados a mano, sus copias obtenidos con papel carb6n, asi como las reproducciones
fotograficas (partida 49.06).

c) Las fotografias aéreas o panoramicas del terreno, incluso con precision topogréafica, siempre que no constituyan
todavia una manufactura cartografica directamente utilizable (partida 49.11).

d) Los mapas constituidos por un dibujo esquematico sin precision topogréafica, adornados con vifietas, tales como los
que proporcionan indicaciones de orden econémico, ferroviario o turistico, sobre una region (partida 49.11).

e) Los articulos textiles, tales como echarpes o pafiuelos de bolsillo, con mapas impresos con fines decorativos (Sec-
cion XI).

f) Los mapas, planos y esferas en relieve, incluso impresos (partida 90.23).

49.06 PLANOS Y DIBUJOS ORIGINALES HECHOS A MANO, DE ARQUITECTURA, INGENIERIA,
INDUSTRIALES, COMERCIALES, TOPOGRAFICOS O SIMILARES; TEXTOS MANUSCRITOS;
REPRODUCCIONES FOTOGRAFICAS SOBRE PAPEL SENSIBILIZADO Y COPIAS CON PAPEL
CARBON (CARBONICO), DE LOS PLANOS, DIBUJOS O TEXTOS ANTES MENCIONADOS.

Esta partida comprende los planos, dibujos y croquis industriales, que tienen generalmente por objeto
precisar para sus realizadores el papel y el lugar de las diversas piezas de una estructura (edificios, maquinas,
etc.) o las proporciones vy el aspecto que la construccion tendrd en la realidad (planos y dibujos de
arquitectos, ingenieros, etc.). Estas manufacturas pueden ir acompafiadas de presupuestos, notas técnicas u
otros textos indicativos, impresos o sin imprimir, en relacién con la ejecucion de las obras.

Se clasifican también aqui los dibujos y croquis publicitarios, los disefios de moda, joyeria, porcelana,
papeles para decorar, tejidos, muebles, etc.

Hay que observar que estos articulos sélo se clasifican en la presente partida si constituyen originales
obtenidos a mano, o bien reproducciones fotograficas con papel sensibilizado o copias con papel carb6n de
los originales.

Las manufacturas cartogréficas y los planos topogréficos que se clasifican en la partida 49.05 cuando
estan impresos, se clasificaran, por el contrario, en la presente partida, si se trata de originales obtenidos a
mano, de copias con papel carbén o de reproducciones fotograficas en papel sensibilizado.

Con excepcidon de la muasica manuscrita, estan comprendidos aqui los textos manuscritos de cualquier
clase (incluidos los taquigraficos y estenogréficos), asi como las copias con papel carb6n y las reproducciones
fotograficas en papel sensibilizado, incluso si se presentan encuadernadas en rustica o de otro modo.

Se excluyen de esta partida:

a) El papel para copiar o reportar con textos manuscritos o mecanografiados para reproducir (partida 48.16).

b) Los articulos impresos (partidas 49.05 o0 49.11).

c) Los textos mecanografiados (incluso las copias con papel carbén) y las copias de textos manuscritos o
mecanografiados obtenidas con copiadoras o por procedimientos similares (partidas 49.01 o0 49.11).

49.07 SELLOS (ESTAMPILLAS) DE CORREOS, TIMBRES FISCALES Y ANALOGOS, SIN OBLITERAR,
QUE TENGAN O ESTEN DESTINADOS A TENER CURSO LEGAL EN EL PAIS EN EL QUE SU
VALOR FACIAL SEA RECONOCIDO; PAPEL TIMBRADO; BILLETES DE BANCO; CHEQUES;
TITULOS DE ACCIONES U OBLIGACIONES Y TITULOS SIMILARES.

Los articulos de la presente partida, editados por una autoridad determinada (y generalmente llamados a
completarse o validarse) tienen como caracteristica representar un valor fiduciario o convencional superior al
valor intrinseco.

Se clasifican en esta partida:

A) Los sellos de correos, timbres fiscales y analogos, siempre que sean nuevos (es decir, sin obliterar)
y de un tipo que tenga o esté destinado a tener curso legal en el pais en el que su valor facial sea
reconocido.

Los sellos se imprimen con papel, habitualmente engomado, con dibujos y colores variados y con la
indicacion del valor representativo y a veces también del uso al que se destinan.
En esta categoria, se pueden citar:

1) Los sellos de correos normalmente utilizados para franquear la correspondencia mediante pago
previo de la tasa postal. En algunos paises los sellos de correos hacen al mismo tiempo el oficio de
timbres fiscales o de polizas para recibos, certificados, cheques, etc. Los sellos de sobretasa para
completar o aumentar la tarifa postal en las cartas insuficientemente franqueadas se incluyen
también aqui.
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2) Los timbres o polizas fiscales destinados a colocarse en documentos muy diversos: actas,
documentos y contratos comerciales, facturas, permisos de circulacion de vehiculos, etc., y a
veces, incluso en las mercancias a titulo de justificacién del pago de derechos o tasas fiscales cuyo
importe esté indicado por el valor representativo de los timbres o pélizas. Se clasifican también aqui
las precintas fiscales que en forma de bandas, etiquetas, etc., se colocan en determinadas
mercancias como justificacion del pago de impuestos especiales de estos productos.

3) Los demés timbres o pélizas fiscales, que se venden al publico por el Estado o por otras
autoridades como contribucidon obligatoria o voluntaria a organizaciones nacionales de
beneficencia, de salvamento u otros servicios nacionales.

Esta categoria no comprende:

a) Los cupones de cotizacién o capitalizacién emitidos por organismos privados, los cupones distribuidos por
determinados comerciantes a la clientela, las estampas de asunto religioso de los tipos que se distribuyen a los
escolares, los sellos emitidos por organizaciones de caridad para obtener fondos o hacer publicidad (partida
49.11).

b)  Los sellos sin obliterar que no tengan curso legal ni hayan de tenerlo en el pais de destino, asi como los sellos
obliterados (partida 97.04).

B) Los sobres, tarjetas y demas articulos de correspondencia, franqueados con una vifieta postal
impresa, siempre que no esté obliterada y que tenga o esté destinado a tener curso legal en el pais en el
gue su valor facial sea reconocido asi como los cupones de respuesta internacionales.

C) El papel timbrado. Se denomina asi al papel de tipo oficial con sellos en seco o impresos o con timbres
fiscales amovibles, a veces con ciertas indicaciones impresas y que se utiliza para la redaccion de actas
y documentos sometidos a los impuestos del timbre o similares.

D) Los billetes de banco. Este término comprende los billetes a la orden de cualquier clase emitidos por
los estados o por determinados bancos autorizados (bancos emisores), para utilizarlos como signos
fiduciarios tanto en el pais emisor como en los demés paises. Se incluyen los billetes de banco que, en
el momento de la presentacion en aduana, no tienen todavia o ya no tienen curso legal. Sin embargo,
los billetes de banco que constituyen colecciones o especimenes para colecciones se clasifican en la
partida 97.05.

E) Los cheques. Son formularios en blanco, incluso timbrados, que pueden presentarse en forma de
talonarios cosidos, emitidos por los bancos, ciertas administraciones postales, etc., para uso de sus
depositantes.

F) Los titulos de acciones u obligaciones y titulos similares. Los titulos de acciones o de obligaciones
son documentos emitidos por organismos privados o publicos que estipulan a favor del portador o de una
persona designada nominalmente un cierto interés financiero en relaciéon con el valor de emision del
titulo o que le otorgan un titulo de propiedad sobre bienes o mercancias, o bien una participacién en los
beneficios de una empresa (dividendo). Se asimilan a ellos las cartas de crédito, letras de cambio,
cheques de viajero, conocimientos, etcétera. Cuando se presentan en la aduana, estos documentos
estan generalmente incompletos y no tienen validez.

Los billetes de banco, los cheques y los titulos estdn generalmente numerados por series e impresos en
papel especial de seguridad. Los billetes de loteria impresos en papel especial de seguridad contra la
reproduccion y numerados en serie estan, sin embargo, excluidos de esta partida y se clasifican
generalmente en la partida 49.11.

Los articulos que acaban de describirse se clasifican en la presente partida cuando se presentan en
cantidades comerciales, generalmente por los organismos emisores, estén o no rellenos, convalidados y
firmados (por ejemplo, el caso de los titulos).

49.08 CALCOMANIAS DE CUALQUIER CLASE.

4908.10 — Calcomanias vitrificables.
4908.90 — Las demas.

Las calcomanias consisten en dibujos, vifietas o textos diversos impresos o estampados en uno o varios
colores en un papel ligero y absorbente (a veces una hoja delgada de plastico) revestidas en una cara con
una capa soluble, engomada o amilacea, que soporta la impresion, recubierta asimismo por un engomado.
Este papel estd a menudo cubierto por un soporte de papel mas grueso. A veces, las calcomanias se
imprimen en una hoja delgada de metal destinada a servir de fondo al dibujo.

La calcomania, bien humedecida, se aplica por presion sobre una superficie cualquiera (papel, vidrio,
ceramica, madera, metal, etc.), de modo que el motivo impreso se adhiere a este nuevo soporte al cual queda
trasladado.

Se clasifican igualmente en esta partida las calcomanias vitrificables que son calcomanias impresas o
estampadas con composiciones vitrificables de la partida 32.07.

Las calcomanias se utilizan ampliamente con fines tanto ornamentales como utilitarios: decoracion de la
porcelana o del vidrio, colocacién de indicaciones o marcas de fabrica en vehiculos, maquinas, instrumentos,
etc.

Las calcomanias para entretenimiento de los nifios estan también comprendidas en esta partida lo mismo
que los articulos (dibujos para bordar, marcar tejidos de punto, etc.) que consisten en papel con dibujos
coloreados susceptibles de transferirse al tejido, generalmente por la presion de un hierro caliente (plancha).

Los articulos de la presente partida no deben confundirse con los papeles para vidrieras, que se clasifican en las
partidas 48.14 0 49.11 (véase la Nota explicativa de la partida 48.14).

Estan igualmente excluidos de esta partida los papeles llamados de reportar para el marcado a fuego, constituidos por
hojas delgadas recubiertas de metal, polvo metdlico o pigmentos, utilizados para el marcado de encuadernaciones,
guarniciones interiores de sombreros, etc. (partida 32.12), asi como los demas papeles para copiar o reportar, tales como
los utilizados en litografia (partida 48.09 o 48.16 segun los casos).
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49.09 TARJETAS POSTALES |IMPRESAS O ILUSTRADAS; TARJETAS IMPRESAS CON
FELICITACIONES O COMUNICACIONES PERSONALES, INCLUSO CON ILUSTRACIONES,
ADORNOS O APLICACIONES, O CON SOBRES.

Esta partida comprende:

1°) Las tarjetas postales impresas o ilustradas, cualquiera que sea su caracter: particular, comercial o
publicitario.

2°) Las tarjetas impresas con felicitaciones o comunicaciones personales por cualquier circunstancia.
Pueden estar ilustradas, acompafiadas de sobre y llevar adornos o aplicaciones.

Se clasifican principalmente en esta partida:

1) Las tarjetas postales ilustradas con una impresion que entrafie el uso como tarjetas postales y con
una cara dedicada totalmente o en su mitad a una ilustracién. Se pueden presentar en hojas plegadas o
en cuadernillos. Los articulos similares que no tengan indicaciones de uso se clasifican en la partida
49.11. Las tarjetas postales impresas cuya ilustracibn no constituya la caracteristica esencial (por
ejemplo, las tarjetas postales ordinarias que solo lleven indicaciones o motivos publicitarios accesorios o
bien ilustraciones de formato reducido) se clasifican también en la presente partida. Sin embargo, las
tarjetas postales con una vifieta postal impresa o gofrada se clasifican en la partida 49.07. Se excluyen
igualmente las tarjetas postales ordinarias con indicaciones impresas de caracter accesorio en relacion
con su destino inicial (partida 48.17).

2) Las tarjetas de felicitacion para aniversarios, Navidades y similares. Se pueden presentar en forma
de tarjetas postales ilustradas o de dos o mas hojas plegadas y unidas, pero con una o varias caras
dedicadas a la ilustracion. Por tarjetas similares hay que entender las tarjetas utilizadas en circunstancias
tales como nacimientos, bautismos, aniversarios o agradecimiento. Las tarjetas impresas pueden tener
adornos, tales como cintas, lazos, bellotas, bordados o articulos de fantasia tales como imagenes
desplegables. Pueden estar también decoradas con polvo de vidrio o metalico, tundiznos, etc.

Los articulos de esta partida pueden estar impresos en materias distintas del papel (por ejemplo, hojas
de plastico o de gelatina).

Se excluyen ademas de esta partida:

a) Las tarjetas postales ilustradas que se presenten en forma de albumes o de libros de estampas, o de albumes para

dibujar o colorear para nifios (partida 49.03).

b) Las tarjetas de Navidad y similares en forma de calendarios (partida 49.10).
49.10 CALENDARIOS DE CUALQUIER CLASE IMPRESQOS, INCLUIDOS LOS TACOS DE CALENDARIO.

Esta partida comprende los calendarios de cualquier clase, siempre que la impresion le confiera el
caracter esencial, ya estén impresos en papel, cartén, tejido o cualquier otra materia. Estos calendarios
pueden llevar, ademas de las fechas, nombres de los dias, etc., otras informaciones relativas, por ejemplo, a
ferias, exposiciones, fiestas, horas de las mareas, datos astronémicos u otros e indicaciones similares.
Pueden también llevar textos, tales como poemas, refranes, incluso ilustraciones o publicidad. Sin embargo,
las publicaciones, calificadas impropiamente de calendarios, relativas a manifestaciones publicas o privadas y
gue se difunden esencialmente para dar informaciones sobre estas manifestaciones, aunque lleven fechas, se
clasifican en la partida 49.01, salvo que se clasifiqguen en la partida 49.11 por su caracter publicitario.

Estan también clasificados aqui los calendarios compuestos, tales como ciertos calendarios llamados
perpetuos o aquellos en que el taco intercambiable esta colocado en un soporte constituido, no por papel o
cartén, sino por madera, plastico, metal, etc.

Esta partida comprende igualmente los tacos que se componen de un cierto niumero de hojas de papel que
indican el dia del afio, dispuestas por orden cronoldgico en tacos para deshojar diariamente. Estos tacos se
fijan generalmente en soportes de cartén o se colocan sobre un soporte de plastico mas duradero que permite
reemplazarlos anualmente.

Sin embargo, los articulos cuyo caracter esencial no sea debido a la presencia de un calendario, no se incluyen en
esta partida.

Se excluyen de esta partida:
a) Los memorandos con calendario y las agendas (partida 48.20).
b) Los fondos de calendario impresos sin el taco (partida 49.11).
49.11 LOS DEMAS IMPRESQS, INCLUIDAS LAS ESTAMPAS, GRABADOS Y FOTOGRAFIAS.
4911.10 — Impresos publicitarios, catalogos comerciales y similares.
—Los demas:
4911.91 — —Estampas, grabados y fotografias.
4911.99 — —Los demaés.
Esta partida comprende todos los articulos impresos (incluidas las fotografias por reproduccion directa) del

presente Capitulo, que no estén comprendidos en las partidas precedentes del Capitulo (véanse las
Consideraciones generales).

Las estampas, grabados y fotografias enmarcados permanecen clasificados en la presente partida cuando
tales articulos confieran al conjunto su caracter esencial; en caso contrario, dichos articulos se clasifican en la
partida correspondiente a los marcos, como articulos de madera, metal, etc.

Pertenecen a esta partida, siempre que presenten el caracter de articulos impresos, ciertos impresos
destinados a rellenarse con indicaciones manuscritas o dactilograficas en el momento de su utilizacion (ver la
nota 12 del Capitulo 48). En consecuencia, los formularios (por ejemplo, de abono a una revista), los billetes
de viaje multicupén en blanco (por ejemplo billetes de avion, de ferrocarril y de autobus), las cartas circulares,
tarjetas y documentos de identidad, y los demas impresos que tengan un texto, un aviso, etc., en los que
deban indicarse algunos datos (por ejemplo, fecha y nombre) se clasifican en esta partida. Sin embargo, los
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titulos de valores mobiliarios, los titulos documentarios analogos y los cheques, que también requieren
rellenarse y validarse, se clasifican en la partida 49.07.

En cambio, algunos articulos de papeleria con impresiones de caracter secundario respecto de su utilizacién inicial,
para la escritura o dactilografia, se clasifican en el Capitulo 48 (ver la Nota 12 del Capitulo 48 y en especial las Notas
Explicativas de las partidas 48.17 y 48.20).

Ademas de los productos cuya clasificacion aqui es evidente, la presente partida comprende:

1) Los impresos publicitarios (incluidos los carteles), los anuarios y publicaciones similares, compuestos
esencialmente de publicidad, los catadlogos comerciales de cualquier clase (incluidos los de libreria, de
musica o de obras de arte) y las publicaciones de propaganda turistica. Sin embargo, se excluyen la
prensa y publicaciones periddicas, aunque contengan publicidad (partidas 49.01 o 49.02, segin los
casos).

2) Los prospectos que contengan el programa de un circo, de un encuentro deportivo, de una 6pera, de una
obra de teatro o de una representacién analoga.

3) Los fondos de calendario con impresiones o ilustraciones.
4) Los mapas geogréaficos esquematicos, sin precision topogréfica.
5) Las laminas para la ensefianza: anatomicas, botanicas, etc.

6) Los billetes de entrada para espectaculos (por ejemplo, cine, teatro y conciertos) y los billetes y los tiques
para transportes colectivos y billetes similares.

7) Las microrreproducciones de articulos de este Capitulo en soporte opaco.

8) Las tramas obtenidas imprimiendo en una lamina de plastico, letras o simbolos para cortarlos y utilizarlos
en un trabajo de composicion.

Las tramas laminares simplemente punteadas, rayadas o cuadriculadas se clasifican, por el contrario, en el
Capitulo 39.

9) Las tarjetas maximas y los sobres ilustrados, para emisiones primer dia, sin sellos (véase también el
apartado D) de la Nota explicativa de la partida 97.04).

10) Las pegatinas impresas destinadas a utilizarse, por ejemplo, con fines publicitarios o de simple
decoracion, las “pegatinas) humoristicas” y las “pegatinas) para ventanas.”

11) Los billetes de loteria, las “tarjetas para raspar” y los boletos para rifas y tombolas.
Se excluyen igualmente de esta partida:

a) Las placas y peliculas fotograficas negativas o positivas (partida 37.05).

b) Los articulos de las partidas 39.18, 39.19, 48.14 y 48.21 y los productos de papel impreso del Capitulo 48 en los que
la impresion de los caracteres o las imagenes sélo tiene una importancia secundaria en relacién con el uso principal.

c) Las letras, cifras, placas rétulo, placas anuncio y similares, de ceramica, vidrio, metales comunes con ilustraciones o
textos impresos, que se clasifican respectivamente en las partidas 69.14, 70.20 y 83.10 o en la partida 94.05 si son
luminosas.

d) Los espejos de vidrio decorativos, incluso enmarcados, con ilustraciones impresas sobre una cara (partidas 70.09 o
70.13).

e) Tarjetas inteligentes impresas (smart cards) (incluyendo tarjetas o etiquetas de proximidad y tarjetas o etiquetas
electronicas de proximidad) como se definen en la Nota 4 b) del Capitulo 85.

f)  Las esferas y cuadrantes impresos para instrumentos y aparatos de los Capitulos 90 o 91.

g) Los juguetes de papel impreso, principalmente los recortables para nifios, asi como los naipes y articulos similares con
indicaciones impresas (Capitulo 95).

h) Los grabados, estampas y litografias originales de la partida 97.02, es decir, las pruebas tiradas directamente en negro
0 en color de una o varias planchas totalmente ejecutadas a mano por el artista, cualquiera que sea la técnica o la
materia empleada, con excepcién de cualquier procedimiento mecanico o fotomecéanico.

SECCION XI
MATERIAS TEXTILES Y SUS MANUFACTURAS
Notas.
1. Esta Seccién no comprende:
a) los pelos y cerdas para cepilleria (partida 05.02), la crin y los desperdicios de crin (partida 05.11);

b) el cabello y sus manufacturas (partidas 05.01, 67.03 o 67.04); sin embargo, los capachos y tejidos
gruesos, de cabello, de los tipos utilizados cominmente en las prensas de aceite 0 en usos
técnicos analogos, se clasifican en la partida 59.11;

c) los linteres de algoddn y demas productos vegetales del Capitulo 14;

d) el amianto (asbesto) de la partida 25.24 y los articulos de amianto y demas productos de las
partidas 68.12 0 68.13;

e) los articulos de las partidas 30.05 o 30.06; el hilo utilizado para limpieza de los espacios
interdentales (hilo dental), en embalajes individuales para su venta al por menor, de la partida
33.06;

f)  los textiles sensibilizados de las partidas 37.01 a 37.04;

g) los monofilamentos cuya mayor dimension de la seccion transversal sea superior a 1 mm y las tiras
y formas similares (por ejemplo, paja artificial) de anchura aparente superior a 5 mm, de plastico
(Capitulo 39), asi como las trenzas, tejidos y demas manufacturas de esparteria o cesteria de estos
mismos articulos (Capitulo 46);
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los tejidos, incluso de punto, fieltro y tela sin tejer, impregnados, recubiertos, revestidos o
estratificados con plastico y los articulos de estos productos, del Capitulo 39;

los tejidos, incluso de punto, fieltro y tela sin tejer, impregnados, recubiertos, revestidos o
estratificados con caucho y los articulos de estos productos, del Capitulo 40;

las pieles sin depilar (Capitulos 41 o 43) y los articulos de peleteria natural o de peleteria facticia o
artificial de las partidas 43.03 0 43.04;

los articulos de materia textil de las partidas 42.01 0 42.02;

los productos y articulos del Capitulo 48 (por ejemplo: la guata de celulosa);

el calzado y sus partes, polainas y articulos similares, del Capitulo 64;

las redecillas para el cabello y los sombreros y demas tocados, y sus partes, del Capitulo 65;

los productos del Capitulo 67;

los productos textiles recubiertos de abrasivos (partida 68.05), asi como las fibras de carbono y las
manufacturas de estas fibras, de la partida 68.15;

las fibras de vidrio, los articulos de fibras de vidrio y los bordados quimicos o sin fondo visible con
hilo bordador de fibras de vidrio (Capitulo 70);

los articulos del Capitulo 94 (por ejemplo: muebles, articulos de cama, aparatos de alumbrado);

los articulos del Capitulo 95 (por ejemplo: juguetes, juegos, artefactos deportivos, redes para
deportes);

los articulos del Capitulo 96 (por ejemplo: cepillos y brochas, juegos o surtidos de viaje para
costura, cierres de cremallera (cierres relampago), cintas entintadas para maquinas de escribir);

los articulos del Capitulo 97.

Los productos textiles de los Capitulos 50 a 55 o de las partidas 58.09 o 59.02 que contengan dos o
mas materias

textiles se clasificardn como si estuviesen totalmente constituidos por la materia textil que
predomine en peso sobre cada una de las demas.

Cuando ninguna materia textil predomine en peso, el producto se clasificara como si estuviese
totalmente constituido por la materia textii que pertenezca a la udltima partida por orden de
numeracion entre las susceptibles de tomarse razonablemente en cuenta.

Para la aplicacion de esta regla:

a) los hilados de crin entorchados (partida 51.10) y los hilados metalicos (partida 56.05) se
consideran por su peso total como una sola materia textil; los hilos de metal se consideran
materia textil para la clasificacion de los tejidos a los que estén incorporados;

b) la eleccion de la partida apropiada se hara determinando primero el Capitulo y luego, en
este Capitulo, la partida aplicable, haciendo abstraccion de cualquier materia textil que no
pertenezca a dicho Capitulo;

c) cuando los Capitulos 54 y 55 entren en juego con otro Capitulo, estos dos Capitulos se
consideraran como uno solo;

d) cuando un Capitulo o una partida se refieran a varias materias textiles, dichas materias se
consideraran como una sola materia textil.

Las disposiciones de los apartados A) y B) se aplican también a los hilados especificados en las
Notas 3, 4, 5 0 6 siguientes.

Sin perjuicio de las excepciones previstas en el apartado B) siguiente, en esta Seccién se entiende
por cordeles, cuerdas y cordajes, los hilados (sencillos, retorcidos o cableados):

a) de seda o de desperdicios de seda, de titulo superior a 20,000 decitex;

b) de fibras sintéticas o artificiales (incluidos los formados por dos o mas monofilamentos del
Capitulo 54), de titulo superior a 10,000 decitex;

c) de cafiamo o lino:
i) pulidos o abrillantados, de titulo superior o igual a 1,429 decitex; o
ii)  sin pulir ni abrillantar, de titulo superior a 20,000 decitex;
d) de coco, de tres 0 mas cabos;
e) de las demas fibras vegetales, de titulo superior a 20,000 decitex;
f)  reforzados con hilos de metal.
Las disposiciones anteriores no se aplican:
a) alos hilados de lana, pelo o crin ni a los hilados de papel, sin reforzar con hilos de metal,

b) a los cables de filamentos sintéticos o artificiales del Capitulo 55 ni a los multifilamentos sin
torsién o con una torsién inferior a 5 vueltas por metro del Capitulo 54;

c) al pelo de Mesina de la partida 50.06 ni a los monofilamentos del Capitulo 54;

d) alos hilados metalicos de la partida 56.05; los hilados textiles reforzados con hilos de metal se
regiran por las disposiciones del apartado A) f) anterior;

e) alos hilados de chenilla, a los entorchados ni a los “de cadeneta”, de la partida 56.06.

Sin perjuicio de las excepciones previstas en el apartado B) siguiente, en los Capitulos 50, 51, 52,

54 y 55, se entiende por hilados acondicionados para la venta al por menor, los hilados (sencillos,

retorcidos o cableados) presentados:
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a) en cartulinas, bobinas, tubos o soportes similares, con un peso inferior o igual (incluido el

soporte) a:
i) 85 g para los hilados de seda, de desperdicios de seda o de filamentos sintéticos o
artificiales; o

ii) 125 g para los demas hilados;
b) en bolas, ovillos, madejas 0 madejitas, con un peso inferior o igual a:

i) 85 g para los hilados de filamentos sintéticos o artificiales, de titulo inferior a 3,000
decitex, de seda o de desperdicios de seda: o

ii) 125 g para los demés hilados de titulo inferior a 2,000 decitex; o
iii) 500 g para los demés hilados;

c) en madejas subdivididas en madejitas por medio de uno o varios hilos divisores que las hacen
independientes unas de otras, con un peso uniforme por cada madejita inferior o igual a:

i) 85 g para los hilados de seda, de desperdicios de seda o de filamentos sintéticos o
artificiales; o
ii) 125 g para los demas hilados.
B) Las disposiciones anteriores no se aplican:
a) alos hilados sencillos de cualquier materia textil, excepto:
i) los hilados sencillos de lana o pelo fino, crudos; y

ii) los hilados sencillos de lana o pelo fino, blanqueados, tefiidos o estampados, de titulo
superior a 5,000 decitex;

b) alos hilados crudos, retorcidos o cableados:
i)  de seda o de desperdicios de seda, cualquiera que sea su forma de presentacion; o
ii) delas demas materias textiles (excepto lana y pelo fino) que se presenten en madejas;

c) alos hilados de seda o de desperdicios de seda, retorcidos o cableados, blanqueados, tefiidos
0 estampados, de titulo inferior o igual a 133 decitex;

d) alos hilados sencillos, retorcidos o cableados, de cualquier materia textil, que se presenten:
i)  en madejas de devanado cruzado; o

ii)  con soporte u otro acondicionamiento que implique su utilizacién en la industria textil (por
ejemplo: en tubos de méaquinas para el retorcido, canillas, husos cénicos o conos, en
madejas para maquinas de bordar).

En las partidas 52.04, 54.01 y 55.08 se entiende por hilo de coser, el hilado retorcido o cableado que
satisfaga todas las condiciones siguientes:

a) que se presente en soportes (por ejemplo: carretes, tubos) de peso inferior o igual a 1,000 g,
incluido el soporte;

b) aprestado para su utilizacion como hilo de coser; y
c) con torsion final “Z” .

En esta Seccidn, se entiende por hilados de alta tenacidad, los hilados cuya tenacidad, expresada en
cN/tex (centinewton por tex), exceda de los limites siguientes:

hilados sencillos de nailon o demés poliamidas 0 de poliésteres ..........cocccevcvveeivivieennnen. 60 cN/tex.
hilados retorcidos o cableados de nailon o demés poliamidas o de poliésteres .............. 53 cN/tex.
hilados sencillos, retorcidos 0 cableados de rayOn ViSCOSa .........cccceeveevviiirieeeeeesiiiineenn. 27 cN/tex.

En esta Seccion se entiende por confeccionados:

a) los articulos cortados en forma distinta de la cuadrada o rectangular;

b) los articulos terminados directamente y listos para su uso o que puedan utilizarse después de haber
sido separados por simple corte de los hilos sin entrelazar, sin costuras ni otra mano de obra
complementaria, tales como algunos pafios de cocina, toallas, manteles, pafiuelos de cuello y
mantas;

c) los articulos cuyos bordes hayan sido dobladillados o ribeteados por cualquier sistema o sujetados
por medio de flecos anudados obtenidos con hilos del propio articulo o con hilos aplicados; sin
embargo, no se considerara confeccionada la materia textil en pieza cuyos bordes desprovistos de
orillos hayan sido simplemente sujetados;

d) los articulos cortados en cualquier forma, que hayan sido objeto de un trabajo de entresacado de
hilos;

e) los articulos unidos por costura, pegado u otra forma (excepto las piezas de un mismo textil unidas
por sus extremos para formar una pieza de mayor longitud, asi como las piezas constituidas por
dos o més textiles superpuestos en toda su superficie y unidas de esta forma, incluso con
interposicion de materia de relleno);

f)  los articulos de punto obtenidos con forma determinada, que se presenten en unidades o en pieza
gue comprenda varias unidades.

A los efectos de los Capitulos 50 a 60:

a) no se clasifican en los Capitulos 50 a 55 y 60 ni, salvo disposicidn en contrario, en los Capitulos 56
a 59, los articulos confeccionados tal como se definen en la Nota 7 anterior;

b) no se clasifican en los Capitulos 50 a 55 y 60 los articulos de los Capitulos 56 a 59.
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Los productos constituidos por napas de hilados textiles paralelizados que se superponen en angulo
recto o agudo se asimilaran a los tejidos de los Capitulos 50 a 55. Estas napas se fijan entre si en los
puntos de cruce de sus hilados mediante un adhesivo o por termosoldado.
Los productos elasticos constituidos por materia textil combinada con hilos de caucho se clasifican en
esta Seccion.
En esta Seccidn, el término impregnado abarca también el adherizado.
En esta Seccion, el término poliamidas abarca también las aramidas.
En esta Seccion y, en su caso, en la Nomenclatura, se entiende por hilados de elastomeros, los hilados
de filamentos (incluidos los monofilamentos) de materia textil sintética, excepto los hilados texturados,
gue puedan alargarse hasta tres veces su longitud primitiva sin romperse y que, después de alargarse
hasta dos veces su longitud primitiva, adquieran, en menos de cinco minutos, una longitud inferior o igual
a una vez y media su longitud primitiva.
Salvo disposicidn en contrario, las prendas de vestir de materia textil que pertenezcan a partidas distintas
se clasificaran en sus partidas respectivas, incluso si se presentan en surtidos para la venta al por
menor. A los efectos de esta Nota, se entiende por prendas de vestir de materia textil las prendas de las
partidas 61.01 a 61.14 y de las partidas 62.01 a 62.11.
o}
(O e}

Notas de subpartida.

1.

En esta Seccion y, en su caso, en la Nomenclatura, se entiende por:
a) Hilados crudos
los hilados:
i)  con el color natural de las fibras que los constituyan, sin blanquear, tefiir (incluso en la masa)
ni estampar; o
ii)  sin color bien determinado (hilados “grisaceos”) fabricados con hilachas.

Estos hilados pueden tener un apresto sin colorear o un color fugaz (el color fugaz desaparece
por simple lavado con jabdn) y, en el caso de fibras sintéticas o artificiales, estar tratados en la
masa con productos de mateado (por ejemplo: didxido de titanio).

b) Hilados blanqueados
Los hilados:

i)  blanqueados o fabricados con fibras blanqueadas o, salvo disposicion en contrario, tefiidos de
blanco (incluso en la masa) o con apresto blanco; o

ii)  constituidos por una mezcla de fibras crudas con fibras blanqueadas; o

iii) retorcidos o cableados, constituidos por hilados crudos e hilados blanqueados.
c¢) Hilados coloreados (tefiidos o estampados)

Los hilados:

i) tefiidos (incluso en la masa), excepto de blanco o un color fugaz, o bien estampados o
fabricados con fibras tefiidas o estampadas; o

ii)  constituidos por una mezcla de fibras tefiidas de color diferente o por una mezcla de fibras
crudas o blanqueadas con fibras coloreadas (hilados jaspeados o mezclados) o estampados a
trechos con uno o varios colores, con aspecto de puntillado; o

iii) enlos que la mecha o “roving” de materia textil haya sido estampada; o
iv) retorcidos o cableados, constituidos por hilados crudos o blanqueados e hilados coloreados.

Las definiciones anteriores se aplican también, mutatis mutandis, a los monofilamentos y a las tiras
o formas similares del Capitulo 54.

d) Tejidos crudos

Los tejidos de hilados crudos sin blanquear, tefiir ni estampar. Estos tejidos pueden tener un
apresto sin color o un color fugaz.

e) Tejidos blanqueados

Los tejidos:
i)  blanqueados o, salvo disposicion en contrario, tefiidos de blanco o con apresto blanco, en
pieza; o

ii)  constituidos por hilados blanqueados; o

iii)  constituidos por hilados crudos e hilados blanqueados.
f)  Tejidos tefidos

Los tejidos:

i)  tefiidos en pieza con un solo color uniforme, excepto el blanco (salvo disposicion en contrario)
0 con apresto coloreado; o

ii)  constituidos por hilados coloreados con un solo color uniforme.
g) Tejidos con hilados de distintos colores
Los tejidos (excepto los tejidos estampados):

i)  constituidos por hilados de colores distintos o por hilados de matiz diferente de un mismo
color, distintos del color natural de las fibras constitutivas; o

ii)  constituidos por hilados crudos o blanqueados e hilados coloreados; o
iii)  constituidos por hilados jaspeados o mezclados.
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(En ningln caso se tendran en cuenta los hilados que forman los orillos o las cabeceras de pieza.)
h) Tejidos estampados
los tejidos estampados en pieza, incluso si estuvieran constituidos por hilados de distintos colores.

(Se asimilan a los tejidos estampados, los tejidos con dibujos obtenidos, por ejemplo: con
pincel, brocha, pistola, calcomanias, flocado, por procedimiento “batik”.)

La mercerizacion no influye en la clasificacion de los hilados o tejidos definidos anteriormente.

Las definiciones de los apartados d) a h) anteriores se aplican, mutatis mutandis, a los tejidos
de punto.

ij) Ligamento tafetan

la estructura de tejido en la que cada hilo de trama pasa alternativamente por encima y por debajo
de los hilos sucesivos de la urdimbre y cada hilo de la urdimbre pasa alternativamente por encima y
por debajo de los hilos sucesivos de la trama.

2. A) Los productos de los Capitulos 56 a 63 que contengan dos 0 mas materias textiles se consideraran
constituidos totalmente por la materia textil que les corresponderia de acuerdo con la Nota 2 de
esta Seccién para la clasificacién de un producto de los Capitulos 50 a 55 o de la partida 58.09
obtenido con las mismas materias.

B) Para la aplicacion de esta regla:

a) s6lo se tendra en cuenta, en su caso, la parte que determine la clasificacion segun la Regla
General 3;

b) en los productos textiles constituidos por un fondo y una superficie con pelo o con bucles, no
se tendra en cuenta el tejido de fondo;

c) sélo se tendra en cuenta el fondo en los bordados de la partida 58.10 y en las manufacturas
de estas materias. Sin embargo, en los bordados quimicos, aéreos o sin fondo visible y en
las manufacturas de estas materias, la clasificacion se realizar4 teniendo en cuenta
solamente los hilos bordadores.

* *

CONSIDERACIONES GENERALES
La Seccion Xl se refiere, en general, al conjunto de materias primas de la industria textil (seda, lana,
algodon, fibras sintéticas o artificiales, etc.), productos semimanufacturados (por ejemplo: hilados vy tejidos) y
articulos confeccionados con ellos. Sin embargo, no comprende un cierto nimero de articulos y
manufacturas, tales como los que se mencionan en la Nota 1 de la Seccion XI, en diversas Notas de Capitulo
y en las Notas Explicativas de las partidas de esta Seccion. Asi, no se consideran productos textiles de la
Seccion XI:

a) El cabello y sus manufacturas (partidas 05.01, 67.03 o 67.04), con excepcion, sin embargo, de los capachos y de los
tejidos gruesos de cabello del tipo comUnmente utilizado en las prensas para la extraccion de aceites y otros usos
técnicos analogos, que corresponden a la partida 59.11.

b) Las fibras de amianto y los articulos de amianto (hilados, tejidos, prendas de vestir, etc.) (partidas 25.24, 68.12 o
68.13).

c) Las fibras de carbono y demas fibras minerales no metalicas (por ejemplo, carburo de silicio o lana de roca), asi como
las manufacturas de estas fibras (Capitulo 68).

d) Las fibras de vidrio, los articulos de fibra de vidrio (hilados, tejidos, etc.) y los articulos compuestos por fibra de vidrio y
fibras textiles que tengan el caracter de articulos de fibras de vidrio; por ejemplo, los bordados quimicos o sin fondo
visible cuyo hilo bordador sea de fibras de vidrio (Capitulo 70).

La Seccion Xl esta dividida en dos partes. La primera agrupa los productos textiles segin la materia
constitutiva (Capitulos 50 a 55). La segunda (Capitulos 56 a 63) no establece distincion alguna, a nivel de
partida (codigo numérico de cuatro cifras) entre las materias textiles con las que se obtienen los articulos
comprendidos en ellas, excepto en las partidas 58.09 y 59.02.

I. CAPITULOS 50 A 55

Cada uno de los Capitulos 50 a 55 trata de una o varias materias textiles, puras o mezcladas entre si, en
sus diversas fases de manufactura, incluida la transformacion en tejidos (la palabra tejidos debe tomarse en el
sentido que se indica mas adelante, en el apartado | C de estas Consideraciones Generales). Estos Capitulos,
que comprenden, en la mayor parte de los casos, la materia prima textil y los desperdicios recuperables (en
rama, fibras, en forma de filamentos, de cintas, de mechas, etc., con exclusion de los trapos), abarcan
igualmente los hilados y los tejidos.

A. - Clasificacién de los productos textiles formados por materias textiles mezcladas
(Nota 2 de la Seccién XI)

Los productos textiles clasificados en cualquiera de las partidas de los Capitulos 50 a 55 (desperdicios,
hilados, tejidos, etc.) o de las partidas 58.09 o 59.02, se clasifican, cuando estan constituidos por una mezcla
de diversas materias textiles, como si estuvieran totalmente constituidos por la materia textil que predomine en
peso sobre cada una de las demas.

Cuando ninguna materia textil predomine en peso, el producto se clasificara como si estuviese
enteramente constituido por la materia textil que pertenezca a la Ultima partida por orden de numeracion entre
las susceptibles de ser validamente tenidas en cuenta.

La mezcla de las materias textiles puede realizarse:
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- antes del hilado o durante el hilado

- durante el retorcido o cableado

- durante el tejido.

En el caso de las telas (excepto las de la partida 58.11) constituidas por dos 0 mas tejidos de composicion
diferente, superpuestas en toda la superficie y unidas por costura, encolado, etc., la clasificacion se efectuara
aplicando la Regla General 3. Por ello, para la clasificacion de estas telas, la Nota 2 de la Seccién solo es
aplicable, llegado el caso, para determinar la materia textil que predomine en peso en el tejido que deba
tenerse en cuenta.

De la misma forma, en los productos compuestos de materias textiles y no textiles, la Nota 2 de la Seccion
solo es aplicable a los que, en virtud de las Reglas Generales para la interpretacion de la Nomenclatura,
estén clasificados, en conjunto, como productos textiles.

Conviene observar que para la aplicacion de la Nota 2 de la Seccién:

1) Cuando un producto formado por materias textiles mezcladas contenga dos o mas materias textiles
pertenecientes a un mismo Capitulo 0 a una misma partida, estas Ultimas materias textiles seran
consideradas como si constituyeran una sola materia textil; la eleccién de la partida apropiada para la
clasificacion del producto, se realizara determinando, en primer lugar, el Capitulo y despueés, en el seno
del Capitulo, la partida aplicable, haciendo abstraccion de cualquier materia textil que no pertenezca al
Capitulo.

Ejemplos:
a) Un tejido formado por:
40% en peso de fibras sintéticas discontinuas,
35% en peso de lana peinada, y
25% en peso de pelo fino peinado
no pertenece a la partida 55.15 (los demas tejidos de fibras sintéticas discontinuas) sino, por el
contrario, a la partida 51.12 (tejidos de lana peinada o de pelo fino peinado), ya que deben
acumularse, en este caso, las proporciones de lana y de pelo fino.
b)  Un tejido de 210 g/m2 formado por:
40% en peso de algodon,
30% en peso de fibras sintéticas discontinuas, y
30% en peso de fibras artificiales discontinuas
no pertenece a la partida 52.11 (tejidos de algodén mezclados exclusiva o principalmente con fibras
sintéticas o artificiales, con menos de 85% en peso de algodén, de peso superior a 200 g/m?2), ni a
la partida 55.14 (tejidos de fibras sintéticas discontinuas que contengan menos del 85% en peso de
estas fibras mezcladas exclusiva o principalmente con algodén, de peso superior a 170 g/m?), sino
a la partida 55.16 (tejidos de fibras artificiales discontinuas). La clasificacion se efectia
determinando, en primer lugar, el Capitulo (el Capitulo 55, en este caso, ya que deben acumularse
las proporciones de fibras sintéticas discontinuas y de fibras artificiales discontinuas) y a
continuacion, la partida aplicable en el seno del Capitulo, que en este caso serd la partida 55.16,
puesto que es la tltima partida por orden de numeracion entre las que se pueden tener en cuenta.
¢) Un tejido formado por:
35% en peso de lino,
25% en peso de yute,
40% en peso de algoddn
no se clasifica en la partida 52.12 (los demas tejidos de algoddn), sino en la partida 53.09 (tejidos
de lino). La clasificacion se realiza determinando primero el Capitulo (en este caso, el Capitulo 53,
ya que deben acumularse las proporciones de lino y de yute) y después la partida aplicable en el
seno del Capitulo, en este caso, la partida 53.09, puesto que la proporcion de lino es superior a la
de yute y no debe tenerse en cuenta el algodon, de acuerdo con la Nota 2 B) b) de esta Seccion.

2) Los hilados de crin entorchados y los hilados metalicos se consideran como una materia textil propia y el
peso que hay que tomar en consideracion es el peso total.

3) Los hilos de metal se consideran como una materia textil para la clasificacion de los tejidos a los que
estén incorporados.

4) Cuando los dos Capitulos 54 y 55 deban tenerse en cuenta con otro Capitulo, esos dos Capitulos se
consideraran como si fueran un solo y Unico Capitulo.

Ejemplo:

Un tejido formado por:

35% en peso de filamentos sintéticos,

25% en peso de fibras sintéticas discontinuas, y

40% en peso de lana peinada,

no se clasifica en la partida 51.12 (tejidos de lana peinada) sino, por el contrario, en la partida 54.07
(tejidos de hilados de filamentos sintéticos), ya que deben acumularse, en este caso, las proporciones de
filamentos sintéticos y de fibras sintéticas discontinuas.

5) Las cargas o aprestos, asi como los productos de impregnacion, recubrimiento, revestimiento o
enfundado que pudieran estar incorporados a las fibras textiles, se consideran materias textiles; dicho de
otra forma, el peso que debe tenerse en cuenta es el de las fibras textiles en el estado en que se
presentan.

Para determinar si las materias afiadidas estan constituidas principalmente por una materia textil
dada, conviene tener en cuenta la materia textil que predomine en peso sobre cualquiera de las demas
materias textiles que entren en su composicion.

Ejemplo:
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Un tejido que no exceda de 200 g/m2, formado por:
55% en peso de algoddn,
22% en peso de fibras sintéticas o artificiales,
21% en peso de lana, y

2% en peso de seda,
no se clasifica en la partida 52.12 (los demas tejidos de algodon) sino, por el contrario, en la partida
52.10 (tejidos de algoddn mezclados exclusiva o principalmente con_fibras sintéticas o artificiales, con
menos de 85% en peso de algodoén, de peso igual o inferior a 200 g/mz).

B. - Hilados

Generalidades.

Los hilados textiles pueden ser sencillos, retorcidos o cableados. Para la aplicacién de la Nomenclatura
se consideran:

1°) Hilados sencillos, los hilados constituidos:
a) bien por fibras discontinuas generalmente unidas por torsién (hiladas);

b) 0 bien por un filamento (monofilamento) de las partidas 54.02 a 54.05, bien por dos 0 mas
filamentos (multifilamentos) de las partidas 54.02 o 54.03, que se mantienen unidos con
torsion o sin ella (hilados continuos).

2°) Hilados retorcidos, los hilados constituidos por dos o mas hilados sencillos, incluso los obtenidos
a partir de monofilamentos de las partidas 54.04 o 54.05 (torcidos a 2, 3, 4 o mas cabos) unidos por
una operacién de torcido. Sin embargo, no se consideran retorcidos los hilados constituidos
exclusivamente por monofilamentos de las partidas 54.02 o 54.03 unidos por torsién.

Se llama cabo de un hilado retorcido a cada uno de los hilados sencillos cuya unién constituye el
hilado.

3°) Hilados cableados, los hilados constituidos por dos 0 mas hilados de los que uno por lo menos
esta retorcido, unidos por una, dos 0 mas operaciones de torcido.

Se llama cabo de un hilado cableado cada uno de los hilados sencillos o retorcidos cuya unién
constituye el hilado.

Los hilados anteriores suelen denominarse hilados yuxtapuestos cuando se obtienen por
yuxtaposicion de dos o mas hilados sencillos, retorcidos o cableados. Estos hilados se consideran como
hilados sencillos, retorcidos o cableados, segln el tipo de hilado que los constituya.

Los hilados sencillos, retorcidos o cableados presentan a veces bucles y botones o flamas espaciados
(se llaman entonces hilados con bucles, con botones o con flamas). También pueden estar
compuestos por dos o mas hilados de los que uno esta replegado sobre si mismo de trecho en trecho,
produciendo de este modo el efecto de bucles o bodoques.

Se consideran abrillantados o glaseados, los hilados con un apresto especial a base de sustancias
naturales (cera, parafina, etc.) o sintéticas (resinas acrilicas, principalmente) y que se han lustrado
después por medio de rodillos pulidores.

Los hilados se designan segun su ndmero o titulo. Se utilizan distintos sistemas de numeracion. Sin
embargo, la Nomenclatura emplea el sistema universal Tex, que es una unidad de medida que expresa
la densidad lineal, igual al peso en gramos de un kildmetro de hilado, filamento, fibra o cualquier otra
hebra textil. Un decitex (dtex) equivale a 0.1 Tex. La formula siguiente se utiliza para convertir un nimero
métrico en nimero decitex:

10,000

= Decitex
NUmero métrico

Los hilados pueden ser crudos, descrudados, blanqueados, tefiidos, estampados, jaspeados, etc.
También pueden haber sido gaseados (es decir, flameados, para quitarles las fibras que forman la
pelusilla), mercerizados (es decir, tratados, bajo tension, con sosa caustica), ensimados, etc.

No estan comprendidos en los Capitulos 50 a 55:

a) Los hilos de caucho recubiertos con textiles, ni los hilados textiles impregnados, bafiados, revestidos o
enfundados con caucho o plastico (incluidos los hilados adherizados) de la partida 56.04.

b)  Los hilados metalicos (partida 56.05).

c) Los hilados entorchados, los hilados de chenilla y los hilados llamados de cadeneta de la partida 56.06.
d) Los hilados textiles obtenidos por trenzado (partidas 56.07 o 58.08, segln los casos).

e) Los hilados textiles reforzados con alambre de la partida 56.07.

f) Los hilados, monofilamentos o fibras textiles, paralelizados y aglomerados de la partida 58.06.

g) Los hilados textiles paralelizados y aglomerados entre si con caucho de la partida 59.06.

Diferencia entre los “hilados sencillos, retorcidos o cableados” de los Capitulos 50 a 55, los
“cordeles, cuerdas y cordajes” de la partida 56.07 y las “trenzas” de la partida 58.08.

(Nota 3 de la Seccion XI)
No todos los hilados textiles se consideran como hilados de los Capitulos 50 a 55. Segun algunas de
sus caracteristicas (titulo, abrillantado o glaseado, o nimero de cabos), se clasifican en las partidas de
los Capitulos 50 a 55 correspondientes a los hilados, como cordeles, cuerdas o cordajes en la partida
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56.07 o como trenzas en la partida 58.08. El siguiente cuadro tiene por objeto precisar, en cada caso, su
clasificacion.

CUADRO SINOPTICO |
Para la clasificacion de los hilados y de los cordeles, cuerdas y cordajes.

Tipo (*) Caracteristicas determinantes de la Clasificacion
clasificacion
Armados con hilos de metal en todos los casos partida 56.07
Hilados metalicos en todos los casos partida 56.05
Hilados entorchados, excepto los de las|en todos los casos partida 56.06
partidas 51.10 y 56.05, hilados de
chenilla e hilados llamados de cadeneta
Hilados obtenidos por trenzado 1) con trenzado apretado y estructura
compacta partida 56.07
2) los deméas partida 58.08
Los demas:
-De seda o de desperdicios de seda (**) |1) inferior o igual a 20,000 dtex Capitulo 50
2) superior a 20,000 dtex partida 56.07
-De lana, de pelo o de crin en todos los casos Capitulo 51
-De lino o de cafiamo 1) pulidos o glaseados:
a) superior o igual a 1,429 dtex partida 56.07
b) inferior a 1,429 dtex Capitulo 53
2) sin pulir ni glasear:
a) inferior o igual a 20,000 dtex Capitulo 53
b) superior a 20,000 dtex partida 56.07
-De coco 1) de uno o dos cabos partida 53.08
2) de tres 0 mas cabos partida 56.07
-De papel en todos los casos partida 53.08
-De algoddn o de otras fibras vegetales |1) inferior o igual a 20,000 dtex Capitulos 52 0 53
2) superior a 20,000 dtex partida 56.07
-De fibras sintéticas o artificiales, 1) inferior o igual a 10,000 dtex Capitulos 54 o0 55
incluidos los hilados constituidos por
dos 0 méas monofilamentos del Capitulo
54 (**) 2) superior a 10,000 dtex partida 56.07
Notas

*

*9

3)

Las caracteristicas que hay que tener en cuenta para la clasificacion de los hilados formados por materias textiles
mezcladas, son vélidas también para las mezclas que se clasifican con estas materias textiles por aplicaciéon de la
Nota 2 de la Seccion XI (véase el apartado | A) de las Consideraciones Generales de esta Seccion).

El pelo de Mesina de la partida 50.06, los multifilamentos sin torsidon o con torsion inferior a 5 vueltas por metro, asi
como los monofilamentos del Capitulo 54 y los filamentos sintéticos o artificiales en forma de cables del Capitulo 55,
en ningln caso se clasifican en la partida 56.07.

Hilados acondicionados para la venta al por menor.
(Nota 4 de la Seccién XI)
Algunas partidas de los Capitulos 50, 51, 52, 54 y 55 contienen disposiciones relativas a los hilados

textiles acondicionados para la venta al por menor. Para clasificarlos en estas partidas, los hilados deben
responder a los criterios que figuran en el cuadro sinéptico I, reproducido a continuacion.

Sin embargo, los hilados mencionados a continuacién no se consideran nunca acondicionados para la venta al por

menor:

a) Los hilados sencillos de seda o de desperdicios de seda, de algodon, de fibras sintéticas o artificiales continuas o
discontinuas, cualquiera que sea el modo de presentacion.

b)  Los hilados sencillos de lana o pelos finos, blanqueados, tefiidos o estampados, de titulo inferior o igual a 5,000 dtex,
cualquiera que sea el modo de presentacion.

c) Los hilados crudos, retorcidos o cableados de seda, o de desperdicios de seda, cualquiera que sea el modo de
presentacion.

d) Los hilados crudos, retorcidos o cableados de algodén o de fibras sintéticas o artificiales presentados en madejas.

e) Los hilados retorcidos o cableados, blanqueados, tefiidos o estampados, de seda o de desperdicios de seda, de titulo
inferior o igual a 133 dtex.

f) Los hilados sencillos, retorcidos o cableados de cualquier materia textil, presentados en madejas de devanado
cruzado (*).

g) Los hilados sencillos, retorcidos o cableados de cualquier materia textil presentados en soportes (tubos de maquinas

de torcer, canillas (cops), husos conicos, conos, bobinas de urdidores, etc.) o en otro acondicionamiento (por ejemplo,



- 620 -

en ovillos para maquinas de bordar, en coronas obtenidas por hilatura centrifuga) que impliquen la utilizacién en la
industria textil.

Nota:
(*) Se entendera por devanado cruzado un método de formacion de la madeja en la que el hilo se va cruzando en
diagonal a medida que la madeja se enrolla, lo que, contrariamente al devanado paralelo, impide que se divida. Las

madejas de devanado cruzado se utilizan principalmente para el tefiido.

"Devanado paralelo” "Devanado cruzado"

i
f |

A
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X

CUADRO SINOPTICO I

Hilados acondicionados para la venta al por menor, salvo las excepciones mencionadas
anteriormente.

Tipo de hilado (**)

Presentacion Condiciones requeridas para
que el articulo se considere
acondicionado para la venta al

por menor

Cartulinas, carretes, tubos y
soportes similares (aspas,

1) Hilados de seda, de desperdicios de seda
o de filamentos sintéticos o artificiales

Peso inferior o igual a 85 g
(incluido el soporte)

devanadoras, etc.) 1) Hilados de lana, de pelo fino, de|Peso inferior oiguala125g
algodon o (incluido el soporte)
de fibras sintéticas o artificiales
discontinuas
Bolas, ovillos, madejas o 1) Hilados de filamentos sintéticos o|Peso inferior oiguala 85 g

cadejos

artificiales inferior a 3,000 dtex, de seda o
de desperdicios de seda

2) Los demas hilados inferior a 2,000 dtex
3) Los demas hilados

Peso inferior o igual a 125 g
Peso inferior o igual a 500 g

Madejas subdivididas con uno
o varios hilos divisores,
madejitas o cadejos
independientes unos de otros

(***)

1) Hilados de seda, de desperdicios de seda
o de filamentos sintéticos o artificiales

2) Hilados de lana o de pelo fino, de algodon
o de fibras sintéticas o artificiales
discontinuas

Cada cadejo de peso uniforme
igual o inferiora 85 g

Cada madejita de
uniforme

peso

igual o inferior a 125 g

Notas:
(**) Las caracteristicas que hay que tener en cuenta para la clasificacion de los hilados textiles mezclados son validas
también para las mezclas anteriores que se clasifican con estas materias textiles por aplicacion de la Nota 2 de la

Seccién Xl (véase el apartado 1 A de las Consideraciones Generales de esta Seccion).

Por madejas subdivididas con uno o mas hilos divisores debe entenderse, las madejas formadas por cadejos o
madejitas separables de modo inmediato, al cortar el o los hilos que, con sus diversos arrollamientos la(s)
forma(n) y la(s) mantiene(n) unidas entre si; el o los hilos divisores pasa(n) alrededor de los devanados que
forman los cadejos o madejitas y los mantiene individualizados. Estas madejas se presentan normalmente
envueltas con fajas de papel. Las demas madejas y en particular las madejas (por ejemplo, destinadas al tefiido)
gue se obtienen con un unico arrollamiento de hilado por cuyos devanados se hace pasar un hilo que en ningln
caso las subdivide en cadejos o madejitas, sino que tiene solamente por objeto evitar el enmarafiamiento, no
estan comprendidas en la expresion madejas subdivididas con uno o més hilos divisores en cadejos o madejitas,
y no se consideran como acondicionadas para la venta al por menor.

Hilos de coser

(***)

4)
(Nota 5 de la Seccién XI)
En las partidas 52.04, 54.01 y 55.08, se entenderd por hilo de coser, los hilados retorcidos o cableados
que satisfagan a la vez las siguientes condiciones:
a) acondicionados en soportes (por ejemplo, carretes, tubos) y con un peso inferior o igual a 1.000 g,
incluido el soporte;

b) aprestados para su uso como hilo de coser; y
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c) con torsion final “Z”.

Se entiende por aprestados, los hilos sometidos a un tratamiento final. Esta operacién se realiza para
facilitar el uso de los hilados textiles como hilos de coser, dandoles, por ejemplo, propiedades
antifriccion, cierta resistencia al calor, haciéndolos antiestaticos o mejorando su aspecto. Las materias
utilizadas para este tipo de operacion son a base de siliconas, de almidén, de cera, de parafina, etc.

La longitud del hilo de coser suele aparecer indicada en el soporte.

5) Hilados de alta tenacidad
(Nota 6 de la Seccién XI)
En los Capitulos 54 y 59 hay disposiciones para los hilados de alta tenacidad y para los tejidos
obtenidos con estos hilados.
Se consideran hilados de alta tenacidad aquellos cuya tenacidad expresada en cN/tex (centinewton por
tex) sea superior a los siguientes limites:

Hilados sencillos de nailon o de otras poliamidas, o de poliéster .............ccccoveiiiiieevenanee. 60 cN/tex
Hilados retorcidos o cableados de nailon, de otras poliamidas o de poliésteres ................ 53 cN/tex
Hilados sencillos, torcidos o cableados de raydn ViSCOSa...........c.oviveieeiiniiniieiee e, 27 cN/tex

6) Hilados de elastémeros e hilados texturados.
(Nota 13 de la Seccion XI)

Los hilados de elastdmeros estan definidos en la Nota 13 de esta Seccion. Hay que observar que los
hilados texturados citados en dicha Nota estan definidos en la Nota Explicativa de las subpartidas
5402.31 a 5402.39.

C. —Tejidos

En los Capitulos 50 a 55, la palabra tejidos comprende los articulos obtenidos por entrecruzamiento, en
telares de urdimbre y trama, de hilados textiles (ya sean estos hilados de los considerados como tales en los
Capitulos 50 a 55, o como cordeles de la partida 56.07) o de mechas, monofilamentos, tiras y formas similares
del Capitulo 54, hilados llamados de cadeneta, cintas estrechas, trenzas, cintas sin trama formadas por
hilados o fibras paralelizadas y aglomeradas, etc., siempre que:

a) No sean alfombras y demés revestimientos para el suelo (Capitulo 57).

b) No sean terciopelos, felpas, tejidos de chenilla de la partida 58.01, tejidos con bucles para toallas de la
partida 58.02, tejidos de gasa de vuelta de la partida 58.03, tapiceria de la partida 58.05, cintas de la
partida 58.06 o tejidos de hilos de metal o de hilados metélicos de la partida 58.09.

c) Que no estén recubiertos, impregnados, etc., como los tejidos de las partidas 59.01 y 59.03 a 59.07; que
no se trate de napas tramadas de la partida 59.02 o de tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.

d) Que no estén confeccionados, tal como se establece en la Nota 7 de la Seccién (véase el apartado Il
siguiente).

Sin perjuicio de lo dispuesto en los apartados a) a d) anteriores y por aplicacion de la Nota 9 de la
Seccion, se asimilan a los tejidos de los Capitulos 50 a 55, los productos constituidos, por ejemplo:

- por una napa de hilos paralelizados (urdimbre) sobre la cual se superpone, en angulo agudo o recto, una
capa de hilos textiles paralelizados (trama);

- por dos napas de hilos paralelizados (urdimbre) entre las que se intercala igualmente, en angulo agudo o
recto, una capa de hilos paralelizados (trama).

Estos productos se caracterizan por el hecho de que los hilos no se entrelazan como en los tejidos
clasicos, sino que se fijan en sus puntos de cruce mediante un adhesivo o por termosoldado.

Estos productos se denominan a veces redes de refuerzo por su utilizacion para reforzar otras materias
(plastico, papel, etc.). Se utilizan también, por ejemplo, para la proteccién de cosechas.

Los tejidos de los Capitulos 50 a 55 pueden ser crudos, descrudados, de tonos cremas, blanqueados,
tefiidos, fabricados con hilados de diversos colores, estampados, adamascados, mercerizados, glaseados,
moarés, gofrados, perchados, batanados, flameados, etc. Comprenden los tejidos lisos y los tejidos labrados,
asi como los tejidos obtenidos con hilos (de trama o de urdimbre) suplementarios. En algunos de estos Ultimos
tejidos, los hilos suplementarios producen durante el tejido dibujos y se dejan sueltos o se cortan por algunos
sitios entre los motivos decorativos (estos tejidos, que no se consideran bordados, consisten, por ejemplo: en
plumetis o brocados).

Igualmente se incluyen en los Capitulos 50 a 55, los tejidos cuyos hilos de trama han sido disueltos en
algunos sitios con objeto de que aparezcan dibujos 0 motivos en los lugares donde subsisten a la vez los hilos
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de trama y los de urdimbre (éste es el caso de ciertos tejidos cuya urdimbre es de raydn viscosa y cuya trama,
de rayon acetato, ha sido parcialmente eliminada con un disolvente).

o
00

Notas Explicativas de subpartida.

Tejidos con hilados de distintos colores

Los tejidos constituidos parcial o totalmente por hilados estampados de distintos colores o de hilados
estampados de distintas tonalidades de un mismo color se consideran tejidos con hilados de distintos
colores y no tejidos tefiidos o tejidos estampados.

Ligamentos

El ligamento tafetan esta definido en la Nota de subpartida 1 ij) de la Seccién XI como “la estructura de
tejido en la que cada hilo de trama pasa alternativamente por encima y por debajo de los hilos sucesivos
de la urdimbre y cada hilo de urdimbre pasa alternativamente por encima y por debajo de los hilos
sucesivos de la trama”.

El esquema de este ligamento se reproduce a continuacion:

Ligamento tafetan

El ligamento tafetan es el mas sencillo y también el mas utilizado. Los tejidos de ligamento tafetan siempre
presentan las dos caras idénticas (tejidos sin revés) porque la proporcion de hilos de urdimbre y de trama
visibles por las dos caras es la misma.

En el ligamento sarga, el primer hilado de urdimbre (hilo) estéa ligado por el primer hilado de trama (pasada),
el segundo hilo por la segunda pasada, el tercer hilo por la tercera pasada y asi sucesivamente. El escalonado
de este ligamento es de 1, tanto en el sentido de la urdimbre como en el de la trama. El curso de este
ligamento, es decir, el nimero de hilos y de pasadas necesario para obtenerlo, siempre es superior a 2. El
ligamento sarga mas tupido es aquel en el que la pasada cubre dos hilos de urdimbre. Es una sarga de tres.
En la sarga de cuatro, el hilo de trama pasa por encima de tres hilos de urdimbre.

El ligamento sarga presenta cordoncillos separados por lineas oblicuas de ligadura prolongadas de uno a
otro orillo, que forman surcos y dan la sensacion de una tejedura en diagonal. Los cordoncillos pueden ir de
derecha a izquierda o de izquierda a derecha. Hay sarga con efecto de trama en la que la pasada es mas
visible que el hilo y sarga con efecto de urdimbre en la que el hilo es més visible que la pasada. Sin embargo,
existe una clase de sarga que presenta los mismos efectos por las dos caras, llamada sarga sin revés o
cruzada.

La sarga sin revés o cruzada tiene siempre un curso de ligamento par. Las bastas de urdimbre o de trama
son iguales en las dos caras, aunque la direccion del cordoncillo es inversa en una cara respecto de la otra.
La sarga mas sencilla es la cruzada de 4: cada hilo toma dos pasadas consecutivas y deja las dos siguientes.

Hay que observar que, como consecuencia del caracter restrictivo de los textos de algunas subpartidas de
las partidas 52.08, 52.09, 52.10, 52.11, 55.13 y 55.14, estas subpartidas solamente comprenden la sarga de
3, la sarga de 4 y la sarga sin revés o cruzada de 4, cuyos esquemas respectivos se muestran a continuacion:

Ligamento sarga de 3 Ligamento sarga de 4 Ligamento sarga de sin revés de 4 o
ligamento cruzado de 4.

Sin embargo, puesto que los tejidos llamados de mezclilla (“Denim”) deben ser de efecto por urdimbre
(véase la Nota de subpartida 1 del Capitulo 52), las subpartidas 5209.42 y 5211.42, relativas a estos tejidos,
no comprenden el cruzado de 4. Por el contrario, ademas de la sarga de 3 y la sarga de 4, estas subpartidas
comprenden también la sarga quebrada de 4 (a veces llamada satén de 4) con efecto por urdimbre, cuyo
esguema se muestra a continuacion:
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Ligamento sarga quebrada de 4 con efecto de urdimbre
Il. CAPITULOS 56 A 63

Los Capitulos 56 a 63 comprenden los tejidos especiales y demas articulos textiles que no corresponden a
los Capitulos 50 a 55 (terciopelo y felpa, cintas, hilados de chenilla, hilados entorchados, pasamaneria de las
partidas 56.06 o 58.08, tules, tejidos de mallas anudadas, encajes, bordados sobre tejidos u otras materias
textiles, tejidos de punto, etc.). Ademas comprenden (salvo las excepciones relativas a los articulos incluidos
en Secciones distintas de la Seccion Xl) los articulos textiles confeccionados.

Articulos confeccionados

Segun las disposiciones de la Nota 7 de la Seccion, se consideran confeccionados:

1) Los articulos simplemente cortados en forma distinta de la cuadrada o rectangular, por ejemplo,
ciertos patrones de tejido; se consideran igualmente confeccionados, los articulos (ciertas bayetas o
gamuzas para limpiar los muebles, por ejemplo) cuyos bordes estan cortados en picos o dentados.

2) Los articulos terminados directamente y listos para su uso o que puedan utilizarse después de haber

sido separados por simple corte de los hilos sin entrelazar, sin costuras ni otra mano de obra
complementaria. Entre ellos figuran principalmente articulos tales como algunas bayetas, toallas,
manteles, pafiuelos (cuadrados) y colchas, cuyos bordes presentan en el sentido de la urdimbre, en el de
la trama o en ambos, hilos que no estan entrelazados en una parte de su longitud, con el fin de obtener
flecos. Tales articulos pueden haberse obtenido por separado, unos de otros, en el telar; pero también
pueden haber sido simplemente cortados en piezas que tengan, a intervalos regulares, una cierta
longitud de hilos sin entrelazar (generalmente son hilos de urdimbre). Las piezas sin cortar de esta clase
que por un simple corte de los hilos sin entrelazar permiten obtener articulos listos para usar, de la clase
de los que acaban de describirse, se consideran también confeccionadas.
Sin embargo, no se consideran directamente terminados, en el sentido de esta Nota, los articulos de
forma cuadrada o rectangular simplemente cortados de piezas de mayores dimensiones, sin mas labor y
gue no presenten flecos resultantes del cortado de hilos sin entrelazar. No influye en su clasificacion el
hecho de presentarse estos articulos plegados o acondicionados en envases (por ejemplo, para la venta
al por menor).

3) Los articulos cuyos bordes han sido, bien dobladillados o ribeteados por cualquier procedimiento, o
bien sujetados por medio de flecos anudados obtenidos con hilos del propio articulo o con hilos
adicionales; por ejemplo: los pafiuelos de bolsillo con los bordes ribeteados y los tapetes con flecos
anudados; sin embargo, no se consideran confeccionadas las materias textiles en pieza sin orillos
cuyos bordes han sido simplemente sujetados.

4) Los articulos cortados en cualquier forma a los que se les hayan sacado hilos sin ninglin otro trabajo
de bordado. Se obtienen tales articulos sacando del tejido algunos hilos de urdimbre o de trama. Se trata
aqui, generalmente, de articulos que seran prendas de lenceria fina, después de una nueva labor.

5) Los articulos unidos por costura, pegado u otra forma. Entre estos articulos, que son sumamente
numerosos, se pueden citar las prendas de vestir. Se exceptlan de esta regla las piezas formadas
mediante la union por sus extremos de dos o mas largos de un mismo textil, asi como las superpuestas
en toda su superficie y unidas. Tampoco se consideran confeccionados los productos textiles en pieza,
constituidos por una o varias capas de materias textiles asociadas con una materia de relleno,
pespunteadas o acolchadas de otra forma.

6) Los articulos de tejido de punto obtenidos con forma que se presenten en unidades o en piezas que
comprendan varias unidades.

0
o o

Nota Explicativa de subpartida.

Productos de los Capitulos 56 a 63 con superficie aterciopelada o con bucles

Las disposiciones de la Nota 2 B) b) de subpartidas de la Seccién X1 se aplican también cuando el tejido de
fondo es visible parcialmente en la superficie aterciopelada o con bucles.

IIl. PRODUCTOS TEXTILES COMBINADOS CON HILOS DE CAUCHO

Segun las disposiciones de la Nota 10 de la Seccién, los productos textiles elasticos formados por materias
textiles combinadas con hilos de caucho se clasifican en la Seccion XI.

Los hilos y cuerdas de caucho recubiertos con textiles estan comprendidos en la partida 56.04.

Los demés productos de materias textiles combinadas con hilos de caucho se clasifican principalmente en
los Capitulos 50 a 55, 58 0 60 a 63, segln los casos.

IV. ATMOSFERAS NORMALES DE ACONDICIONAMIENTO Y ENSAYO DE LOS TEXTILES

A) Objeto y campo de aplicacion.

Las caracteristicas y empleo de atmdsferas normales para el acondicionamiento y para la determinacién
de las propiedades fisicas y mecénicas de los textiles se expresan a continuacion, a titulo indicativo.

B) Definiciones.
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a) Humedad relativa (o estado higrométrico): Relacion de la tension efectiva de vapor de agua en
la atmosfera con la tension de saturacion a la misma temperatura. Esta relacion suele expresarse
en porcentaje.

b) Atmosfera normal: Atmosfera que tiene una humedad relativa (o0 estado higrométrico) de 65% vy
una temperatura de 20° C.

c) Atmosfera normal para los ensayos: Atmdsfera que tiene una humedad relativa (o estado
higrométrico) de 65% y una temperatura de 20° C.

NOTA. Los términos “atmosfera normal”, que figuran anteriormente, se utilizan con la acepcion limitada

que tienen en la industria textil.

C) Acondicionamiento previo.

Suele ser necesario el acondicionamiento previo de un textil. En este caso, el textil debe llevarse casi
hasta el equilibrio en una atmésfera cuya humedad relativa esté comprendida entre 10% y 25% y cuya
temperatura no sobrepase 50 °C.

Se pueden alcanzar estas condiciones calentando el aire que tenga una humedad relativa de 65% y
una temperatura de 20 °C hasta una temperatura de 50 °C.

D) Acondicionamiento.

Antes de someterlo a un ensayo para determinar una propiedad fisica 0 mecanica, un textil debe ser
acondicionado situandolo en una atmosfera normal para ensayos, de tal forma que el aire lo atraviese
libremente, manteniéndolo asi hasta que esté en equilibrio con la atmdsfera.

Salvo especificacion en contrario del metodo de ensayo, se considera que un textil alcanza el equilibrio,
cuando pesadas sucesivas de las materias textiles atravesadas libremente por el aire realizadas con
intervalos de dos horas no indiquen una variacion progresiva en peso superior a 0.25%.

E) Ensayos.

Con excepcion de casos especiales (por ejemplo, los ensayos en humedo), los ensayos fisicos y
mecanicos de los textiles se realizardn con éstos ya acondicionados y en la atmdésfera normal para
ensayos.

CAPITULO 50
SEDA *
* %
CONSIDERACIONES GENERALES

El estudio de este Capitulo debe hacerse en relacién con las Consideraciones Generales de la
Seccion XI.

En este Capitulo se entiende por seda, no sélo la materia fibrosa segregada por el Bombyx mori (gusano
de seda de la morera), sino también los productos de secrecién de insectos similares, llamados sedas
silvestres (por ejemplo, el Bombyx textor). Entre estas sedas silvestres, asi llamadas porque las orugas que
las producen raramente han podido domesticarse, la mas importante es la seda tussah producida por el
gusano de seda del roble. La seda de arafia y la seda marina o byssus (filamentos que sirven de 6rgano de
fijacién a ciertos moluscos del género Pinna) corresponden también a este Capitulo.

El Capitulo 50 comprende, en general, la seda, incluidas las mezclas de materias textiles asimiladas, en
las diversas fases de su transformacion, desde la materia prima hasta el tejido. Comprende igualmente el pelo
de Mesina.

50.01 CAPULLOS DE SEDA APTOS PARA EL DEVANADO.

Esta partida solo comprende los capullos susceptibles de producir en el devanado una hebra utilizable en
la obtencion de un filamento de seda cruda. Los capullos que no puedan devanarse se clasifican en la partida
50.03.

Los capullos de seda son, generalmente, amarillentos, blanquecinos o, a veces, verdosos.

50.02 SEDA CRUDA (SIN TORCER).

La seda cruda considerada aqui procede del devanado de los capullos. En la practica, por ser muy finas
las hebras (babas, hilos del capullo), cuyo arrollamiento constituye cada capullo, la seda cruda se obtiene
yuxtaponiendo longitudinalmente varias hebras (en general, de 4 a 20) durante el devanado; estas hebras se
aglutinan entre si gracias a la sustancia gomosa (sericina) con la que estan naturalmente recubiertas y forman
un filamento de seda cruda (hilo de seda cruda). Durante el devanado se entrecruzan los filamentos de seda
cruda para que escurran mas rapidamente, se perfeccione la homogeneidad y la seccidn y se corrijan algunos
defectos que pudiesen presentar; resulta frecuentemente que a consecuencia de esta operacion (llamada
cruzado), los filamentos sufren una especie de torsion; por ser ésta, sin embargo, extremadamente floja, los
filamentos de seda cruda no pueden confundirse con los hilos torcidos sencillos de la partida 50.04.

Los filamentos de seda cruda son generalmente amarillentos, blanquecinos o, a veces, verdosos. Cuando
estan descrudados (es decir, cuando se les ha quitado la sericina por un tratamiento con agua jabonosa
caliente, con alcalis diluidos, etc.), o cuando estan tefiidos, pero sin torcer, quedan incluidos en esta partida.
Los filamentos de seda cruda se presentan, cominmente, con grandes longitudes, en conos o en madejas,
generalmente anudadas o atadas y de peso variable (“flotes”).

La seda torcida se clasifica en la partida 50.04.

50.03 DESPERDICIOS DE SEDA (INCLUIDOS LOS CAPULLOS NO APTOS PARA EL DEVANADO,
DESPERDICIOS DE HILADOS E HILACHAS).

Esta partida comprende los desperdicios de seda de cualquier clase, asi como los productos de la hilatura
de estos desperdicios, obtenidos en la fase anterior al hilado propiamente dicho. Se pueden citar entre ellos:

A) Los desperdicios procedentes de la materia prima, es decir:

1) Los capullos no devanables: capullos agujereados, perforados, picados o raspados (por la misma
mariposa, por parasitos, accidentalmente o por otras causas) cuya hebra esta rota por algunos
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sitios; capullos averiados de tal manera que la hebra, aunque todavia no esté cortada, se rompera
durante el devanado por los sitios afectados (tal es el caso, por ejemplo, de los capullos capa negra
con crisalida o sin ella, de los enmohecidos, muy sucios 0 manchados), etc.

2) Los blazes. Son redes sedosas formadas por una hebra floja y enmarafiada con la que el gusano
de seda ha recubierto el capullo para asegurar la sujecién a los enramados; por ello se presentan,
algunas veces, mezcladas con partes de hojas o ramillas.

B) Los desperdicios procedentes del devanado, y en particular:

1) Laseda azache (porrinas), término que se aplica a la parte tosca de las hebras que constituyen los
arrollamientos exteriores de los capullos; estas porrinas se cogen en los cepillos o escobillas de las
batidoras y después se cortan para no devanar mas que la parte hilable de la hebra; generalmente,
se presentan en bolas enmarafiadas o en haces irregulares.

2) Los “bassinés”, capullos estimados defectuosos durante el proceso de devanado, que por esta

razon ha debido interrumpirse.

3) Los “cadarzos o camisas”, es decir, la parte no hilable de la hebra que forma los arrollamientos
interiores del capullo y que envuelve también a la crisalida, asi como los “pelillos”, que se
obtienen haciendo macerar los cadarzos en agua caliente, despojandolos de las crisalidas y
desecandolos.

C) Laborra.

La borra propiamente dicha consiste cominmente en desperdicios del devanado o torcido, tales como
los hilos anudados, hilos enmarafiados, etc. En la practica sin embargo, se da a la palabra borra una
acepcién més amplia, que comprende también los deméas desperdicios utilizados para la fabricacion de
la schappe, en particular los blazes, porrinas, cadarzos, hilachas y desperdicios de tejeduria.

D) La*“schappe”.

La schappe es el producto obtenido del peinado de la borra previamente desengomada. La schappe se
presenta entonces en forma de napas o vedijas. En una fase ulterior del proceso de hilatura de la
schappe se obtienen las cintas y mechas de schappe. Hay que hacer constar que las mechas de
schappe pueden tener, después de haber pasado por las mecheras, un diametro relativamente proximo
al de los hilados sencillos de schappe de la partida 50.05, y presentar, ademas, una ligera torsion. Pero
no habiendo pasado la operacion del hilado, no constituyen todavia hilados y, lo mismo que las cintas
anteriormente citadas, quedan incluidas en esta partida.

E) Laborrilla.

La borrilla es el residuo del peinado de los desperdicios empleados en la obtencién de la schappe. Este
residuo, de peor calidad que la borra, puesto que esta formado por hebras mas cortas, no se puede
peinar, pero puede ser cardado y sometido a los diversos trabajos ulteriores de la hilatura. La borrilla asi
trabajada, pero sin hilar todavia, esta también clasificada aqui.

F) Las “blousses”.

Son fibras residuales del cardado de la borrilla.

G) Las hilachas.

Se obtienen por deshilachado de trapos y demés desperdicios de tejidos, telas o articulos de seda.

Se excluyen de esta partida:

a) Laguata (partidas 30.05 0 56.01).

b) Los tundiznos, nudos y motas de seda (partida 56.01).

c) Los trapos de seda (Capitulo 63).

50.04 HILADOS DE SEDA (EXCEPTO LOS HILADOS DE DESPERDICIOS DE SEDA) SIN

ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.

Esta partida se refiere a la seda torcida (Ilamada también labrada o hilada), es decir, a los hilos obtenidos
por torsion de uno o varios filamentos de seda cruda de la partida 50.02.

Sin embargo, estos hilados no se clasifican aqui cuando se consideran cordeles de la partida 56.07 o como hilados
acondicionados para la venta al por menor de la partida 50.06 (véanse los apartados I-B 2) y 3) de las Consideraciones
Generales de la Seccién XI).

Los hilados de seda se diferencian de los hilados de desperdicios de seda comprendidos en la partida
siguiente en que estan formados por fibras continuas. Existen numerosos tipos, entre los que se pueden citar:
1) Los hilados conocidos con el nombre de pelos, que se obtiene por torsién de un solo filamento de seda

cruda.

Los pelos cuya torsion es elevada se denominan frecuentemente pelos crespon o muselinas.

2) Los hilados llamados tramas (sedas para trama). Las tramas propiamente dichas resultan de la torsion,
generalmente poco apretada, de dos o mas filamentos de seda cruda que no se han torcido previamente
por separado.

3) Los hilos llamados crespdn (crepé), fabricados generalmente a la manera de tramas, pero con una
torsién muy grande.

4) Los hilados llamados organsin (sedas de urdimbre), que se obtienen torciendo en un cierto sentido dos o
més filamentos de seda cruda reunidos después de haber sido torcidos por separado en el sentido
contrario. La granadina es el organsin de torsion forzada.

Todos estos hilos pueden estar descrudados o perfeccionados.

Se excluyen de esta partida las imitaciones de catgut preparadas con hilos de seda de la partida 56.04.

50.05 HILADOS DE DESPERDICIOS DE SEDA SIN ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.
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Esta partida comprende los hilados de desperdicios de seda, es decir, los productos obtenidos en la Gltima
fase de la hilatura (hilado, con retorcido o sin él o cableado, de la schappe y la borrilla de la partida 50.03).

Sin embargo, estos hilados no se clasifican aqui cuando se consideran cordeles de la partida 56.07 o hilados
acondicionados para la venta al por menor de la partida 50.06 (véanse los apartados I-B 2) y 3) de las Consideraciones
Generales de la Seccién XI).

A) Hilados de borra de seda (“schappe”).

Los hilados de schappe, al contrario de los hilados de seda de la partida anterior, no estan formados
por fibras continuas, sino por fibras discontinuas; estas fibras, cuya longitud puede llegar a los 20 cm,
son paralelas y dan al hilo un aspecto sedoso y uniforme y bastante brillante. Estas Ultimas
caracteristicas son las que los diferencian de los hilados de borrilla.

B) Hilados de desperdicios de borra de seda (borrilla).

Los hilados de borrilla de seda son de una calidad claramente inferior a los hilados de borra de seda.
Estan formados por fibras de diferentes longitudes, generalmente inferior a 5 cm; estas fibras, que no
estan peinadas, sino solamente cardadas, se hallan algo enredadas y forman pequefios nudos a
intervalos. Los hilados de borrilla, por tanto, carecen de la resistencia y regularidad de los hilados de
borra (“schappe”) y presentan un aspecto mas bien mate.

Los hilados de borra (“schappe”) y los hilados de borrilla pueden estar tratados como se indica en el
apartado I-B 1) de las Consideraciones Generales de la Seccién XI.

Se excluyen de esta partida las imitaciones de catgut preparadas con hilados de seda, de la partida 56.04.

50.06 HILADOS DE SEDA O DE DESPERDICIOS DE SEDA, ACONDICIONADOS PARA LA VENTA AL
POR MENOR; “PELO DE MESINA” (“CRIN DE FLORENCIA”).

A) Hilados de seda o de desperdicios de seda.

Este grupo se refiere a los hilados de seda o de desperdicios de seda acondicionados para la venta al
por menor segun las disposiciones del apartado I-B 3) de las Consideraciones Generales de la Seccion
XI.

B) “Pelo de Mesina” (“crin de Florencia”).

El “pelo de Mesina” o “crin de Florencia” se obtiene estirando las glandulas sericigenas del gusano de
seda que previamente ha sido ahogado en una solucién acida (por ejemplo, vinagre) cuando esta a
punto de hacer el capullo. El pelo de Mesina es menos flexible y mas brillante que la crin del caballo. Su
longitud no excede generalmente de los 50 cm.

Se excluyen de esta partida:
a) El“pelo de Mesina” esterilizado (partida 30.06).
b) Las imitaciones de catgut preparadas con hilados de seda, de la partida 56.04.
c) El“pelo de Mesina” provisto de anzuelos o montado en forma de sedales para la pesca (partida 95.07).
50.07 TEJIDOS DE SEDA O DE DESPERDICIOS DE SEDA.
5007.10 — Tejidos de borrilla.

5007.20 — Los demas tejidos con un contenido de seda o de desperdicios de seda, distintos de
la borrilla, superior o igual a 85% en peso.

5007.90 — Los demas tejidos.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse por
tejido. Esta partida comprende estos tejidos fabricados con hilados de seda, de borrilla de seda o de otros
desperdicios de seda.

Entre ellos, se pueden citar:
1) Los “habutai, shantungs, tussors” y otros tejidos de Extremo Oriente.
2) Los crespones (crepés).
3) Los tejidos transparentes de los tipos de las muselinas, granadinas, voiles, etc.
4) Los tejidos tupidos, tales como tafetanes, fayas, moarés, damascos, etc.

Sin embargo, se excluyen de esta partida los tejidos de los Capitulos 57 a 59 (principalmente, las telas y gasas para
cerner de la partida 59.11).

0
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Nota Explicativa de Subpartida.
Subpartida 5007.20

La subpartida 5007.20 incluye Unicamente los tejidos con un contenido superior o igual al 85% en peso de
seda o de desperdicios de seda, distintos de la borrilla, ya que éstos no pueden incluirse en el 85%.

CAPITULO 51
LANA Y PELO FINO U ORDINARIO; HILADOS Y TEJIDOS DE CRIN
Nota.
1.- Enla Nomenclatura se entiende por:
a) lana, la fibra natural que recubre los ovinos;

b) pelo fino, el pelo de alpaca, llama (incluido el guanaco), vicufia, camello, dromedario, yac, cabra de
Angora (“mohair”), cabra del Tibet, cabra de Cachemira o cabras similares (excepto cabras comunes),
conejo (incluido el conejo de Angora), liebre, castor, coipo o rata almizclera;
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c) pelo ordinario, el pelo de los animales no citados anteriormente, excepto el pelo y las cerdas de
cepilleria (partida 05.02) y la crin (partida 05.11).

* %

CONSIDERACIONES GENERALES

El estudio de este Capitulo deberéa efectuarse en relacion con las Consideraciones Generales de la
Seccion Xl.

Este Capitulo comprende, en general, la lana y el pelo fino u ordinario, en las diversas fases de su
transformacion, desde la primera materia hasta el tejido, asi como también los hilados y tejidos de crin (pero
no la crin y deshechos de crin de la partida 05.11); comprende, ademas, los productos textiles mezclados que
se asimilan a los productos de este Capitulo. Como indica la Nota 4 del Capitulo 5, se considera crin, tanto el
pelo de la crin como el de la cola de los équidos o de los bovidos.

51.01 LANA SIN CARDAR NI PEINAR.
—Lana sucia, incluida la lavada en vivo:

5101.11 — —Lana esquilada.

5101.19 — —Las demas.

— Desgrasada, sin carbonizar:

5101.21 — —Lana esquilada.

5101.29 — —Las demas.

5101.30 — Carbonizada.

En esta Nomenclatura, se entendera por lana la fibra natural que recubre a los ovinos. Las fibras de lana
estan formadas principalmente por una materia proteica, la queratina; presentan en la superficie escamas
caracteristicas. Es elastica, muy higroscopica y posee cierta capacidad de afieltrado. La lana apenas es
inflamable y se carboniza desprendiendo un olor que recuerda al del cuerno quemado.

Esta partida comprende la lana sin cardar ni peinar, tanto si procede del esquileo de los animales vivos
como si se ha obtenido de la piel del animal muerto (lana esquilada) o del deslanado de la piel por
fermentacion o tratamiento quimico apropiado (por ejemplo: lanas de piel, peladas, lanas de teneria o
cazcarrias).

La lana sin cardar ni peinar se presenta generalmente como sigue:

A) Lanasuciao lavada en vivo.

La lana sucia es la que todavia no esta lavada ni limpiada de otra forma. Por tanto, se encuentra
impregnada de suarda y otros productos grasos procedentes del propio animal y puede estar también
mezclada con cantidades bastante importantes de impurezas (cardillos, semillas, materias térreas, etc.).
La lana esquilada sucia se presenta frecuentemente en vellones con la forma aproximada de los
contornos de la piel animal.

La lana sucia de piel se separa de la piel por fermentacién durante la cual las fibras y la piel se
someten a la accion combinada del calor y de la humedad. Esta lana puede arrancarse también por
depilacion tratando la piel por el lado de la carne con una disolucién de sulfuro de sodio o de cal. Esta
lana se reconoce por la presencia del bulbo piloso.

La lana lavada en vivo es aquella que se ha lavado con agua fria, bien sobre el lomo mismo del
animal o bien después del sacrificio de éste, pero antes de separarla de la piel; esta limpiada de modo
imperfecto.

La lana sucia tiene habitualmente color amarillento. Algunas de estas lanas son sin embargo grises,
negras, pardas o rojizas.

B) Lanadesgrasada sin carbonizar.

Comprende principalmente:

1) Lalana lavada en caliente: esta lana se ha lavado con agua caliente Unicamente y ha soltado la
mayor parte de la suarda y de las materias térreas.

2) La lana lavada a fondo: es lana casi completamente desuardada y desgrasada por lavados
efectuados, generalmente, con agua caliente y jabon u otros productos detergentes o en
disoluciones alcalinas.

3) Lalana desgrasada con disolventes volatiles (benceno o tetracloruro de carbono, etc.).

4) La lana tratada por el frio: este procedimiento consiste en someter la lana a temperaturas lo
suficientemente bajas como para congelar las grasas, que de esta forma se hacen muy
quebradizas y se eliminan a continuacién en forma de polvo, que arrastra una gran parte de las
impurezas adheridas a las fibras de la lana.

La mayor parte de la lana de este apartado retiene aun pequefias cantidades de grasa y de materias
vegetales (cardos y escardillos, principalmente); estas materias vegetales seran eliminadas
mecanicamente en el cardado (véase la Nota Explicativa de la partida 51.05) o quimicamente por
carbonizacion.

C) Lanacarbonizada.

La lana carbonizada es aquella en la que las impurezas vegetales se han eliminado por inmersién de la
lana en un bafio generalmente a base de acidos minerales o de sales acidas, que deja intactas las fibras
de lana.

La lana sin cardar ni peinar, blanqueada, tefiida o que haya sido sometida a las operaciones que preceden
al cardado y peinado, queda incluida en esta partida.

Se excluyen de esta partida:

a) Las pieles con lana (partida 41.02 o0 43.01).
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b) Los desperdicios de lana de la partida 51.03 y las hilachas de lana (partida 51.04).

c) Lalana peinada en bruto (partida 51.05).

51.02 PELO FINO U ORDINARIO, SIN CARDAR NI PEINAR.

—Pelo fino:

5102.11 — —De cabra de Cachemira.

5102.19 — —Los demaés.

5102.20 — Pelo ordinario.

1) Siempre que se emplee en esta Nomenclatura, la denominacion pelo fino, comprende Unicamente el pelo
de alpaca, llama, vicufia, camello, dromedario, yac, cabra de Angora (“mohair”), cabras del Tibet,
Cachemira o similares (excepto las cabras comunes), conejo (incluso el de Angora), liebre, castor, coipo o
rata almizclera (Nota 1 b) del Capitulo).

El pelo fino es generalmente mas suave y menos ondulado que la lana. Los pelos de alpaca, llama,
vicufia, camello, dromedario, yac, cabra de Angora (“mohair”), cabras del Tibet, Cachemira o cabras
similares o de conejo de Angora, se emplean normalmente en hilatura; se utilizan también en la
confeccién de postizos o de pelucas para mufiecas. Los demas pelos finos no se hilan nunca y se
emplean preferentemente en la fabricacién de fieltros finos 0 como material de relleno.

2) Siempre que se emplee en esta Nomenclatura, la denominacion pelo ordinario, se refiere a todos los
pelos de los animales no enumerados en el anterior parrafo 1). Pero conviene hacer notar, sin embargo,
que esta denominacion no comprende la lana (partida 51.01), la crin, es decir, los pelos de la crin o de la
cola de los équidos o de los bévidos (partida 05.11), las cerdas de jabali o de cerdo, ni los pelos de tején
y demas pelos para cepilleria (partida 05.02) (Nota 1 c) del presente Capitulo).

En este grupo se incluye especialmente el pelo de las cabras comunes, el pelo de los animales de las
especies caballar o bovina, el pelo de perro, de nutria comin o de mono.

El pelo ordinario se utiliza en la fabricacion de fieltro, hilados o tejidos ordinarios, alfombras y para
relleno o almohadillado, etc.

El pelo fino u ordinario se recoge en el momento de la muda del animal, esquilando en vivo, por depilado
de los cueros y pieles o de la peleteria, etc. Esta incluido aqui cuando se presente sin peinar ni cardar, esté o
no en bruto, desgrasado, tefiido o rizado (esta Ultima manipulaciéon se aplica aqui esencialmente al pelo
ordinario que se usa como material de relleno).

Se excluyen de esta partida:

a) El cabello (partida 05.01).

b)  Los cueros y pieles, incluso la peleteria, en bruto (partida 41.01 a 41.03 0 43.01).

c) Los desperdicios de pelo fino u ordinario (partida 51.03).

d) Las hilachas de pelo fino u ordinario (partida 51.04).

e) El pelo fino u ordinario, cardado o peinado (partida 51.05).

f) El pelo fino u ordinario, preparado para la fabricacién de pelucas o de articulos analogos (partida 67.03).

0
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Nota Explicativa de Subpartida

Subpartida 5102.11

En la subpartida 5102.11, se entiende por "de cabra de Cachemira" la capa interna de pelillos finos y
sedosos de cabras de la raza originaria de la region de Cachemira, pero que hoy en dia se cria en varias
regiones del mundo. Para la aplicacién de esta subpartida no se tiene en cuenta el lugar de crianza de estos
animales.

51.03 DESPERDICIOS DE LANA O DE PELO FINO U ORDINARIO, INCLUIDOS LOS DESPERDICIOS DE

HILADOS, EXCEPTO LAS HILACHAS.

5103.10 — Borras del peinado de lana o pelo fino.

5103.20 — Los demés desperdicios de lana o pelo fino.

5103.30 — Desperdicios de pelo ordinario.

Esta partida comprende, en general, los desperdicios de lana o de pelo fino u ordinario (excepto las
hilachas), es decir, los desperdicios que proceden normalmente de las transformaciones sucesivas de la lana
o pelo en bruto, en productos lavados, peinados, cardados, hilados, tejidos, tricotados, etc.

Estos desperdicios comprenden principalmente:

1) Los desperdicios del peinado, del cardado o de la preparacién para el hilado y, en particular, las
punchas (“blousses”), que constituyen el desperdicio mas importante y estan formadas por fibras
eliminadas por la peinadora; las borras de cardado (“shoddy”), que son los desperdicios recogidos
durante el cardado; las barbas de carda o barbas de desborraje, desperdicios recogidos en la limpieza de
las guarniciones de los cilindros de cardas; las barbas de estambre, trozos de cintas o de mechas
peinadas, procedentes del peinado y estirado.

2) Los desperdicios del hilado, retorcido, bobinado, tejido, tricotado, etc., tales como residuos de
hilados, nucleos de hilos entremezclados, nudos de hilados (bolas o pelotas de tejedor, etc.).

3) Otros desperdicios de menor importancia recogidos durante las operaciones de clasificacién, lavado,
etc., por ejemplo, los que se recogen sobre el enrejado de los lavaderos (lanillas del fondo de la cuba o
levatones) o que pasan a través de los enrejados.

4) Los desperdicios (lanas usadas) procedentes del vaciado de articulos usados, tales como colchones o
cojines.
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Algunos de los desperdicios incluidos en esta partida estan frecuentemente mezclados con polvo u otras
impurezas (por ejemplo, de origen vegetal) o impregnados de aceite del que se utiliza en el funcionamiento de
las maquinas en las que se obtienen. El carbonizado, blanqueado o tefiido no implica ninguna modificacién en
su clasificacion. Segun su estado, estos desperdicios pueden emplearse en hilatura, para el relleno, etc.

Se excluyen de esta partida:
a) Los desperdicios de crin (partida 05.11).
b) Laguata (partidas 30.05 o 56.01).
c) Los desperdicios de lana o de pelo utilizables inicamente como abonos (Capitulo 31).
d) Las hilachas de lana o de pelo fino u ordinario (partida 51.04).
e) Los productos obtenidos por cardado o peinado de los desperdicios de esta partida (partida 51.05).
f)  Eltundizno, nudos y motas (partida 56.01).
51.04 HILACHAS DE LANA O DE PELO FINO U ORDINARIO.

Esta partida comprende las hilachas de lana o de pelo fino u ordinario, es decir, los hilos mas o menos
desfibrados o las fibras, ambos obtenidos por deshilachado de trapos o recortes de tejidos o de tejidos de
punto, de desperdicios de hilados, etc. El deshilachado se efectlia, esencialmente, por medio de maquinas
deshilachadoras o de maquinas del tipo Garnett (en este Ultimo caso las fibras obtenidas se llaman
comunmente garnettes).

Las hilachas de lana, llamadas también lanas de deshilachado, lanas regeneradas o de recuperacion, etc.,
comprenden, principalmente, las variedades siguientes:

1) Elshoddyy el mungo, que proceden del deshilachado de hilados o de trapos de lana cardada o peinada.

2) La materia que se obtiene a partir de productos formados por mezclas de lana con fibras textiles
vegetales (por ejemplo, algoddn) o con fibrana; el deshilachado de estos productos se efectia después
de la eliminacion de las fibras distintas de la lana, generalmente, por medio de un &cido (carbonizado).

Las hilachas de lana o de pelo fino u ordinario se utilizan en hilatura, mezclados o no con fibras nuevas, y
se emplean para la confeccion de pafios diversos; también se utilizan en la fabricacion de fieltro, como materia
de relleno, etc.

El blanqueo y el tinte no implican modificaciéon alguna en la clasificacion.

Se excluyen de esta partida:

a) Laguata (partidas 30.05 0 56.01).
b) Los productos obtenidos por cardado o peinado de las hilachas (partida 51.05).
c) Eltundizno, nudos y motas (botones) (partida 56.01).
d) Los trapos (de lana o de pelo fino u ordinario) de la partida 63.10.
51.05 LANA Y PELO FINO U ORDINARIO, CARDADOS O PEINADOS (INCLUIDA LA “LANA PEINADA A
GRANEL").
5105.10 — Lana cardada.
—Lana peinada:
5105.21 — —“Lana peinada a granel”.
5105.29 — —Las demas.
—Pelo fino cardado o peinado:
5105.31 — —De cabra de Cachemira.
5105.39 — —Los demaés.
5105.40 — Pelo ordinario cardado o peinado.

Esta partida comprende:

1) Lalanay el pelo fino u ordinario (incluidos los desperdicios y las hilachas) cardados en forma de hilo de
carda con destino a la hilatura.

2) La lana y pelo fino que, después de cardados o sometidos a un tratamiento preparatorio de estirado,
estén peinados para la hilatura en forma de hilos peinados.

El cardado, que se realiza por medio de maquinas denominadas cardas, tiene por objeto desenredar las
fibras, ponerlas en sentido mas o menos paralelo y quitarles completamente o en su mayor parte, las
impurezas que pueden todavia retener, sobre todo las vegetales. Las fibras se presentan entonces en forma
de velos (napas) o cintas.

Si se desea obtener productos cardados, los velos se dividen longitudinalmente en varias secciones, que
se arrollan sobre si mismas en forma de mechas para aumentar la cohesién de las fibras y facilitar la
transformacion en hilados. Estas mechas se colocan entonces en bobinas y pueden utilizarse directamente,
en esta forma, en la hilatura.

Si, por el contrario, se desea obtener productos de lana peinada, se pueden seguir dos procedimientos:
0 bien se peinan las cintas cardadas, o bien se someten las fibras, sin haber pasado previamente por la
operacion del cardado, a un tratamiento preparatorio del peinado (gilling), que consiste en hacerlas pasar por
magquinas estiradoras conocidas con el nombre de gill boxes, que separan y enderezan las fibras.

Durante el peinado, las fibras cortas se eliminan principalmente en forma de punchas o borras; los restos
vegetales que no han desaparecido en el cardado se separan también; solo subsisten las fibras largas
perfectamente paralelas, que se presentan formando una cinta de preparacién. Estas cintas pasan, en
seguida, por una serie de estirados para conseguir una mezcla homogénea de las fibras de diversas
longitudes. Se obtienen asi nuevas cintas, que son enrolladas en forma de bolas (tops). Las materias, como el
pelo, que no pueden facilmente disponerse asi, salen a menudo de esa fase en forma de una mecha
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enrollada, estrechamente sujeta entre dos hojas de papel y conocida con el nhombre de bumped top. Los
productos peinados son inmediatamente sometidos a una serie de estirados y doblados que los transforman
en mechas que se devanan en bobinas para transformarlos en hilos peinados.

Los productos de esta partida se presentan, pues, en las formas descritas anteriormente: velos (napas),
cintas, mechas, cintas arrolladas en bolas (tops) o dispuestas en grandes bobinas. Las mechas y bolas (tops)
rotas o cortadas a propdsito, que se presentan algunas veces en pequefios trozos de longitud uniforme, se
incluyen también aqui.

Esta partida también comprende la “lana peinada a granel”, a veces llamada lana desmotada y
desgrasada (“open-tops”). Esta lana, generalmente lavada a fondo, se ha desmotado mecanicamente
utilizando una parte de la linea de produccion (cardado y peinado) destinada a la fabricacién de cintas de lana
peinada (tops) utilizadas en el hilado de la lana peinada. A la salida de la peinadora, la cinta continua se estira
y se rompe en fragmentos esponjosos e irregulares que se acondicionan en balas. El producto asi obtenido
consiste en fibras cortas (de longitud media inferior a 45 mm) adecuadas para el hilado segun el método de la
lana cardada o del algoddn, pero inadecuadas para el hilado de la lana peinada. Antes de la hilatura, se debe
cardar nuevamente. Su aspecto es el de la lana esponjosa lavada a fondo sin residuos vegetales visibles.

Hay que observar que algunas mechas pueden tener didmetros aproximados al de los hilados sencillos de
las partidas 51.06 a 51.10 y presentar, ademas, una ligera torsion. Pero al no haber pasado por la operacién
del hilado, no constituyen aun hilados propiamente dichos y quedan incluidas aqui.

Operaciones tales como el blanqueo y tefiido no implican modificacion alguna en la clasificacion de los
productos de esta partida.

Se excluyen de esta partida:

a) Laguata (partidas 30.05 0 56.01).
b) Lalana preparada para la confeccién de pelucas o articulos similares (partida 67.03)
o
0o
Nota explicativa de subpartida.
Subpartida 5105.31

Las disposiciones de la Nota Explicativa de la subpartida 5102.11 se aplican mutatis mutandis a los
productos de esta subpartida.

51.06 HILADOS DE LANA CARDADA SIN ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.
5106.10 — Con un contenido de lana superior o igual al 85% en peso.
5106.20 — Con un contenido de lana inferior al 85% en peso.

Esta partida se refiere a los hilados de lana cardada, es decir, a los productos obtenidos por hilatura
(seguida o no del retorcido o cableado) de las mechas de lana cardada, pero no peinada. Los hilados
llamados peinado-cardados, obtenidos a partir de mechas que, ademas del cardado, se han sometido a las
mismas operaciones de hilatura que las mechas de lana peinada (con excepcién sin embargo del peinado),
se incluyen igualmente aqui. Todos estos hilados se presentan frecuentemente arrollados en bobinas o conos.

Esta partida comprende también los hilados de lana cardada obtenidos a partir de la lana peinada a granel
descrita en la Nota Explicativa de la partida 51.05.

Sin embargo, no se incluyen en la partida estos distintos tipos de hilados cuando tengan la consideracion de hilados
acondicionados para la venta al por menor (véase el apartado 1-B 3) de las Consideraciones Generales de la Seccion Xl).

Los hilados de esta partida se componen de fibras que no estan perfectamente paralelas y, a menudo, se
presentan entremezcladas; estos hilados estan constituidos, bien por fibras cortas, bien por una mezcla de
fibras cortas y fibras largas; son, en general, de espesor irregular y poco compactos.

Estos hilados pueden estar tratados como se indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones
Generales de la Seccién XI.

Los hilados de lana cardada combinados con hilados de lana peinada en forma de hilados retorcidos o
cableados se incluyen en las partidas 51.06 o 51.07, segun que la lana cardada o la peinada predomine en
peso.

51.07 HILADOS DE LANA PEINADA SIN ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.
5107.10 — Con un contenido de lana superior o igual al 85% en peso.
5107.20 — Con un contenido de lana inferior al 85% en peso.

Esta partida se refiere a los hilados de lana peinada, es decir, a los productos obtenidos por hilatura
(seguida o no del retorcido o cableado) de las mechas de lana ya peinada.

Sin embargo, estos hilados no se clasifican en la presente partida cuando se consideren acondicionados para la venta
al por menor (véase el apartado 1-B 3) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI.

Los hilados de lana peinada, a diferencia de los hilados comprendidos en la partida precedente, tienen
aspecto regular y liso, estan formados por fibras paralelas y de longitud uniforme y no tienen botones ni fibras
cortas por haber sido eliminadas unas y otras en el peinado.

Estos hilados pueden estar tratados como se indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones
Generales de la Seccioén XI.

Se excluyen de esta partida los hilados de lana cardada obtenidos a partir de lana peinada a granel, asi como los
hilados de lana llamados peinado-cardados (partida 51.06).

51.08 HILADOS DE PELO FINO CARDADO O PEINADO SIN ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR
MENOR.
5108.10 — Cardado.
5108.20 — Peinado.
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Esta partida se refiere a los hilados de pelo fino, es decir, a los productos obtenidos por hilatura (seguida o
no de retorcido o cableado) de pelo fino (véase el apartado 1) de la Nota Explicativa de la partida 51.02, que
precisa lo que debe entenderse aqui por pelo fino).

Sin embargo, estos hilados no se clasifican en esta partida cuando se consideren acondicionados para la venta al por
menor (véase el apartado 1-B 3) de las Consideraciones Generales de la Seccién XI).

Los hilados de pelo fino se utilizan sobre todo en la fabricacién de telas de punto o de tejidos para prendas
de vestir ligeras (por ejemplo, de alpaca), para abrigos o mantas (por ejemplo, de pelo de camello y
drorr:qec;ario) 0 para terciopelos o imitaciones de pieles finas de peleteria (por ejemplo, de pelo de cabra
mohair).
Pueden estar tratados como se indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones Generales de la
Seccion XI.
51.09 HILADOS DE LANA O DE PELO FINO, ACONDICIONADOS PARA LA VENTA AL POR MENOR.
5109.10 — Con un contenido de lana o pelo fino superior o igual al 85% en peso
5109.90 — Los demés

Esta partida comprende los hilados de lana o de pelo fino acondicionados para la venta al por menor,
segun las disposiciones del apartado I-B 3) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI.

51.10 HILADOS DE PELO ORDINARIO O DE CRIN (INCLUIDOS LOS HILADOS DE CRIN
ENTORCHADOS), AUNQUE ESTEN ACONDICIONADOS PARA LA VENTA AL POR MENOR.

Esta partida comprende:

1) Los hilados de pelo ordinario, es decir, los productos obtenidos por hilatura (seguida o no de retorcido
o cableado) de pelo ordinario (véase el apartado 2) de la Nota explicativa de la partida 51.02, que precisa
el concepto de pelo ordinario).

Los hilados de pelo ordinario se emplean normalmente para fabricar tejidos bastos, para entretelas o
para usos técnicos.

2) Los hilados de crin. Estos hilados de crin se obtienen por hilatura, generalmente, de crin de poca
longitud (crin del cuello del ganado equino o de la cola de los bévidos). La crin que procede de la cola de
los equinos, mucho mas larga, no pueden someterse a las operaciones de hilatura. Estas se anudan
frecuentemente unas a continuacion de otras en forma de filamentos continuos que se emplean como
hilos de urdimbre en la fabricacién de ciertos tejidos de crin. Teniendo en cuenta su utilizacién, tales
filamentos se incluyen también aqui. Pero la crin sin empalmar corresponde a la partida 05.11.

Los hilados de crin constituidos por un haz de crines sujetas o entorchadas con un hilo de algodén o de
otra fibra textil quedan incluidos en esta partida.

Los productos incluidos en esta partida pueden estar tratados como se indica en el apartado 1-B 1) de las
Consideraciones Generales de la Seccién XI.

51.11 TEJIDOS DE LANA CARDADA O PELO FINO CARDADO.
—Con un contenido de lana o pelo fino superior o igual al 85% en peso:
5111.11 — —De peso inferior o igual a 300 g/m2
5111.19 — —Los demés

5111.20 —Los demés, mezclados exclusiva o principalmente con filamentos sintéticos o
artificiales

5111.30 — Los demés, mezclados exclusiva o principalmente con fibras sintéticas o artificiales
discontinuas

5111.90 — Los demas

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de lana cardada o de pelo fino cardado.

Estos tejidos son muy variados y comprenden principalmente los tejidos para prendas de vestir, mantas,
tapiceria, tejidos de fondo para bordados quimicos, etc.

Se excluyen de esta partida:
a) Los apdsitos medicinales o acondicionados para la venta al por menor (partida 30.05).
b) Los tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.
51.12 TEJIDOS DE LANA PEINADA O PELO FINO PEINADO.
—Con un contenido de lana o pelo fino superior o igual al 85% en peso:
5112.11 — —De peso inferior o igual a 200 g/m2
5112.19 — —Los demaés.
5112.20 — Los deméds, mezclados exclusiva o principalmente con filamentos sintéticos
artificiales.
5112.30 — Los demas, mezclados exclusiva o principalmente con fibras sintéticas o artificiales
discontinuas.
5112.90 — Los demaés.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de lana peinada o de pelo fino peinado.

Estos tejidos son muy variados y comprenden principalmente tejidos para prendas de vestir, tapiceria, etc.
Se excluyen de esta partida:
a) Los apdsitos medicinales o acondicionados para la venta al por menor (partida 30.05).
b) Los tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.
51.13 TEJIDOS DE PELO ORDINARIO O DE CRIN.
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El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de pelo ordinario o de crin (partida
51.10). Sin embargo, los tejidos de crin también se pueden fabricar con crines aisladas de la partida 05.11.

Los tejidos de pelo ordinario se utilizan como tejidos de refuerzo (por ejemplo: base de alfombras, bajo de
sillas) y para prendas de vestir (como forros o entretelas para sastreria, etc.).

Los tejidos hechos con crines aisladas (es decir, sin unir por sus extremos) se fabrican en telares
especiales y generalmente a mano. Dada la longitud reducida de las crines (20 a 70 cm en general), los
tejidos obtenidos son de pequefias dimensiones; se utilizan principalmente para tamices.

Otros tejidos de crin se emplean especialmente en la fabricacion de entretelas para sastreria.

Se excluyen de esta partida los tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.

CAPITULO 52
ALGODON
Nota de subpartida.
1. En las subpartidas 5209.42 y 5211.42, se entiende por tejidos de mezclilla (“denim”) los tejidos con
hilados de distintos colores, de ligamento sarga de curso inferior o igual a 4, incluida la sarga quebrada
(a veces llamada raso de 4), de efecto por urdimbre, en los que los hilos de urdimbre sean de un solo y
mismo color y los de trama, crudos, blanqueados, tefiidos de gris o coloreados con un matiz mas claro
que el utilizado en los hilos de urdimbre.
*
* *

CONSIDERACIONES GENERALES

El estudio de este Capitulo debe hacerse en relacién con las Consideraciones Generales de la
Seccion XI.

El Capitulo 52 comprende, en general, las fibras de algodon en las diversas fases de su trasformacion
desde la primera materia hasta el tejido; comprende, ademas, los productos textiles mezclados que se
asimilan a los productos de este Capitulo.

52.01 ALGODON SIN CARDAR NI PEINAR.

Las fibras de algoddn recubren las semillas contenidas en las capsulas (vainas, frutos) de algodonero
(Gossypium). Estan constituidas esencialmente por celulosa y recubiertas de una materia cérea. La superficie
exterior es lisa y el color natural blanco, amarillento e incluso pardusco o rojizo. Se recogen cuando las
capsulas, llegadas a la madurez, se abren mas o menos ampliamente, y ordinariamente se separan de éstas
sobre la misma planta. Llevan consigo semillas, de las que conviene despojarlas en seguida mediante la
operacion del desmotado.

Esta partida comprende, siempre que se presenten en rama, sin cardar ni peinar, las fibras de algodén sin
desmotar o simplemente desmotadas, que estan siempre mas o menos mezcladas con restos de capsulas o
de hojas y materias terrosas, asi como las fibras de algodon (excepto los linteres y desperdicios) que hayan
sido despojadas de la mayor parte de sus impurezas, lavadas, desengrasadas (incluso las que hayan sido
transformadas en fibras hidrdéfilas), blanqueadas o tefiidas.

El algodon simplemente desmotado, que constituye casi la totalidad del algodén sin cardar ni peinar,
objeto de comercio internacional, se presenta ordinariamente en balas fuertemente prensadas; el algodén
limpiado a su paso por las abridoras y batidoras se presenta en capas flojas y continuas.

Los linteres de algoddn se incluyen en la partida 14.04. Las fibras a las que se refiere esta partida pueden
diferenciarse facilmente por su longitud, que generalmente estd comprendida entre 1 cm y 5 cm, mientras que
las de los linteres es en general, inferior a 5 mm.

Estan también excluidos de esta partida:

a) Laguata de algodén (partida 30.05 o 56.01).

b) Los desperdicios de algodén (partida 52.02).

c) Elalgodén cardado o peinado (partida 52.03).

52.02 DESPERDICIOS DE ALGODON (INCLUIDOS LOS DESPERDICIOS DE HILADOS Y LAS

HILACHAS).
5202.10 — Desperdicios de hilados.
—Los demaés:

5202.91 — —Hilachas.
5202.99 — —Los demas.

De una manera general, la presente partida comprende los desperdicios de algodon procedentes de las
operaciones de preparacion para la hilatura, de la hilatura, del tejido, del tricotado, etc., asi como del
deshilachado de articulos de algodén.

Estos desperdicios comprenden principalmente:

Los obtenidos durante el peinado (blousses); las borras recogidas en los cilindros de las cardas o en las
peinadoras; las barbas procedentes del estirado; los fragmentos de cintas o de mechas; la pelusa de carda;
las marafias de hilados y los demés desperdicios de hilados procedentes de la hilatura, del retorcido del tejido,
del tricotado, etc., los hilados mas o menos desfibrados y las fibras procedentes del deshilachado de trapos.



- 633 -

Algunos de estos desperdicios estan manchados con grasa, polvo u otras impurezas. Permanecen
clasificados en esta partida, aunque hayan sido despojados de estas impurezas. Estos desperdicios pueden
utilizarse en la hilatura o servir para otras aplicaciones.

Se excluyen de esta partida:

a) Los linteres de algodén (partida 14.04).

b) Laguata (partida 30.05 o0 56.01).

c) Los desperdicios de algodén cardado o peinado (partida 52.03).
d)  Eltundizno, nudos y motas (partida 56.01).

e) Los trapos (partida 63.10).

52.03 ALGODON CARDADO O PEINADO.

Esta partida se refiere al algodén (incluidas las hilachas y deméas desperdicios de algoddn) cardado o
peinado, asi como al algodén sometido, después del cardado o peinado, a las operaciones preparatorias de la
hilatura.

El cardado tiene por objeto, esencialmente, desenmarafiar las fibras de algodén, disponerlas mas o menos
paralelamente y despojarlas total o parcialmente de las impurezas (vegetales u otras) que todavia retienen.
Las fibras se presentan entonces en forma de napas o cintas. Estas cintas pueden peinarse antes de
transformarlas en mechas.

El peinado, que se practica sobre todo en la hilatura de algodones de fibra larga para obtener hilados finos,
hace desaparecer los Ultimos residuos vegetales que quedaban adheridos a las fibras més cortas en forma de
borras; s6lo quedan las fibras mas largas dispuestas paralelamente.

Las cintas cardadas simplemente y las peinadas se someten a doblados y estirados sucesivos en los
manuares y pasan a continuacion por las mecheras, que las transforman en mechas. Hay que hacer constar
que las mechas, después de pasar por las mecheras, pueden tener un didmetro relativamente proximo al de
los hilados sencillos de las partidas 52.05 o 52.06 y presentar una ligera torsion. Pero al no haber pasado por
la operacién de la hilatura, no constituyen todavia hilados y, lo mismo que las napas y cintas arriba citadas,
guedan incluidas en esta partida.

Las cintas se enrollan generalmente en botes, mientras que las mechas se presentan habitualmente en
grandes bobinas. Las napas se enrollan normalmente en mandriles de madera.

El blanqueado y el tefiido no modifican la clasificacion de los productos de esta partida.

Por el contrario, la guata de algodon se incluye en la partida 56.01 o si es medicamentosa 0 esta
acondicionada para la venta al por menor con fines médicos o quirdrgicos, en la partida 30.05. Debe tenerse
en cuenta que las cintas de algodén cardado, por ejemplo las que utilizan los pelugueros y que se designan a
veces con el nombre de guata, se clasifican aqui.

52.04 HILO DE COSER DE ALGODON, INCLUSO ACONDICIONADO PARA LA VENTA AL POR MENOR.
—Sin acondicionar para la venta al por menor:
5204.11 — —Con un contenido de algoddn superior o igual al 85% en peso.
5204.19 — —Los demaés.
5204.20 — Acondicionado para la venta al por menor

Esta partida comprende el hilo de algodon para coser, segun lo dispuesto en el apartado I-B 4) de las
Consideraciones Generales de la Seccion XI.

Sin embargo, este hilo no se clasifica en esta partida cuando se considere cordeleria de la partida 56.07 (véase el
apartado I-B 2) de las Consideraciones Generales de la Seccién XL.).

Los hilos de esta partida pueden estar o no acondicionados para la venta al por menor o tratados segun se
indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI).

52.05 HILADOS DE ALGODON (EXCEPTO EL HILO DE COSER) CON UN CONTENIDO DE ALGODON
SUPERIOR O IGUAL AL 85% EN PESO, SIN ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.
— Hilados sencillos de fibras sin peinar:

5205.11 —— De titulo superior o igual a 714.29 decitex (inferior o igual al nGmero métrico 14).

5205.12 —— De titulo inferior a 714.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex (superior al
nimero métrico 14 pero inferior o igual al nGUmero métrico 43).

5205.13 —— De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex (superior al
numero métrico 43 pero inferior o igual al nUmero métrico 52).

5205.14 —— De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex (superior al
numero métrico 52 pero inferior o igual al nUmero métrico 80).

5205.15 —— De titulo inferior a 125 decitex (superior al nimero métrico 80).

— Hilados sencillos de fibras peinadas:

5205.21 —— De titulo superior o igual a 714.29 decitex (inferior o igual al nGmero métrico 14).

5205.22 —— De titulo inferior a 71.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex (superior al
numero métrico 14 pero inferior o igual al nUmero métrico 43).

5205.23 —— De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex (superior al
nimero métrico 43 pero inferior o igual al nGUmero métrico 52).

5205.24 —— De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex (superior al
numero métrico 52 pero inferior o igual al nUmero métrico 80).

5205.26 —— De titulo inferior a 125 decitex pero superior o igual a 106.38 decitex (superior al

numero métrico 80 pero inferior o igual al nUmero métrico 94).
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5205.28 — -
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De titulo inferior a 106.38 decitex pero superior o igual a 83.33 decitex (superior al
nimero métrico 94 pero inferior o igual al nGmero métrico 120).

De titulo inferior a 83.33 decitex (superior al nGmero métrico 120).

— Hilados retorcidos o cableados, de fibras sin peinar:

5205.31 — -

5205.32 — —

5205.33 — -

5205.34 — -

5205.35 — —

De titulo superior o igual a 714.29 decitex por hilo sencillo (inferior o igual al
nimero métrico 14 por hilo sencillo).

De titulo inferior a 714.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex, por hilo
sencillo (superior al nimero métrico 14 pero inferior o igual al nimero métrico 43,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex, por hilo
sencillo (superior al nimero métrico 43 pero inferior o igual al nUmero métrico 52,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex, por hilo
sencillo (superior al nUmero métrico 52 pero inferior o igual al nGmero métrico 80,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 125 decitex por hilo sencillo (superior al nimero métrico 80 por
hilo sencillo).

— Hilados retorcidos o cableados, de fibras peinadas:

5205.41 — -

5205.42 — -

5205.43 — —
5205.44 — —

5205.46 — —

5205.47 — -

5205.48 — -

De titulo superior o igual a 714.29 decitex por hilo sencillo (inferior o igual al
nimero métrico 14 por hilo sencillo).

De titulo inferior a 714.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex, por hilo
sencillo (superior al nimero métrico 14 pero inferior o igual al nUmero métrico 43,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex, por hilo

De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex, por hilo
sencillo (superior al nUmero métrico 52 pero inferior o igual al nGmero métrico 80,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 125 decitex pero superior o igual a 106.38 decitex, por hilo
sencillo (superior al nimero métrico 80 pero inferior o igual al nimero métrico 94,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 106.38 decitex pero superior o igual a 83.33 decitex, por hilo
sencillo (superior al nUmero métrico 94 pero inferior o igual al nUmero métrico 120,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 83.33 decitex por hilo sencillo (superior al nimero métrico 120
por hilo sencillo).

Se refiere esta partida a los hilados de algoddn (distintos del hilo de coser), es decir a los productos
obtenidos por hilatura (seguida o no de retorcido o cableado) de las mechas de algodén de la partida 52.03,
con la condicién de que el contenido de algoddn sea superior o igual al 85% en peso.

Sin embargo, estos hilados no se clasifican aqui cuando se consideren cordeleria de la partida 56.07 o hilados
acondicionados para la venta al por menor (véanse los apartados I-B 2) y 3) de las Consideraciones Generales de la

Seccién XI).

Los hilados de esta partida pueden estar tratados como se indica en el apartado I-B 1) de las
Consideraciones Generales de la Seccién XI.
52.06 HILADOS DE ALGODON (EXCEPTO EL HILO DE COSER) CON UN CONTENIDO EN ALGODON
INFERIOR AL 85% EN PESO, SIN ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.

— Hilados sencillos de fibras sin peinar:

5206.11 — -
5206.12 — -

5206.13 — —

5206.14 — -

5206.15 — —

De titulo superior o igual a 714.29 decitex (inferior o igual al nGmero métrico 14).

De titulo inferior a 714.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex (superior al
numero métrico 14 pero inferior o igual al nUmero métrico 43).

De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex (superior al
numero métrico 43 pero inferior o igual al nUmero métrico 52).

De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex (superior al
nimero métrico 52 pero inferior o igual al nGUmero métrico 80).

De titulo inferior a 125 decitex (superior al nimero métrico 80).

— Hilados sencillos de fibras peinadas:

5206.21 — -
5206.22 — -

5206.23 — -

5206.24 — -

5206.25 — -

De titulo superior o igual a 714.29 decitex (inferior o igual al nGmero métrico 14).

De titulo inferior a 714.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex (superior al
nimero métrico 14 pero inferior o igual al nUmero métrico 43).

De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex (superior al
numero métrico 43 pero inferior o igual al nUmero métrico 52).

De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex (superior al
nimero métrico 52 pero inferior o igual al nUmero métrico 80).

De titulo inferior a 125 decitex (superior al nimero métrico 80).

— Hilados retorcidos o cableados, de fibras sin peinar:
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5206.32 — -

5206.33 — —

5206.34 — —

5206.35 — —
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De titulo superior o igual a 714.29 decitex por hilo sencillo (inferior o igual al
nimero métrico 14 por hilo sencillo).

De titulo inferior a 714.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex, por hilo
sencillo (superior al nimero métrico 14 pero inferior o igual al nGmero métrico 43,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex, por hilo
sencillo (superior al nUmero métrico 43 pero inferior o igual al nimero métrico 52,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex, por hilo
sencillo (superior al nUmero métrico 52 pero inferior o igual al nimero métrico 80,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 125 decitex por hilo sencillo (superior al nUmero métrico 80 por
hilo sencillo).

— Hilados retorcidos o cableados, de fibras peinadas:

5206.41 — —

5206.42 — —

5206.43 — —

5206.44 — —

5206.45 — —

De titulo superior o igual a 714.29 decitex por hilo sencillo (inferior o igual al
numero métrico 14 por hilo sencillo).

De titulo inferior a 714.29 decitex pero superior o igual a 232.56 decitex, por hilo
sencillo (superior al nUmero métrico 14 pero inferior o igual al nimero métrico 43,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 232.56 decitex pero superior o igual a 192.31 decitex, por hilo
sencillo (superior al nUmero métrico 43 pero inferior o igual al nimero métrico 52,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 192.31 decitex pero superior o igual a 125 decitex, por hilo
sencillo (superior al numero métrico 52 pero inferior o igual al nGmero métrico 80,
por hilo sencillo).

De titulo inferior a 125 decitex por hilo sencillo (superior al nGUmero métrico 80 por
hilo sencillo).

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 52.05 se aplican mutatis mutandis a los hilados de

esta partida.

52.07 HILADOS DE ALGODON (EXCEPTO EL HILO DE COSER) ACONDICIONADOS PARA LA VENTA
AL POR MENOR.

5207.10 — Con un contenido de algoddn superior o igual al 85% en peso.
5207.90 — Los demaés.

Esta partida comprende los hilados de algodon (excepto el hilo de coser) acondicionados para la venta al
por menor, segun lo dispuesto en el apartado I-B 3) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI.

52.08 TEJIDOS DE ALGODON CON UN CONTENIDOZDE ALGODON SUPERIOR O IGUAL AL 85% EN
PESO, DE PESO INFERIOR O IGUAL A 200 g/m~.

—Crudos:
5208.11 — — De ligamento tafetan, de peso inferior o igual a 100 g/mz.
5208.12 — — De ligamento tafetan, de peso superior a 100 g/mz.
5208.13 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5208.19 — — Los demas tejidos.
—Blanqueados:
5208.21 — — De ligamento tafetan, de peso inferior o igual a 100 g/mz.
5208.22 — — De ligamento tafetan, de peso superior a 100 g/mz.
5208.23 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5208.29 — —Los demaés tejidos.
—Tefiidos:
5208.31 — — De ligamento tafetan, de peso inferior o igual a 100 g/m2.
5208.32 — — De ligamento tafetan, de peso superior a 100 g/m2.
5208.33 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5208.39 — — Los demas tejidos.
—Con hilados de distintos colores:
5208.41 — — De ligamento tafetan, de peso inferior o igual a 100 g/mz.
5208.42 — — De ligamento tafetan, de peso superior a 100 g/m2.
5208.43 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5208.49 — — Los demas tejidos.
— Estampados:
5208.51 — — De ligamento tafetan, de peso inferior o igual a 100 g/mz.
5208.52 — — De ligamento tafetan, de peso superior a 100 g/m2.
5208.59 — — Los demas tejidos.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe enten&ierse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos de algodén con un peso inferior o igual a 200 g/m“ y con un
contenido de algoddn superior o igual al 85% en peso.
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Estos tejidos, muy variados, se utilizan, seglin sus caracteristicas, para prendas de vestir, confeccién de
ropa de casa, colchas, cortinas u otros articulos de tapiceria, etc.

Se excluyen de esta partida:

a) Los apositos medicinales o acondicionados para la venta al por menor (partida 30.05).

b) Los tejidos de la partida 58.01.

c) Los tejidos con bucles para toallas (partida 58.02).

d) Los tejidos de gasa de vuelta (partida 58.03).

e) Los tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.

52.09 TEJIDOS DE ALGODON CON UN CONTENIDO DE ALGODON SUPERIOR O IGUAL AL 85% EN
PESO, DE PESO SUPERIOR A 200 g/m*“.

—Crudos:
5209.11 — - De ligamento tafetan.
5209.12 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5209.19 — — Los demas tejidos.
—Blanqueados:
5209.21 — — De ligamento tafetan.
5209.22 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5209.29 — — Los demas tejidos.
—Tefiidos:
5209.31 — — De ligamento tafetan.
5209.32 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5209.39 — — Los demas tejidos.
— Con hilados de distintos colores:
5209.41 — — De ligamento tafetan.
5209.42 — — Tejidos de mezclilla (“denim”).
5209.43 — — Los demas tejidos de ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual
a4.
5209.49 — — Los demas tejidos.
— Estampados:
5209.51 — —De ligamento tafetan.
5209.52 — —De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5209.59 — —Los demaés tejidos.
Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 52.08 son aplicables mutatis mutandis a los
productos de esta partida.

52.10 TEJIDOS DE ALGODON CON UN CONTENIDO DE ALGODON INFERIOR AL 85% EN PESO,
MEZCLADO EXCLUSIVA O PRINCIPALMENTE CON FIBRAS SINTETICAS O ARTIFICIALES, DE
PESO INFERIOR O IGUAL A 200 g/m*~.

—Crudos:
5210.11 — — De ligamento tafetan.
5210.19 — —Los demas tejidos.
—Blanqueados:
5210.21 — —De ligamento tafetan.
5210.29 — —Los demas tejidos.
—Tefiidos:
5210.31 — — De ligamento tafetan.
5210.32 — —De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5210.39 — —Los demas tejidos.
—Con hilados de distintos colores:
5210.41 — — De ligamento tafetan.
5210.49 — —Los demas tejidos.
— Estampados:
5210.51 — — De ligamento tafetan.
5210.59 — —Los demas tejidos.
El aapartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccion Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido.
Esta partida comprende los tejidos que por aplicacion de la Nota 2 de la Seccion Xl se consideren tejidos

de algodon (véase también el apartado I-A de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl) y que
satisfagan las condiciones siguientes:

a) que el contenido de algoddn sea inferior al 85% en peso;
b) que estén mezclados exclusiva o principalmente con fibras sintéticas o artificiales;
c) de un peso inferior o igual a 200 g/m~.

Se recuerda que para el calculo de las proporciones, el peso total de fibras sintéticas o artificiales debe
tomarse en consideracion sin establecer diferencias entre filamentos y fibras discontinuas.

Se excluyen de esta partida:
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a) Los apositos medicinales o acondicionados para la venta al por menor (partida 30.05).
b) Los tejidos de la partida 58.01.

c) Los tejidos con bucles para toallas (partida 58.02).

d) Los tejidos de gasa de vuelta (partida 58.03).

e) Los tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.

52.11 TEJIDOS DE ALGODON CON UN CONTENIDO DE ALGODON INFERIOR AL 85% EN PESO,
MEZCLADO EXCLUSIVA O ERINCIPALMENTE CON FIBRAS SINTETICAS O ARTIFICIALES, DE
PESO SUPERIOR A 200 g/m*©.

— Crudos:
5211.11 — — De ligamento tafetan.
5211.12 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5211.19 — — Los demaés tejidos.
5211.20 — Blanqueados:
— Tefidos:
5211.31 — — De ligamento tafetan.
5211.32 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5211.39 — — Los demaés tejidos.
— Con hilados de distintos colores:
5211.41 — — De ligamento tafetan.
5211.42 — — Tejidos de mezclilla (“denim™).

5211.43 — — Los demas tejidos de ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual
ad.

5211.49 — — Los demas tejidos.
— Estampados:
5211.51 — — De ligamento tafetan.
5211.52 — — De ligamento sarga, incluido el cruzado, de curso inferior o igual a 4.
5211.59 — — Los demas tejidos.

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 52.10 son aplicables mutatis mutandis a los
productos de esta partida.
52.12 LOS DEMAS TEJIDOS DE ALGODON.
—De peso inferior o igual a 200 g/mz:
5212.11 — — Crudos.
5212.12 — — Blanqueados.
5212.13 — — Teflidos.
5212.14 — — Con hilados de distintos colores.
5212.15 — — Estampados.
— De peso superior a 200 g/m2:
5212.21 — — Crudos.
5212.22 — — Blanqueados.
5212.23 — — Teflidos.
5212.24 — — Con hilados de distintos colores.
5212.25 — — Estampados.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Sin embargo, hay que observar que esta partida solamente comprende los tejidos de algodon
mezclados, excepto los considerados en las partidas precedentes del presente Capitulo o en alguna de las
partidas de la segunda parte de la Seccion (especialmente, Capitulos 58 o0 59).

Los apdsitos medicinales o acondicionados para la venta al por menor se clasifican en la partida 30.05.

CAPITULO 53

LAS DEMAS FIBRAS TEXTILES VEGETALES; HILADOS DE PAPEL Y TEJIDOS DE HILADOS DE PAPEL
CONSIDERACIONES GENERALES

El estudio de este Capitulo debe realizarse teniendo en cuenta las Consideraciones Generales de la
Seccién XI.

Este Capitulo comprende, en general, y salvo las exclusiones citadas en la Nota explicativa de la partida
53.05, las materias textiles vegetales (excepto el algodén) y los productos sucesivos de su transformacién por
la industria textil hasta los tejidos, inclusive.

Comprende también los hilados de papel y los tejidos de hilados de papel, asi como los productos textiles
mezclados que se asimilan a los productos de este Capitulo por aplicacién de la Nota 2 de la Seccion XI.
*
* *

53.01 LINO EN BRUTO O TRABAJADO, PERO SIN HILAR; ESTOPAS Y DESPERDICIOS DE LINO
(INCLUIDOS LOS DESPERDICIOS DE HILADOS Y LAS HILACHAS).

5301.10 —Lino en bruto o enriado

—Lino agramado, espadado, peinado o trabajado de otro modo, pero sin hilar:
5301.21 — — Agramado o espadado
5301.29 — — Los demas
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5301.30 — Estopas y desperdicios de lino
El lino es una planta de la que existen humerosas especies, entre las cuales la mas conocida de todas es
el Linum usitatissimum. Las fibras de lino estan contenidas en el liber del tallo donde estan aglutinadas en
haces por una materia péctica. Para poder utilizarlas en la industria textil, es necesario separarlas del resto de
la planta, especialmente de la agramiza que forma el soporte de la capa interior lefiosa, y separarlas unas de
otras.
Esta partida comprende el lino en bruto, enriado, espadado, rastrillado (peinado) o preparado de otra
forma, pero sin hilar.
A) Lino en bruto (mies de lino).
Es el lino procedente del arrancado, desgranado o sin desgranar.
B) Lino enriado.
El enriado tiene por objeto eliminar casi completamente, por fermentacion (por la accion de bacterias o

mohos) o quimicamente, la materia péctica que aglutina las fibras entre si. Esta operacion se efectia
cominmente:

1) Exponiendo la planta en el campo a la accién del rocio o la humedad.

2) Sumergiendo la planta en el agua corriente de arroyos o rios o en el agua estancada de acequias o
estanques.

3) Sumergiéndola en agua caliente en aljibes o tanques.

4) Sometiéndola a la accién del vapor o de agentes quimicos o microbianos.

El lino enriado se seca a continuacion al aire libre o por medio de maquinas. Las fibras estan entonces
suficientemente despegadas unas de otras, y de la agramiza, y pueden separarse de ésta mediante el
espadado.

C) Lino espadado.

El espadado se facilita mediante un agramado previo que tiene por objeto reducir a trozos la agramiza.
El espadado, que se efectla mecanicamente o a mano, consiste en eliminar la agramiza por el batido
para obtener las fibras de lino, llamadas también hilazas o lino espadado. Se recogen también, durante
esta operacion, estopas y desperdicios.

D) Lino cotonizado.

La cotonizacién consiste, generalmente, en tratar el lino en bruto por una disolucién hirviendo de sosa
caustica, impregnarlo después de carbonato de sodio y sumergirlo en una disolucion acuosa de un acido;
se obtienen asi fibras muy divididas que generalmente se blanquean a continuacién. Este proceso
reemplaza al enriado y al espadado.

E) Lino rastrillado o peinado.

El rastrillado tiene por objeto dividir la hilaza, disponer paralelamente las fibras y eliminar las materias
extrafias que retuvieran todavia, asi como las fibras cortas y partidas (estopas de rastrillado). Al salir de
las rastrilladoras, el lino se presenta ordinariamente en mafas (manojos pequefios). Las mafias se pasan
a continuacion a las maquinas extendedoras, de donde salen en forma de cintas continuas. Mediante
estirados sucesivos y pasos a través de las mecheras, estas cintas se transforman, generalmente, en
mechas. Hay que resaltar que las mechas pueden tener después de pasar por las mecheras, un
diametro relativamente préoximo al de los hilados sencillos de la partida 53.06 y presentan una ligera
torsion. Pero por no haber pasado por la operacion de hilatura, no constituyen todavia hilados y, como
las cintas citadas anteriormente, quedan incluidas en esta partida.

F) Estopay desperdicios de lino (incluidos los desperdicios y las hilachas).

Las estopas propiamente dichas resultan del peinado de las fibras de lino y consisten principalmente
en fibras cortas, anudadas, partidas o enmarafiadas. En la practica, sin embargo, se da a la palabra
estopas una acepcion mas amplia que engloba otros desperdicios de fibras de lino de diversas
calidades, susceptibles de emplearse en hilatura, particularmente los desperdicios del agramado y
espadado, y los procedentes de las operaciones preparatorias del peinado.

Los desperdicios del hilado, bobinado o tejido del lino (por ejemplo, caidas de hilos), y las hilachas de
lino (obtenidos por deshilachado de trapos, cuerdas, etc.) se clasifican también aqui; se destinan también
a la hilatura.

Teniendo en cuenta la longitud, generalmente reducida, de las fibras que los constituyen, las estopas y
demas desperdicios destinados a la hilatura s6lo se someten cominmente a la operacién del cardado
(que los transforma en cintas), antes de estirarlos en forma de mechas. Las cintas y mechas de estopas
que no hayan pasado todavia por la operacion de la hilatura para transformarlas en hilado de estopas de
lino, quedan incluidas en esta partida.

También se incluyen aqui los desperdicios de lino que no pueden hilarse y que se emplean sobre todo
como materiales de relleno en la preparacion de morteros o cartén piedra o como materias primas en la
fabricacion de algunas clases de papel. Estos desperdicios proceden, sobre todo, de las operaciones del
espadado del lino o del cardado de las estopas.

El blanqueado y el tefiido no modifican la clasificacion de los productos de esta partida.
Se excluyen de esta partida:

a) Los desperdicios lefiosos (agramiza) de la preparacion de fibras de lino (partida 44.01).
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b)  Algunos vegetales filamentosos designados a veces con el nombre de lino, pero que no son el verdadero lino de esta
partida, particularmente el lino indio (Abruma augusta) (partida 53.03) y el lino o cafiamo de Nueva Zelanda
(Phormium tenax) (partida 53.05).

0
00

Nota explicativa de subpartida.

Subpartida 5301.21

El lino espadado obtenido a partir de estopas se clasifica en esta subpartida.

53.02 CANAMO (CANNABIS SATIVA L.) EN BRUTO O TRABAJADO, PERO SIN HILAR; ESTOPAS Y
DESPERDICIOS DE CANAMO (INCLUIDOS LOS DESPERDICIOS DE HILADOS Y LAS
HILACHAS).

5302.10 — Cafiamo en bruto o enriado
5302.90 — Los demés

El cafiamo de que se trata aqui es solamente el Cannabis sativa L. Es una planta que se cultiva en climas
y suelos muy variados. Las fibras contenidas en el liber del tallo se extraen por una serie de operaciones
similares a las descritas para el lino en la Nota explicativa de la partida 53.01.

Esta partida comprende:

1) Elcéfiamo en bruto, tal como procede del arrancado, desgranado o sin desgranar.

2) El cafamo enriado, cuyas fibras parcialmente desprovistas de la cafiamiza, quedan adheridas ain a
ésta.

3) El cafiamo agramado o espadado, es decir, las hilazas solas, constituidas por haces de fibras de
filamentos textiles que exceden algunas veces de 2 m. de longitud.

4) Las hilazas de cafilamo peinado (rastrillado) o preparadas de otra forma para la hilatura, que se
presenta ordinariamente en forma de cintas o0 mechas, pero sin hilar.

5) Las estopas y desperdicios filamentosos de cafiamo que proceden, generalmente, del agramado vy,
sobre todo, del peinado (rastrillado), asi como los desperdicios de hilados de cafiamo que se recogen
durante la hilatura o el tejido, y las hilachas de cafiamo obtenidas por deshilachado de cordeleria usada,
trapos, etc. Estos desperdicios se incluyen en esta partida tanto si son utilizables en hilatura (pudiendo
entonces presentarse en forma de cintas 0 mechas), como si no lo son; en este (ltimo caso, se emplean
por ejemplo, como materiales de relleno o de calafateado, o en la fabricacién del papel.

El tratamiento de la cotonizacién (parecido al empleado en el lino), el blanqueo o el tefiido no influyen en la
clasificacion de los productos anteriormente citados.

Se excluyen de esta partida:

a) Los vegetales filamentosos designados frecuentemente con el nombre de cafiamo, pero que no son el verdadero
cafiamo de esta partida, en particular:

1) El caflamo de Tampico (ixtle) (partidas 14.04 o 53.05).

2) El caflamo de Gambo o de Ambari (Hibiscus cannabinus), el cafiamo Rosella (Hibiscus sabdariffa), el cafiamo de
Abutilén (Abutilon avicennnae), el cafiamo de Indias, de Sunn, de Madras, de Calcuta; de Bombay o de Benarés
(Crotalaria juncea) y el cafiamo de Queensland (Sida) (partida 53.03).

3) El cafiamo de Haiti (Agave foetida) cafiamo de Manila (abaca), el cafiamo de Mauricio (Furcraea gigantea) y el
cafiamo o lino de Nueva Zelanda (Phormiun tenax) (partida 53.05).

b) Los desperdicios lefiosos (cafiamiza) de la preparacion de las fibras del cafiamo (partida 44.01).

c) Los hilados de cafiamo (partida 53.08).

d) Los trapos y en especial la cordeleria vieja (Capitulo 63).

53.03 YUTE Y DEMAS FIBRAS TEXTILES DEL LIBER (EXCEPTO EL LINO, CANAMO Y RAMIO), EN
BRUTO O TRABAJADOS, PERO SIN HILAR; ESTOPAS Y DESPERDICIOS DE ESTAS FIBRAS
(INCLUIDOS LOS DESPERDICIOS DE HILADOS Y LAS HILACHAS).

5303.10 — Yute y demas fibras textiles del liber, en bruto o enriados.
5303.90 — Los demaés.

Esta partida comprende todas las fibras textiles extraidas del liber del tallo de las plantas de la clase de las
dicotil)edéneas, con exclusion del lino (partida 53.01), del cafiamo (partida 53.02) y del ramio (partida
53.05).

Las fibras textiles del liber comprendidas aqui son mas suaves al tacto que la mayor parte de las fibras
vegetales de la partida 53.05 y tienen ademas mayor finura.

Entre las fibras textiles del liber, de esta partida, se pueden citar:

1) Elyute verdadero del que las dos principales variedades son el Corchorus capsularis o yute blanco, o el
Corchorus olitorius o yute rojo, también llamado Tossa.

2) ElHibiscus cannabinus, comercialmente conocido con los nombres de cdfiamo de hibiscus, cafiamo de
Gambo (Gamba hemp), yute de Siam, kenaf, yute de Bimli (Bimlipatan jute), cafiamo de Ambari, Papoula
de Sao Francisco, Dah, Meshta, etc.

3) ElHibiscus sabdariffa, comercialmente conocido con los nombres de cafiamo Rosella o roselle, yute de
Siam, kenaf, yute de Java, etc.

4) El Abutilon avicennae, también conocido con los nombres de cafiamo de abutilon, yute de China, yute
de Tien-Tsin, Ching-Ma, King-Ma, etc.

5) La retama, cuyas fibras proceden del liber de los tallos del Spartium junceun (retama de Espafia) o del
Cytissus scoparius (retama comun).
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6) La Urena lobatay la Urena sinuata que tiene distinto nombre segun el pais de origen: yute del Congo,
yute de Madagascar o paka, malva blanca o cadillo (Cuba), y guaxima, aramina o malva roxa (Brasil),
caesarweed (Florida).

7) La Crotolaria juncea, conocida con los nombres de cafiamo de Indias, cafiamo de Sunn, cafiamo de
Madras, cafiamo de Calcuta, cafiamo de Bombay, cafiamo de Benarés o yute de Julburpur.

8) La Sida, conocida principalmente con los nombres de escobilla, malvaisco, cafilamo de Queensland o
yute de Cuba.

9) La Thespesia, conocida con el nombre de Polompon (Vietham).

10) La Abroma augusta, conocida con los nombres de Devil's Cotton o lino indio.

11) La Claeppertonia ficifolia, conocida con los nombres de Punga (Congo) o Guaxima (Brasil).

12) La Triumfetta, conocida con los nombres de Punga (Congo) o Carapicho (Brasil).

13) Las ortigas.

Esta partida comprende:

1) Las materias fibrosas en bruto (en tallos sin enriar ni descortezar); las fibras enriadas; las fibras
descortezadas (extraidas por medios mecéanicos), es decir, la hilaza sola, constituida por haces de fibras
-filamentos textiles- que a veces exceden de dos metros de longitud; los cuttings constituidos por las
extremidades inferiores de las hilazas cortadas y vendidas separadamente. Sin embargo las materias
vegetales del Capitulo 14, cuando se presentan en bruto o en ciertas formas (por ejemplo, la retama en
tallos), sélo se clasifican en esta partida si estan trabajadas para su empleo como materias textiles (por
ejemplo, cuando estan aplastadas, cardadas o peinadas para el hilado).

I) Las hilazas cardadas, peinadas o preparadas de otro modo para la hilatura, que se presentan
comunmente en forma de cintas.

Ill) Las estopas y desperdicios filamentosos que proceden en general del cardado o del peinado de las
fibras del liber; los desperdicios de hilados de estas fibras recogidos durante el hilado o el tejido y las
hilachas obtenidas por deshilachado de trapos o cordeleria. Las estopas y desperdicios estan
comprendidos aqui tanto si son utilizables en la hilatura (pueden presentarse en cintas), como si no lo
son y en este caso se emplean, por ejemplo, como materiales de relleno o de calafateado o para la
fabricacién de papel, fieltro, etc.

El blanqueado o el tefiido no influyen en la clasificacion de los productos de la presente partida.

También estan excluidos de esta partida:

a) Los tallos de la retama (partida 14.04).

b) Las estopas medicamentosas o acondicionadas para la venta al por menor con fines médicos o quirdrgicos (partida
30.05).

c) Los hilados de yute o de otras fibras del liber de esta partida (partida 53.07).

d) Los trapos y, en particular, la cordeleria vieja (Capitulo 63).

53.05 COCO, ABACA (CANAMO DE MANILA (MUSA TEXTILIS NEE)), RAMIO Y DEMAS FIBRAS
TEXTILES VEGETALES NO EXPRESADAS NI COMPRENDIDAS EN OTRA PARTE, EN BRUTO O
TRABAJADAS, PERO SIN HILAR; ESTOPAS Y DESPERDICIOS DE ESTAS FIBRAS (INCLUIDOS
LOS DESPERDICIOS DE HILADOS Y LAS HILACHAS).

Esta partida engloba las fibras textiles vegetales procedentes de las hojas o de los frutos de determinadas
plantas de la clase de las monocotiledéneas, (por ejemplo: coco, abaca o sisal) o, en el caso del ramio,
obtenidas de los tallos de las plantas de la clase de las dicotiledéneas de la familia urticaceae, no expresadas
ni comprendidas en otras partidas de la Nomenclatura.

En la mayor parte de los casos, estas fibras son mas rugosas y menos finas que las fibras textiles del liber
de la partida 53.03.

Generalmente estas fibras se clasifican aqui ya estén en bruto, tratadas para la hilatura (por ejemplo,
cardadas o peinadas en forma de cintas), en estopas o desperdicios filamentosos (procedentes principalmente
del peinado), en desechos de hilados (recogidos principalmente durante el hilado o el tejido) o en hilachas
(obtenidos por deshilachado de cordeleria vieja, de trapos, etc.).

Sin embargo, las fibras procedentes de materias vegetales que en bruto o en determinadas formas se
clasifican en el Capitulo 14 (en particular, el kapok), s6lo corresponden a esta partida cuando se han tratado
de tal modo que implique su utilizacibn como materias textiles, por ejemplo, si se han batido, cardado o
peinado para la hilatura.

Entre las fibras textiles vegetales incluidas en la presente partida, se pueden citar:

El coco. La fibra de coco (coir) procede de la envoltura exterior de las nueces de coco; son ordinarias,

quebradizas y de color pardo. Se clasifican siempre en la presente partida ya se presenten en bruto o en

haces.

El abaca. Las fibras de abaca (o cafiamo de Manila) se obtienen raspando por medio de cuchillas o

mecanicamente, el peciolo de las hojas de ciertas musaceas (Musa textilis Nee.) que crecen principalmente en

la islas Filipinas. Se incluye también aqui la hilaza peinada o trabajada de otra forma para la hilatura (pero sin
hilar), que se presenta normalmente en forma de cintas o mechas.

Las fibras de abaca, muy resistentes a la intemperie y a la accién del agua marina, se emplean
principalmente en la fabricacion de cables para la marina o la pesca. Se emplean también para confeccionar
tejidos ordinarios o trenzas para sombrereria.

El ramio. Las fibras de ramio proceden del liber de algunas plantas, entre las que estan principalmente la

Boehmeria tenacissima (Rhea o ramio verde) y la Boehmeria nivea (China-grass o ramio blanco), cultivadas

sobre todo en los paises célidos de Extremo Oriente.

Al cosecharlo, el ramio se corta a ras de suelo y se forman haces (ramio en bruto). Luego se le descorteza
en verde 0 en seco, a mano o mecanicamente, para separar la parte fibrosa del tallo (ramio descortezado)
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de la parte lefiosa interna, principalmente. El ramio descortezado se presenta, por lo general, en forma de
tiras largas. La materia fibrosa obtenida se somete a continuaciéon al desgomado, que tiene por objeto
eliminar por diversos procedimientos (generalmente por medio de lejias alcalinas) las materias pécticas que
aglutinan las fibras entre si. El ramio desgomado, escurrido y secado se presenta en forma de fibras de un
blanco nacarado.

El esparto y albardin (alfa). Las fibras de esparto o de albardin proceden de las hojas de estos vegetales.

Solo se incluyen en esta partida, si se presentan laminadas, aplanadas, peinadas o tratadas de otra forma

para su utilizacidn como materias textiles. Las hojas en bruto corresponden al Capitulo 14.

El aloe (fibras de aloes).

El cAfiamo de Haiti (Agave foetida).

El henequén (Agave fourcroydes).

El Istle o ixtle (cAfiamo de Tampico o mexicano). Estas fibras extraidas del Agave funkiana o del Agave

lechuguilla se utilizan sobre todo en cepillaria y corresponden normalmente a la partida 14.04. Sin embargo,

se clasifican aqui, si han sido sometidas a un tratamiento que implique su utilizacién como materia textil.

El maguey o cantala. Estas fibras proceden del Agave cantala (Filipinas e Indonesia) o del Agave tequilana

(México).

El cafiamo de Mauricio (Furcraea gigantea), conocido igualmente con el nombre de Piteira (Brasil).

El fermio (Phormium tenax, cafiamo o lino de Nueva Zelanda).

La turba (algunas veces conocida como “Berandina”). Estas fibras se obtienen de una turba lefiosa. Sélo se

clasifican en la presente partida, si han sido sometidas a un tratamiento que implique su utilizacién como

materia textil; de otro modo se clasifican en la partida 27.03.

El anana. Estas fibras conocidas igualmente con los nombres de Curand (Amazonia), Pifia (México) o

Silkgrass, se extraen de las hojas de la pifia, planta de la familia de las Bromelidceas. Pertenecen también a

esta familia, las fibras de pita floja o pita de Colombia o arghan, de Caroa (Brasil), de Karatas, etc.

La pita (Agave americana).

La sanseviera conocida también con el nombre de Bowstring hemp o Ife hemp.

El sisal (Agave sisalana).

La enea (anea, espadafia). Estas fibras se extraen de la planta del mismo nombre. No deben confundirse con
los pelos cortos que cubren las semillas de esta planta y que se utilizan para relleno (salvavidas, juguetes,
etc.); estos pelos se clasifican en la partida 14.02.

La yuca (mandioca).
El blanqueado o el tefiido no influyen en la clasificacion de los productos de esta partida.
53.06 HILADOS DE LINO.
5306.10 — Sencillos.
5306.20 — Retorcidos o cableados.

Se refiere esta partida a los hilados de lino, es decir, a los productos obtenidos por hilatura (seguida o no
de retorcido o cableado) de mechas de lino o de estopas de lino de la partida 53.01.

Sin embargo, estos hilados no se clasifican en esta partida cuando se consideren cordeleria de la partida 56.07
(véase el apartado I-B 2) de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl).

Los hilados de esta partida pueden estar acondicionados 0 no para la venta al por menor o estar tratados
como se indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones Generales de la Seccién XI.

Los hilados de lino combinados con hilos metalicos en cualquier proporcion (hilados metalicos) y los hilados de lino
metalizados se clasifican en la partida 56.05.

53.07 HILADOS DE YUTE O DEMAS FIBRAS TEXTILES DEL LIBER DE LA PARTIDA 53.03.
5307.10 — Sencillos.
5307.20 — Retorcidos o cableados.

Se refiere esta partida a los hilados obtenidos por la hilatura (seguida o no de retorcido o cableado) de las
mechas de yute o de otras fibras textiles del liber de la partida 53.03.

Sin embargo, estos hilados no se clasifican en esta partida cuando se consideren cordeleria de la partida 56.07
(véase el apartado I-B 2) de las Consideraciones Generales de la Seccion Xl ).

Los hilados de esta partida pueden estar acondicionados o no para la venta al por menor o tratados como
se indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones General de la Seccion XI.

53.08 HILADOS DE LAS DEMAS FIBRAS VEGETALES; HILADOS DE PAPEL.
5308.10 — Hilados de coco.
5308.20 — Hilados de cafiamo.
5308.90 — Los demas.

A) Hilados de las demas fibras textiles vegetales.

Se refiere este grupo a los hilados obtenidos por hilatura (seguida o no de retorcido o cableado) de las
fibras de cafiamo de la partida 53.02, de las fibras textiles vegetales de la partida 53.05 o de las deméas
fibras vegetales clasificadas fuera de la Seccién Xl y, en particular, en el Capitulo 14 (por ejemplo, fibras
de kapok o de ixtle).

Sin embargo estos hilados no se clasifican en esta partida cuando se consideren cordeleria de la partida 56.07
(véase el apartado I-B 2) de las Consideraciones Generales de la Seccién XI).

Los hilados de cafiamo se utilizan tanto para la fabricacion de tejidos como para coser calzado,
articulos de guarnicioneria o talabarteria, etc.
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Los hilados de este grupo pueden estar acondicionados o no para la venta al por menor o estar
tratados como se indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones Generales de la Seccién XI.

Los hilados de este grupo combinados con hilos metélicos en cualquier proporcién (hilados metalicos) y los hilados
metalizados se clasifican en la partida 56.05.

B) Hilados de papel.

Se refiere este grupo a los hilados de papel (sencillos, retorcidos o cableados), incluso en forma de
cordeles, cuerdas o cordajes sin trenzar, acondicionados o sin acondicionar para la venta al por menor.

Estos hilados se clasifican aqui estén o no tratados como se indica en el apartado I-B 1) de las
Consideraciones Generales de la Seccién XI.

Los hilados sencillos de papel contemplados aqui se fabrican torciendo o arrollando sobre si mismas
longitudinalmente tiras de papel humedecidas y, a veces, recubiertas. Los hilados torcidos o cableados
se obtienen a partir de estos hilados sencillos.

Se excluyen de esta partida:
a) Las cintas de papel plegadas una o varias veces en sentido longitudinal (Capitulo 48).

b) Los hilados de papel combinados con hilos metalicos en cualquier proporcién (hilados metalicos) y los hilados de
papel metalizados (partida 56.05).

c) Los hilados de papel armados con metal, asi como los cordeles, cuerdas y cordajes de hilados de papel trenzados
(partida 56.07).

53.09 TEJIDOS DE LINO.
—Con un contenido de lino superior o igual al 85% en peso:
5309 11 — —Crudos o blanqueados.
5309.19 — —Los demas.
—Con un contenido de lino inferior al 85% en peso:
5309.21 — —Crudos o blanqueados.
5309.29 — —Los demas.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccion Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de lino.

Estos tejidos se utilizan, segln sus caracteristicas, para la confeccion de articulos de lenceria fina,
prendas de vestir, sdbanas, ropa de mesa, etc. Los tejidos de lino se utilizan, ademas para la confeccion de
tela de colchones, sacos, toldos, velas, etc.

Los apositos medicinales o acondicionados para la venta al por menor, estdn comprendidos en la partida 30.05.

53.10 TEJIDOS DE YUTE O DEMAS FIBRAS TEXTILES DEL LIBER DE LA PARTIDA 53.03.
5310.10 — Crudos.
5310.90 — Los demas.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de yute o de otras fibras textiles del liber
de la partida 53.03.

Estos tejidos se utilizan en la fabricacion de sacos u otros embalajes, como tejidos de soporte en el lindleo,
como telas de tapiceria, etc.

53.11 TEJIDOS DE LAS DEMAS FIBRAS TEXTILES VEGETALES; TEJIDOS DE HILADOS DE PAPEL.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccion Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de la partida 53.08.

Estos tejidos se utilizan, segln sus caracteristicas, para embalajes, para la fabricacion de velas de
embarcaciones, toldos, sacos, ropa blanca, esteras, como tejido de soporte en el lindleo, etc.

Los tejidos fabricados con tiras de papel se clasifican en la partida 46.01.

CAPITULO 54

FILAMENTOS SINTETICOS O ARTIFICIALES; TIRAS Y FORMAS SIMILARES DE MATERIA TEXTIL
SINTETICA O ARTIFICIAL

Notas

1.- En la Nomenclatura, las expresiones fibras sintéticas y fibras artificiales se refieren a las fibras
discontinuas y a los filamentos de polimeros organicos obtenidos industrialmente:

a) por polimerizacion de monoémeros organicos para obtener polimeros tales como poliamidas,
poliésteres, poliolefinas o poliuretanos, o por modificacion quimica de polimeros obtenidos por este
procedimiento (por ejemplo, poli(alcohol vinilico) obtenido por hidrdlisis del poli(acetato de vinilo));

b) por disolucién o tratamiento quimico de polimeros organicos naturales (por ejemplo, celulosa) para
obtener polimeros tales como raydn cuproaménico (cupro) o ray6n viscosa, 0 por modificacién
guimica de polimeros organicos naturales (por ejemplo: celulosa, caseina y otras proteinas, o acido
alginico) para obtener polimeros tales como acetato de celulosa o alginatos.

Se consideran sintéticas las fibras definidas en a) y artificiales las definidas en b). Las tiras y formas
similares de la partida 54.04 6 54.05 no se consideran fibras sintéticas o artificiales.
Los términos sintético y artificial, se aplican también, con el mismo sentido, a la expresion materia textil.
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2.- Las partidas 54.02 y 54.03 no comprenden los cables de filamentos sintéticos o artificiales del Capitulo
55.

ERE 3
CONSIDERACIONES GENERALES

El estudio de este Capitulo debe realizarse teniendo en cuenta las Consideraciones Generales de la
Seccion Xl.

Siempre que se empleen los términos fibras sintéticas o artificiales en este Capitulo, en el Capitulo 55 o en
cualquier otra parte de la Nomenclatura, debe entenderse, de conformidad con la Nota 1 del Capitulo, los
filamentos o las fibras discontinuas de polimeros organicos obtenidos industrialmente:

1) por polimerizacion de monémeros organicos o por modificacién quimica de polimeros obtenidos por este
procedimiento (véanse las Consideraciones generales del Capitulo 39); o por

2) por disolucién o tratamiento quimico de polimeros naturales organicos o modificacion quimica de
polimeros naturales organicos (fibras artificiales).

| - FIBRAS SINTETICAS

Se utilizan generalmente como materias basicas para la fabricacion de fibras sintéticas, los productos de la
destilacion de la hulla o del petréleo o de los productos derivados del gas natural. Por polimerizacion de estos
productos, se obtiene una sustancia que, fundida o disuelta en disolvente apropiado, se extrude a través de
los orificios de una hilera (al aire o en un bafio coagulante apropiado) y después se solidifica en forma de
filamentos por enfriamiento, evaporacion del disolvente o precipitacion.

En esta fase sus propiedades no permiten normalmente utilizarlas directamente en la fabricacion posterior
de materias textiles. Deben someterse a una operacion de estirado para orientar las moléculas y aumentar asi
algunas de sus caracteristicas técnicas (por ejemplo, resistencia).

Las principales fibras sintéticas son las siguientes:

1) Fibras acrilicas: Las fibras compuestas de macromoléculas lineales que contienen en su composicion
macromolecular una proporcién superior o igual al 85% en peso del monémero acrilonitrilo.

2) Fibras modacrilicas: Las fibras compuestas de macromoléculas lineales que contienen en su
composicién macromolecular una proporcién superior o igual al 35%, pero inferior al 85% en peso del
mondmero acrilonitrilo.

3) Fibras de polipropileno: Las fibras compuestas de macromoléculas lineales saturadas de
hidrocarburos aciclicos que presenten en su composicidn macromolecular una proporcién superior o
igual al 85% en peso, del monémero que tenga un carbono de cada dos con un grupo metilo, en
disposicion isotactica y sin sustituciones ulteriores.

4) Fibras de nailon o de otras poliamidas: Las fibras compuestas de macromoléculas lineales sintéticas
cuya composicion macromolecular tenga una proporcion superior o igual al 85% de uniones amida
repetidas que estén unidas a grupos derivados de alcanos lineales o ciclicos, o bien una proporcién
superior o igual al 85% de grupos aromaticos, en los que los grupos amida puedan remplazarse hasta el
50% por grupos imida.

Los términos “nailon u otras poliamidas” abarcan también a las aramidas (véase la Nota 12 de esta

Seccion).

5) Fibras de poliéster: Las fibras compuestas de macromoléculas lineales que presenten en su
composicién macromolecular una proporcidn superior o igual al 85% en peso de un éster de diol y &cido
tereftélico.

6) Fibras de polietileno: Las fibras compuestas de macromoléculas lineales que presenten en su
composicién macromolecular una proporcion superior o igual al 85% en peso del mondmero etileno.

7) Fibras de poliuretano: Las fibras que resultan de la polimerizacion de isocianatos polifuncionales con
compuestos polihidroxilados, como por ejemplo: el aceite de ricino, el 1,4-butanodiol, los polieter-polioles
o los poliéster-polioles.

Entre las demas fibras sintéticas, se pueden citar las clorofibras, las fluorofibras, las policarbamidas, las
fibras de trivinil o las fibras de vinilal.

En el caso de que la materia constitutiva de las fibras sea un copolimero o una mezcla de homopolimeros
segun las normas del Capitulo 39, por ejemplo, un copolimero de etileno y de propileno, hay que tener en
cuenta para la clasificacion de estas materias (fibras) los porcentajes respectivos de cada uno de los
componentes. Salvo en las poliamidas, estos porcentajes se refieren al peso.

Il - FIBRAS ARTIFICIALES

Como materias basicas para la fabricacion de estas fibras, se utilizan los polimeros organicos extraidos de
las materias naturales en bruto mediante procesos que pueden suponer una disolucién o tratamiento quimico
o modificacion quimica.

Las principales fibras artificiales son las siguientes:

A) Las fibras celulésicas y especialmente:

1) Elraydn viscosa, que se fabrica tratando la celulosa (generalmente en forma de pasta de madera
al sulfito) con sosa caustica y posterior sulfuracion de la alcalicelulosa asi obtenida con sulfuro de
carbono, lo que da lugar a su transformacion en xantato (xantogenato) de celulosa; este ultimo
producto, por disolucion en sosa caustica diluida, se transforma a su vez en viscosa, previa
depuracion, maduracion y paso por la hilera, se coagula en un bafio acido en forma de un filamento
de celulosa regenerada. El rayén viscosa también comprende las fibras modal, que se fabrican a
partir de celulosa regenerada, segun un proceso de viscosa modificado.
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2) Elraydn cuproamoniacal (cupro), que se obtiene por disolucién de celulosa (en forma de linteres
o de pasta quimica de madera, generalmente) en un licor cuproamoniacal; la solucion viscosa asi
obtenida se pasa por la hilera en un bafio que elimina el disolvente; los filamentos obtenidos estan
constituidos, esencialmente, por celulosa precipitada.

3) Elacetato de celulosa (incluido el triacetato), fibra obtenida a partir de la celulosa regenerada en
la que una proporcién superior o igual al 74% de los grupos hidroxilo esta acetilado. Se fabrica
acetilando la celulosa (presentada en forma de linteres o de pasta quimica de madera),
generalmente por medio de una mezcla de anhidrido acético, &cido acético y acido sulfurico; el
acetato de celulosa, después de haber sido solubilizado, se trata con un disolvente volatil, por
ejemplo, acetona, se pasa después por la hilera, en seco generalmente y se recoge en forma de
filamentos a la vez que se evapora el disolvente.

B) Fibras proteicas o proteinicas, de origen animal o vegetal, entre las cuales se encuentran:

1) Las fibras obtenidas a partir de la caseina de la leche; la caseina se disuelve en un alcali (en
general hidréxido de sodio), la disolucion, después de su maduracion, se pasa por la hilera en bafio
acido coagulante; las fibras obtenidas se endurecen entonces por tratamiento con formaldehido,
sales de cromo, taninos u otros productos quimicos.

2) Las demas fibras fabricadas por procedimientos analogos, tales como las obtenidas a partir de las
materias proteicas contenidas, por ejemplo en los cacahuetes o en la soya (soja) a partir de la
ceina (proteina del maiz), etc.

C) Las fibras alginicas, que proceden de la transformacion de ciertas algas, por la accion de productos
quimicos, en una solucién viscosa, generalmente alginato sddico; esta solucién se pasa por la hilera en
un bafio, obteniéndose asi en general las fibras de alginatos metalicos, entre las cuales figuran:

1) Las fibras de alginato doble de calcio y cromo, que se consumen sin producir llama.

2) Las fibras de alginato de calcio, que presentan la particularidad de disolverse facilmente en
disoluciones diluidas de jabones alcalinos, y no pueden, por tanto, utilizarse para los mismos usos
gue las materias textiles ordinarias; se emplean principalmente en la fabricacién de ciertos tejidos y
articulos textiles, como hilados que seran disueltos una vez obtenido el articulo de que se trate.

*
* *

Este Capitulo comprende los filamentos sintéticos o artificiales, los hilados y tejidos obtenidos con estos
filamentos, asi como las mezclas de materias textiles asimiladas a estos productos por la Nota 2 de la Seccion
XI. También comprende los monofilamentos y deméas productos de las partidas 54.04 o 54.05, asi como los
tejidos de estas materias.

Los cables de filamentos se clasifican aqui, excepto los definidos en la Nota 1 del Capitulo 55. Se utilizan
generalmente para fabricar filtros de cigarrillos, mientras que los cables de filamentos del Capitulo 55 se
utilizan para la fabricacién de fibras discontinuas.

El presente Capitulo no comprende:

a) El hilo utilizado para limpieza de los espacios interdentales (hilo dental), en embalajes individuales para su venta al
por menor, de la partida 33.06.

b) Los productos del Capitulo 40 y en especial los hilos y cuerdas de la partida 40.07.

c) Los productos del Capitulo 55 y en especial las fibras discontinuas, los hilados y los tejidos de fibras discontinuas, asi
como los desperdicios de filamentos (incluidas las punchas (borras), los desperdicios de hilados y las hilachas).

d) Las fibras de carbono y las manufacturas de estas fibras de la partida 68.15.
e) Las fibras de vidrio y las manufacturas de estas fibras de la partida 70.19.

54.01 HILO DE COSER DE FILAMENTOS SINTETICOS O ARTIFICIALES, INCLUSO ACONDICIONADO
PARA LA VENTA AL POR MENOR.

5401.10 — De filamentos sintéticos.
5401.20 — De filamentos artificiales.

Esta partida comprende los hilos de coser de filamentos sintéticos o artificiales conforme a lo dispuesto en
el apartado I-B 4) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI.

Sin embargo, estos hilados no se clasifican aqui cuando tengan la consideracién de cordeleria de la partida 56.07
(véase el apartado I-B 2) de las Consideraciones Generales de la Seccion Xl).

Los hilados de esta partida pueden estar acondicionados para la venta al por menor o tratados como se
indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI.

También se excluyen de esta partida los hilados sencillos y los monofilamentos, aunque se utilicen como hilos de coser
(partida 54.02, 54.03, 54.04 o 54.05, segln los casos).

54.02 HILADOS DE FILAMENTOS SINTETICOS (EXCEPTO EL HILO DE COSER) SIN ACONDICIONAR
PARA LA VENTA AL POR MENOR, INCLUIDOS LOS MONOFILAMENTOS SINTETICOS DE
TITULO INFERIOR A 67 DECITEX.

— Hilados de alta tenacidad de nailon o demés poliamidas:
5402.11 — — De aramidas.
5402.19 — — Los demas.
5402.20 — Hilados de alta tenacidad de poliésteres.
— Hilados texturados:
5402.31 — —De nailon o demés poliamidas, de titulo inferior o igual a 50 tex por hilo sencillo.
5402.32 — —De nailon o demés poliamidas, de titulo superior a 50 tex por hilo sencillo.
5402.33 — — De poliésteres.
5402.34 — —De polipropileno.
5402.39 — —Los demaés.

—Los demas hilados sencillos sin torsién o con una torsién inferior o igual a 50 vueltas
por metro:
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5402.44 — — De elastémeros.
5402.45 — — Los demas, de nailon o demas poliamidas.
5402.46 — — Los demas, de poliésteres parcialmente orientados.
5402.47—- — Los demas, de poliésteres.
5402.48 — — Los demas, de polipropileno.
5402.49 — —Los demas.
—Los demas hilados sencillos con una torsién superior a 50 vueltas por metro:
5402.51 — —De nailon o demés poliamidas.
5402.52 — —De poliésteres.
5402.59 — —Los demaés.
—Los demaés hilados retorcidos o cableados:
5402.61 — —De nailon o deméas poliamidas.
5402.62 — —De poliésteres.
5402.69 — —Los demaés.
Esta partida se refiere a los hilados de filamentos sintéticos (excepto el hilo de coser). Comprende:
1) Los monofilamentos de titulo inferior a 67 decitex.
2) Los multifilamentos constituidos por la yuxtaposicion de un determinado nimero de monofilamentos
(dos a varios centenares). Generalmente obtenidos mediante hileras de miltiples orificios. Estos
multifilamentos estdn comprendidos aqui, tanto sin torcer como torcidos (hilados sencillos, retorcidos o
cableados). Entre éstos se incluyen:
1°) Los hilados sin torcer, obtenidos por el procedimiento de hilado paralelo. Los cables de filamentos
gue no se clasifiquen en el Capitulo 55 estan también comprendidos en esta partida.

2°) Los hilados retorcidos obtenidos, bien por torcido sencillo de hilados sin torcer o bien directamente
por el procedimiento de la hilatura a torsién, en maquinas preparadas para este fin.

3°) Los hilados retorcidos o cableados, que resultan de la unién por torsion de los hilos sencillos
anteriores, incluso los obtenidos a partir de monofilamentos de la partida 54.04 (véase el apartado
I-B 1) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI).

Sin embargo, estos hilados sélo se clasifican aqui cuando no se consideren cordeleria de la partida 56.07, ni hilados
acondicionados para la venta al por menor de la partida 54.06 (véase el apartado I-B 2) y 3) de las Consideraciones
Generales de la Seccion XI).

Ademas de las formas comunes de presentacion de los hilados sin acondicionar para la venta al por
menor, algunos hilados de esta partida también pueden presentarse en forma de arrollamientos sin soporte
(coronas, bobinas, etc.).

Con independencia de las exclusiones ya previstas, esta partida no comprende:

a) Los monofilamentos, tiras y formas similares de materias textiles sintéticas de la partida 54.04.

b) Los cables de filamentos sintéticos cuya longitud sea superior a 2 m, de la partida 55.01.

c) Los cables de filamentos sintéticos cuya longitud sea inferior o igual a 2 m, de la partida 55.03.

d) Los tops o mechas de preparaciéon (mechas rotas) de la partida 55.06.

e) Los hilados metalicos que contengan filamentos sintéticos en cualquier proporcion, asi como los hilados metalizados
obtenidos con filamentos sintéticos (partida 56.05).

0
00

Notas explicativas de subpartida.

Subpartidas 5402.31 a 5402.39

Se consideran hilados texturados, los hilados modificados mediante operaciones mecanicas o fisicas
(por ejemplo: torsion, destorsidn, falsa torsién, compresion o termofijado, o la combinacién de varias de estas
operaciones), procedimientos que permiten rizar, gofrar, crear bucles, etc., en cada fibra. Cuando se estiran,
pueden estar de nuevo total o parcialmente rectilineas, pero vuelven a su forma inicial cuando cesa la tensién.

Los hilados texturados se caracterizan por su gran volumen o por su gran capacidad para alargarse. La
gran elasticidad de estos dos tipos los hace particularmente apropiados para la fabricacion de articulos
extensibles (principalmente, calzas, medias o ropa interior), ya que la esponjosidad del hilado da al tejido un
tacto suave y blando.

Los hilados texturados pueden distinguirse de los hilados sin texturar por la presencia de ondulaciones
caracteristicas, de pequefios bucles o de filamentos menos rectilineos en el hilado.

Subpartida 5402.46

Esta subpartida comprende los hilados constituidos por fibras cuyas moléculas estan parcialmente
orientadas. Estos hilados, que son generalmente planos, no pueden utilizarse directamente para la produccion
de tejido y deben, previamente, someterse a una operacién de estirado o de estirado y texturacion. Se
conocen también con el nombre de “POY” o de texturacion.

54.03 HILADOS DE FILAMENTOS ARTIFICIALES (EXCEPTO EL HILO DE COSER) SIN ACONDICIONAR
PARA LA VENTA AL POR MENOR, INCLUIDOS LOS MONOFILAMENTOS ARTIFICIALES DE
TITULO INFERIOR A 67 DECITEX.

5403.10 — Hilados de alta tenacidad de ray6n viscosa.
—Los demas hilados sencillos:
5403.31 — —De ray06n viscosa, sin torsién o con una torsién inferior o igual a 120 vueltas por
metro.
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5403.32 — —De ray6n viscosa, con unatorsién superior a 120 vueltas por metro.
5403.33 — —De acetato de celulosa.
5403.39 — —Los demas.
—Los demas hilados retorcidos o cableados:
5403.41 — —De ray6n viscosa.
5403.42 — —De acetato de celulosa.
5403.49 — —Los demaés.

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 54.02 se aplican mutatis mutandis a los productos de
esta partida.

54.04 MONOFILAMENTOS SINTETICOS DE TITULO SUPERIOR O IGUAL A 67 DECITEX Y CUYA
MAYOR DIMENSION DE LA SECCION TRANSVERSAL SEA INFERIOR O IGUAL A 1 mm; TIRAS Y
FORMAS SIMILARES (POR EJEMPLO: PAJA ARTIFICIAL) DE MATERIA TEXTIL SINTETICA, DE
ANCHURA APARENTE INFERIOR O IGUAL A 5 mm.

5404.11 — — De elastomeros.

5404.12 — — Los demas, de polipropileno.
5404.19 — — Los demés.

5404.90 — Las demas.

Esta partida comprende:

1) Los monofilamentos sintéticos, es decir los filamentos aislados obtenidos en la hilera. Sin embargo,
estos monofilamentos solo se incluyen en esta partida si el titulo es superior o igual a 67 decitex, y la
mayor dimensién de su seccion transversal es inferior o igual a 1 mm. Los monofilamentos de esta
partida pueden tener cualquier forma y obtenerse no soélo por extrusion, sino también por laminado o
fusion.

2) Lastiras de materias textiles sintéticas de anchura inferior o igual a 5 mm, tanto si se han obtenido por
paso por hilera con orificio plano (extrusién), como si se han cortado de tiras u hojas de materias
sintéticas.

También corresponden a esta partida, cuando la anchura aparente (es decir, plegados, aplanados,
comprimidos o torcidos) sea inferior o igual a 5 mm, los productos siguientes:
1°) Las tiras plegadas longitudinalmente.
2°) Los tubos aplanados, incluso plegados longitudinalmente.
3°) Lastirasy los articulos de los apartados 10 y 20 anteriores, comprimidos o torcidos.

Cuando la anchura real o aparente de estos articulos sea desigual, la clasificacion se efectuara
teniendo en cuenta la anchura media.

Estan también comprendidas aqui las tiras y formas similares retorcidas o cableadas.

Todos los productos anteriores se presentan, generalmente, en grandes longitudes; pero se incluyen aqui
cuando estan cortados en longitudes determinadas o acondicionados para la venta al por menor. Pueden
utilizarse segun los casos, en la fabricacién de cepillos, brochas, raquetas, sedales para la pesca, correas,
trenzas, telas para asientos, tules, en cirugia, etc.

Se excluyen de esta partida:

a) los monofilamentos sintéticos esterilizados (partida 30.06)

b) Los monofilamentos sintéticos cuya mayor dimension del corte transversal sea superior a 1 mm, asi como las tiras y
tubos aplanados de materias textiles sintéticas (incluidas las tiras y los tubos aplanados plegados longitudinalmente),
aunque estén comprimidos o torcidos, por ejemplo, paja artificial, siempre que su anchura aparente, es decir, incluso
plegados, aplanados, comprimidos o torcidos, sea superior a 5 mm (Capitulo 39).

c) Los monofilamentos sintéticos con titulo inferior a 67 decitex de la partida 54.02.

d) Las tiras y formas similares del Capitulo 56.

e) Los monofilamentos sintéticos con anzuelos o0 montados como sedales para la pesca (partida 95.07).

f) Las cabezas preparadas para articulos de cepilleria (partida 96.03).

54.05 MONOFILAMENTOS ARTIFICIALES DE TITULO SUPERIOR O IGUAL A 67 DECITEX Y CUYA
MAYOR DIMENSION DE LA SECCION TRANSVERSAL SEA INFERIOR O IGUAL A 1 mm; TIRAS Y
FORMAS SIMILARES (POR EJEMPLO: PAJA ARTIFICIAL) DE MATERIA TEXTIL ARTIFICIAL, DE
ANCHURA APARENTE INFERIOR O IGUAL A5 mm.

Las disposiciones de la Nota Explicativa de la partida 54.04 se aplican mutatis mutandis a los productos de
esta partida.

54.06 HILADOS DE FILAMENTOS SINTETICOS O ARTIFICIALES (EXCEPTO EL HILO DE COSER),
ACONDICIONADOS PARA LA VENTA AL POR MENOR.

Esta partida comprende los hilados de filamentos sintéticos o artificiales (excepto el hilo de coser)
acondicionados para la venta al por menor de acuerdo con lo dispuesto en el apartado I-B 3) de las
Consideraciones Generales de la Seccion XI.

54.07 TEJIDOS DE HILADOS DE FILAMENTOS SINTETICOS, INCLUIDOS LOS TEJIDOS FABRICADOS
CON LOS PRODUCTOS DE LA PARTIDA 54.04.

5407.10 — Tejidos fabricados con hilados de alta tenacidad de nailon o demas poliamidas o de
poliésteres.

5407.20 — Tejidos fabricados con tiras o formas similares.

5407.30 — Productos citados en la Nota 9 de la Seccion XI.
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—Los demas tejidos con un contenido de filamentos de nailon o deméas poliamidas
superior o igual al 85% en peso:
5407.41 — — Crudos o blanqueados.
5407.42 — — Tefiidos.
5407 43 — — Con hilados de distintos colores.
5407.44 — — Estampados.
—Los demas tejidos con un contenido de filamentos de poliéster texturados superior o
igual al 85% en peso:
5407.51 — — Crudos o blanqueados.
5407.52 — — Tefiidos.
5407.53 — — Con hilados de distintos colores.
5407.54 — — Estampados.
Los demas tejidos con un contenido de filamentos de poliéster superior o igual al 85%
en peso:
5407.61 — — Con un contenido de filamentos de poliéster sin texturar superior o igual al 85% en
peso.
5407.69 — — Los demaés.
—Los demaés tejidos con un contenido de filamentos sintéticos superior o igual al 85%
en peso:
5407.71 — — Crudos o blanqueados.
5407.72 — — Tefiidos.
5407.73 — — Con hilados de distintos colores.
5407.74 — — Estampados.
—Los demas tejidos con un contenido de filamentos sintéticos inferior al 85% en peso,
mezclados exclusiva o principalmente con algodon:
5407.81 — — Crudos o blanqueados.
5407.82 — — Tefiidos.
5407.83 — — Con hilados de distintos colores.
5407.84 — — Estampados.
—Los demaés tejidos:
5407.91 — — Crudos o blanqueados.
5407.92 — — Teflidos.
5407.93 — — Con hilados de distintos colores.
5407.94 — — Estampados.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de filamentos sintéticos o con los
monofilamentos o tiras de la partida 54.04, o sea, una gran variedad de tejidos para prendas de vestir, forros,
tapiceria, articulos de acampada, paracaidas, etc.

Se excluyen de esta partida:

a) Los apositos medicinales o acondicionados para la venta al por menor (partida 30.05).
b) Los tejidos de monofilamentos sintéticos cuya mayor dimension del corte transversal sea superior a 1 mm, o de tiras o
formas similares de anchura aparente superior a 5 mm, de materias textiles sintéticas (partida 46.01).
c) Los tejidos de fibras sintéticas discontinuas (partidas 55.12 a 55.15).
d) Las napas tramadas para neumaticos de la partida 59.02.
e) Los tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.
54.08 TEJIDOS DE HILADOS DE FILAMENTOS ARTIFICIALES, INCLUIDOS LOS FABRICADOS CON
PRODUCTOS DE LA PARTIDA 54.05.
5408.10 — Tejidos fabricados con hilados de alta tenacidad de rayén viscosa.
—Los demas tejidos con un contenido de filamentos o de tiras o formas similares,
artificiales, superior o igual al 85% en peso:
5408.21 — —Crudos o blanqueados.
5408.22 — — Tefiidos.
5408.23 — — Con hilados de distintos colores.
5408.24 — — Estampados.
—Los demas tejidos:
5408.31 — — Crudos o blanqueados.
5408.32 — — Tefiidos.
5408.33 — — Con hilados de distintos colores.
5408.34 — — Estampados.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de filamentos artificiales o con los
monofilamentos o tiras de la partida 54.05, o sea, una gran variedad de tejidos para prendas de vestir, forros,
tapiceria, articulos de acampada, paracaidas, etc.

Se excluyen de esta partida:

a) Los apositos medicinales o acondicionados para la venta al por menor (partida 30.05).

b) Los tejidos de monofilamentos artificiales cuya mayor dimension del corte transversal sea superior a 1 mm, o de tiras
o formas similares de anchura aparente superior a 5 mm, de materias textiles artificiales (partida 46.01).

c) Los tejidos de fibras artificiales discontinuas (partida 55.16).

d) Las napas tramadas para neumaticos de la partida 59.02.
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e) Los tejidos para usos técnicos de la partida 59.11.

CAPITULO 55
FIBRAS SINTETICAS O ARTIFICIALES DISCONTINUAS
Nota

1.- En las partidas 55.01 y 55.02 se entiende por cables de filamentos sintéticos y cables de filamentos
artificiales, los cables constituidos por un conjunto de filamentos paralelos de longitud uniforme e igual a
la de los cables, que satisfagan las condiciones siguientes:

a) longitud del cable superior a 2 m;

b) torsién del cable inferior a 5 vueltas por metro;

c) titulo unitario de los filamentos inferior a 67 decitex

d) solamente para los cables de filamentos sintéticos: que hayan sido estirados y, por ello, no puedan

alargarse una proporcion superior al 100% de su longitud;

e) titulo total del cable superior a 20.000 decitex.

Los cables de longitud inferior o igual a 2 m se clasificaran en las partidas 55.03 o0 55.04.
*
* *
CONSIDERACIONES GENERALES
El estudio de este Capitulo debe realizarse teniendo en cuenta las Consideraciones Generales de la
Seccion XI.

Las fibras sintéticas o artificiales de que se trata en las Consideraciones Generales del Capitulo 54
corresponden a este Capitulo cuando se presentan en forma de fibras discontinuas ( fibras cortas) o en forma
de ciertos cables de filamentos. Ocurre lo mismo, en general, con los productos que se obtienen durante la
transformacion de estas fibras discontinuas o de estos cables en hilados y con los tejidos de fibras
discontinuas. Este Capitulo engloba igualmente los productos textiles mezclados que se asimilan a los
productos anteriores por aplicacion de la Nota 2 de la Seccién XI.

Las fibras sintéticas o artificiales discontinuas se obtienen generalmente por el paso de la materia prima a
través de una hilera, generalmente horadada con gran numero de orificios (que pueden llegar a varios
millares); el corte de los cables (tomados individualmente u obtenidos agrupando longitudinalmente los de
varias hileras) se efectla, después de un eventual estirado a la salida de la hilera o después de operaciones
tales como el lavado, blanqueado o tefiido. Las fibras pueden cortarse en longitudes diferentes segun la
materia que las constituya, el tipo de hilado que se desee fabricar, la naturaleza de las fibras textiles con que
se van a mezclar, etc. En general, las fibras sintéticas o artificiales discontinuas tienen una longitud
comprendida entre 25 mm y 180 mm.

También se clasifican en este Capitulo, los desperdicios de fibras sintéticas o artificiales continuas o
discontinuas (incluidas las punchas (borras), los desperdicios de hilados y las hilachas).

Este Capitulo no comprende:

a) Las fibras textiles cuya longitud sea inferior a 5 mm (tundizno) (partida 56.01).
b)  El amianto de la partida 25.24 y los articulos de amianto y demas productos de las partidas 68.12 o0 68.13.
c) Las fibras de carbono y las manufacturas de estas fibras de la partida 68.15.
d) Las fibras de vidrio y las manufacturas de estas fibras de la partida 70.19.
55.01 CABLES DE FILAMENTOS SINTETICOS.

5501.10 — De nailon o demas poliamidas.

5501.20 — De poliésteres.

5501.30 — Acrilicos o modacrilicos.

5501.40 — De polipropileno.

5501.90 — Los demaés.
La fabricacion de estos cables se describe en las Consideraciones Generales de este Capitulo. Sin embargo,
solo se clasifican en esta partida los cables que retunan las condiciones siguientes (véase la Nota 1 del
Capitulo):
A) Longitud superior a 2 m.
B) Sin torsién o con torsion inferior a 5 vueltas por metro.
C) Titulo unitario de los filamentos inferior a 67 decitex.

D) Los cables deben presentarse estirados, es decir, que no se puedan alargar en una proporcion superior
al 100% de su longitud.

E) Titulo total del cable superior a 20.000 decitex.

La condicién prevista en el apartado D) tiene por finalidad asegurarse de que los cables estan realmente
preparados para convertirlos en fibras discontinuas. Después de la hilatura, los filamentos sintéticos tienen la
estructura insuficientemente orientada; para conferirles las propiedades requeridas, es preciso estirarlos con
objeto de orientar sus moléculas. Los cables estirados conservan siempre cierta elasticidad, pero se rompen
normalmente mucho antes de ser alargados el 100% de su primitiva longitud. En cambio, los cables que no
han sido estirados después de su fabricacion se pueden alargar, sin romperse, hasta tres o cuatro veces su
longitud.

Los cables de esta partida se utilizan normalmente en la fabricacion de fibras sintéticas discontinuas. Para ello
se les somete a uno de los procedimientos siguientes:
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1) Seccionamiento en fibras cortas y transformacion en cintas, mechas e hilados por procedimientos de
hilatura semejantes a los del algodén o la lana.

2) Transformacion en cintas de preparacion (tops) por el procedimiento llamado en inglés tow-to-top (véase
la Nota Explicativa de la partida 55.06).
Se excluyen de esta partida:

a) Los conjuntos de filamentos sintéticos sin estirar que relinan las condiciones previstas en los apartados A), B) y C)
anteriores, cualquiera que sea el titulo total, o de filamentos sintéticos estirados con un titulo inferior o igual a 20.000
decitex (partida 54.02).

b) Los conjuntos de filamentos sintéticos con titulo unitario superior o igual a 67 decitex, sin torcer o con torsion inferior a
cinco vueltas por metro, estén o no estirados, cualquiera que sea el titulo total (partida 54.04, cuando la mayor
dimension del corte transversal sea inferior o igual a 1 mm y Capitulo 39, en caso contrario).

c) Los cables de filamentos sintéticos que, aunque relinan las condiciones previstas en los anteriores apartados B) y C),
tengan una longitud inferior o igual a 2 m, estén o no estirados, y cualquiera que sea el titulo total (partida 55.03).

55.02 CABLES DE FILAMENTOS ARTIFICIALES.

La Nota Explicativa de la partida 55.01 se aplica mutatis mutandis a los productos de esta partida, salvo en
lo que respecta a las disposiciones de la Nota 1 d) del Capitulo.

55.03 FIBRAS SINTETICAS DISCONTINUAS, SIN CARDAR, PEINAR NI TRASFORMAR DE OTRO MODO
PARA LA HILATURA.

— De nailon o demas poliamidas:
5503.11 — — De aramidas.
5503.19 — — Las demaés.
5503.20 — De poliésteres.
5503.30 — Acrilicas o modacrilicas.
5503.40 — De polipropileno.
5503.90 — Las demés.

La fabricacion de estas fibras, esta descrita en las Consideraciones generales del Capitulo.

Las fibras de esta partida, que se presentan en balas comprimidas, se distinguen de los desperdicios de la
partida 55.05, especialmente por el hecho de que cada remesa esta constituida por una masa de fibras
cortadas generalmente en longitudes uniformes, mientras que los desperdicios estan formados normalmente
por fibras de longitudes desiguales.

Esta partida comprende, ademas de las fibras en masa citadas anteriormente, los cables de filamentos
sintéticos con una longitud inferior o igual a 2 m, con la condicion de que el titulo unitario de los filamentos
sea inferior a 67 decitex. Cuando la longitud de estos cables sea superior a 2 m, se incluyen en las partidas
54.02 0 55.01.

Las fibras sintéticas discontinuas cardadas, peinadas o con otro trabajo preparatorio para la hilatura, se clasifican en la
partida 55.06.

55.04 FIBRAS ARTIFICIALES DISCONTINUAS, SIN CARDAR, PEINAR NI TRANSFORMAR DE OTRO

MODO PARA LA HILATURA.
5504.10 — De ray6n viscosa.
5504.90 — Las demas.

Las disposiciones de la Nota Explicativa de la partida 55.03 se aplican mutatis mutandis a los productos de
esta partida.

55.05 DESPERDICIOS DE FIBRAS SINTETICAS O ARTIFICIALES (INCLUIDAS LAS BORRAS, LOS

DESPERDICIOS DE HILADOS Y LAS HILACHAS).
5505.10 — De fibras sintéticas.
5505.20 — De fibras artificiales.

Esta partida comprende, en general, los desperdicios de fibras sintéticas o artificiales (filamentos y fibras
discontinuas, véase en las Consideraciones Generales del Capitulo 54) y especialmente:

1) Los desperdicios de fibras, tales como: las fiboras mas o menos largas que se obtienen como
desperdicios en el transcurso de la formacidn o durante los diversos tratamientos de los filamentos; los
desperdicios recogidos durante el cardado, peinado u otras operaciones preparatorias de la hilatura de
las fibras discontinuas (las punchas (borras), fragmentos de cintas o de mechas, etc.).

2) Los desperdicios de hilados, que consisten generalmente en hilados rotos, anudados o marafas,
obtenidos durante las operaciones de torcido, hilado, retorcido, bobinado, tricotado, etc.

3) Las hilachas (las obtenidas con maquinas tipo Garnett y demas hilachas), es decir, los hilados mas o
menos desfibrados o las fibras obtenidas por deshilachado de trapos, de desperdicios de hilados, etc.

Todos los desperdicios comprendidos aqui pueden estar blanqueados o tefiidos, siempre que no estén
cardados, peinados, ni con otro trabajo preparatorio de la hilatura.

Se excluyen de esta partida:

a) Laguata (partidas 30.05 o 56.01).

b) Las fibras de desperdicios cardadas, peinadas o preparadas de otro modo para la hilatura (partidas 55.06 0 55.07).

c) El tundizno, nudos y motas (partida 56.01).

d) Los trapos (Capitulo 63).
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55.06 FIBRAS SINTETICAS DISCONTINUAS, CARDADAS, PEINADAS O TRASFORMADAS DE OTRO
MODO PARA LA HILATURA.

5506.10 — De nailon o demés poliamidas.
5506.20 — De poliésteres.

5506.30 — Acrilicas o modacrilicas.
5506.90 — Las demas.

Esta partida comprende las fibras sintéticas discontinuas (incluidos los desperdicios de fibras sintéticas
discontinuas o de filamentos sintéticos) cardadas, peinadas o transformadas de otro modo para la hilatura.

Durante el cardado, las fibras discontinuas y las de desperdicios pasan a maquinas que las paralelizan
mas o menos. Estas fibras salen en forma de un velo (napa), que se transforma frecuentemente en cintas
compuestas de fibras poco apretadas.

En el peinado, la cinta de carda pasa a otras maquinas que ponen a las fibras en sentido paralelo casi
perfecto, eliminando al propio tiempo las mas cortas (punchas). La cinta de peinado, conocida con el nombre
de top, se enrolla normalmente en bobinas o bolas.

Los tops o cintas de preparacion se obtienen también directamente a partir de los cables de filamentos.
Para ello, éstos pasan previamente por un dispositivo apropiado que corta o rompe las fibras sin modificar su
alineacion y paralelismo. La operacion se efectla pasando los cables entre rodillos que giran a velocidad
diferente, lo que provoca una traccién que rompe los filamentos, bien por medio de rodillos acanalados que los
rompen por presion directa, o bien finalmente, mediante cuchillas que cortan los filamentos en diagonal.
Durante el paso por estos diversos dispositivos, las fibras son estiradas en cintas. Este método evita el corte
efectivo de los cables en fibras cortas, el cardado y, a menudo, el peinado.

Las cintas de preparacion producidas por cardado, peinado o cualquiera de los procedimientos descritos
se estiran luego en mechas mas delgadas que presentan una ligera torsion y pueden hilarse después en una
sola operacion.

La guata y articulos de guata corresponden a las partidas 30.05 o 56.01.

55.07 FIBRAS ARTIFICIALES DISCONTINUAS, CARDADAS, PEINADAS O TRASFORMADAS DE OTRO
MODO PARA LA HILATURA.

Las disposiciones de la Nota Explicativa de la partida 55.06 se aplican mutatis mutandis a los productos de
esta partida.

55.08 HILO DE COSER DE FIBRAS SINTETICAS O ARTIFICIALES, DISCONTINUAS, INCLUSO
ACONDICIONADO PARA LA VENTA AL POR MENOR.

5508.10 — De fibras sintéticas discontinuas.
5508.20 — De fibras artificiales discontinuas.

Esta partida comprende el hilo de coser de fibras sintéticas o artificiales discontinuas segun lo dispuesto
en el apartado I-B 4) de la Consideraciones Generales de la Seccion XI.

Sin embargo, los hilos no se clasifican aqui cuando tengan la consideracion de cordeleria de la partida 56.07 (véase el
apartado I-B 2) de las Consideraciones Generales de la Seccién XI).

Los hilos de esta partida pueden estar acondicionados para la venta al por menor o estar tratados
conforme se indica en el apartado I-B 1) de las Consideraciones Generales de la Seccion XI.

55.09 HILADOS DE FIBRAS SINTETICAS DISCONTINUAS (EXCEPTO EL HILO DE COSER) SIN
ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.

—Con un contenido de fibras discontinuas de nailon o demas poliamidas superior o
igual al 85% en peso:

5509.11 — — Sencillos.
5509.12 — —Retorcidos o cableados.
—Con un contenido de fibras discontinuas de poliéster superior o igual al 85% en peso:
5509.21 — —Sencillos.
5509.22 — —Retorcidos o cableados.

—Con un contenido de fibras discontinuas acrilicas o modacrilicas superior o igual al
85% en peso:

5509.31 — —Sencillos.
5509.32 — —Retorcidos o cableados.

—Los demas hilados con un contenido de fibras sintéticas discontinuas superior o igual
al 85% en peso:

5509.41 — —Sencillos.
5509.42 — —Retorcidos o cableados.

—Los demas hilados de fibras discontinuas de poliéster:

5509.51 — —Mezclados exclusiva o principalmente con fibras artificiales discontinuas.
5509.52 — —Mezclados exclusiva o principalmente con lana o pelo fino.

5509.53 — —Mezclados exclusiva o principalmente con algodon.

5509.59 — —Los demaés.

—Los demés hilados de fibras discontinuas acrilicas o modacrilicas:
5509.61 — —Mezclados exclusiva o principalmente con lana o pelo fino.
5509.62 — —Mezclados exclusiva o principalmente con algodon.

5509.69 — —Los demas.
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—Los demas hilados:
5509.91 — —Mezclados exclusiva o principalmente con lana o pelo fino.
5509.92 — —Mezclados exclusiva o principalmente con algodon.
5509.99 — —Los demaés.

Se refiere esta partida a los hilados de fibras sintéticas discontinuas (excepto el hilo de coser), es decir, a
los productos obtenidos por hilatura (seguida o no de retorcido o cableado) de las mechas de fibras sintéticas
discontinuas de la partida 55.06.

Sin embargo, los hilados de fibras sintéticas discontinuas no se clasifican aqui cuando se consideren cordeleria de la
partida 56.07 o hilados acondicionados para la venta al por menor de la partida 55.11 (véanse los apartados I-B 2) y 3) de
las Consideraciones Generales de la Seccién XI).

Los productos de esta partida pueden estar tratados como se indica en el apartado I-B 1) de las
Consideraciones Generales de la Seccion XI.

55.10 HILADOS DE FIBRAS ARTIFICIALES DISCONTINUAS (EXCEPTO EL HILO DE COSER) SIN
ACONDICIONAR PARA LA VENTA AL POR MENOR.

—Con un contenido de fibras artificiales discontinuas superior o igual al 85% en peso:

5510.11 — —Sencillos.
5510.12 — —Retorcidos o cableados.
5510.20 — Los demas hilados mezclados exclusiva o principalmente con lana o pelo fino.
5510.30 — Los demas hilados mezclados exclusiva o principalmente con algodon.
5510.90 — Los demas hilados.

Las disposiciones de la Nota Explicativa de la partida 55.09 se aplican mutatis mutandis a los hilados de
esta partida
55.11 HILADOS DE FIBRAS SINTETICAS O ARTIFICIALES, DISCONTINUAS (EXCEPTO EL HILO DE

COSER), ACONDICIONADOS PARA LA VENTA AL POR MENOR.

5511.10 — De fibras sintéticas discontinuas con un contenido de estas fibras superior o igual
al 85% en peso.

5511.20 — De fibras sintéticas discontinuas con un contenido de estas fibras inferior al 85% en
peso.

5511.30 — De fibras artificiales discontinuas.

Esta partida comprende los hilados de fibras sintéticas o artificiales discontinuas (excepto el hilo de coser)
acondicionados para la venta al por menor, segun lo dispuesto en el apartado I-B 3) de las Consideraciones
Generales de la Seccion XI.

55.12 TEJIDOS DE FIBRAS SINTETICAS DISCONTINUAS CON UN CONTENIDO DE FIBRAS
SINTETICAS DISCONTINUAS SUPERIOR O IGUAL AL 85% EN PESO.

—Con un contenido de fibras discontinuas de poliéster superior o igual al 85% en peso:
5512.11 — —Crudos o blanqueados.
5512.19 — —Los demas.

—Con un contenido de fibras discontinuas acrilicas o modacrilicas superior o igual al
85% en peso:

5512.21 — —Crudos o blanqueados.
5512.29 — —Los demas.

—Los demas:
5512.91 — —Crudos o blanqueados.
5512.99 — —Los demas.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos con un contenido de fibras sintéticas discontinuas superior o
igual al 85% en peso. Tales tejidos, muy variados, se utilizan, segin sus caracteristicas, para prendas de
vestir, confeccion de ropa de casa, mantas, cortinas u otros articulos de tapiceria, etc.

Los apésitos medicinales o acondicionados para la venta al por menor se clasifican en la partida 30.05.

55.13 TEJIDOS DE FIBRAS SINTETICAS DISCONTINUAS CON UN CONTENIDO DE ESTAS FIBRAS
INFERIOR AL 85% EN PESO, MEZCLAI%AS EXCLUSIVA O PRINCIPALMENTE CON ALGODON,
DE PESO INFERIOR O IGUAL A 170 g/m*~.

—Crudos o blanqueados:
5513.11 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento tafetan.

5513.12 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento sarga, incluido el cruzado, de
curso inferior o igual a 4.

5513.13 — —Los demas tejidos de fibras discontinuas de poliéster.
5513.19 — —Los demas tejidos.

—Tefiidos:
5513.21 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento tafetan.
5513.23 — —Los demas tejidos de fibras discontinuas de poliéster.
5513.29 — —Los demas tejidos.
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—Con hilados de distintos colores:
5513.31 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento tafetan.
5513.39 — —Los demas tejidos.
— Estampados:
5513.41 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento tafetan.
5513.49 — —Los demas tejidos.
El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido.
Esta partida comprende los tejidos que por aplicacion de la Nota 2 de la Seccion Xl se consideren como

tejidos de fibras sintéticas discontinuas (véase también el apartado I-A de las Consideraciones Generales de
la Seccion Xl) y satisfagan las condiciones siguientes:

a) con un contenido de fibras sintéticas discontinuas inferior al 85% en peso;
b)  que estén mezclados principal o Gnicamente con algodon;
c) de peso inferior o igual a 170 g/m2.
Los apésitos medicinales o acondicionados para la venta al por menor se clasifican en la partida 30.05.

55.14 TEJIDOS DE FIBRAS SINTETICAS DISCONTINUAS CON UN CONTENIDO DE ESTAS FIBRAS
INFERIOR AL 85% EN PESO, I\QEZCLADAS EXCLUSIVA O PRINCIPALMENTE CON ALGODON,
DE PESO SUPERIOR A 170 g/m*~.

—Crudos o blanqueados:
5514.11 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento tafetan.

5514.12 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento sarga, incluido el cruzado, de
curso inferior o igual a 4.

5514.19 — —Los demas tejidos.
—Tefidos:
5514.21 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento tafetan.

5514.22 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento sarga, incluido el cruzado, de
curso inferior o igual a 4.

5514.23 — —Los demas tejidos de fibras discontinuas de poliéster.
5514.29 — —Los demas tejidos.
5514.30 — Con hilados de distintos colores.
— Estampados:
5514.41 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento tafetan.

5514.42 — —De fibras discontinuas de poliéster, de ligamento sarga, incluido el cruzado, de
curso inferior o igual a 4.

5514.43 — —Los demas tejidos de fibras discontinuas de poliéster.
5514.49 — —Los demas tejidos.

Las disposiciones de la Nota Explicativa de la partida 55.13 se aplican mutatis mutandis a los productos de
esta partida.

55.15 LOS DEMAS TEJIDOS DE FIBRAS SINTETICAS DISCONTINUAS.

— De fibras discontinuas de poliéster:
5515.11 — —Mezclados exclusiva o principalmente con fibras discontinuas de rayén viscosa.
5515.12 — —Mezclados exclusiva o principalmente con filamentos sintéticos o artificiales.
5515.13 — —Mezclados exclusiva o principalmente con lana o pelo fino.
5515.19 — —Los demas.

— De fibras discontinuas acrilicas o modacrilicas:
5515.21 — —Mezclados exclusiva o principalmente con filamentos sintéticos o artificiales.
5515.22 — —Mezclados exclusiva o principalmente con lana o pelo fino.
5515.29 — —Los demas.

—Los demaés tejidos:
5515.91 — —Mezclados exclusiva o principalmente con filamentos sintéticos o artificiales.
5515.99 — —Los demaés.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Sin embargo, debe tenerse en cuenta que esta partida sélo comprende los tejidos de fibras
sintéticas discontinuas mezclados conforme a la Nota 2 de la Seccion excepto los comprendidos en las
partidas precedentes del Capitulo o en alguna de las partidas de la segunda parte de la Seccion
(especialmente los Capitulos 58 y 59).

Los apésitos medicinales o acondicionados para la venta al por menor se clasifican en la partida 30.05.

55.16 TEJIDOS DE FIBRAS ARTIFICIALES DISCONTINUAS.
—Con un contenido de fibras artificiales discontinuas superior o igual al 85% en peso:
5516.11 — —Crudos o blanqueados.
5516.12 — —Tefidos.
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5516.13 — —Con hilados de distintos colores.
5516.14 — —Estampados.

—Con un contenido de fibras artificiales discontinuas inferior al 85% en peso,
mezcladas exclusiva o principalmente con filamentos sintéticos o artificiales:

5516.21 — —Crudos o blanqueados.

5516.22 — —Tefidos.

5516.23 — —Con hilados de distintos colores.
5516.24 — —Estampados.

—Con un contenido de fibras artificiales discontinuas inferior al 85% en peso,
mezcladas exclusiva o principalmente con lana o pelo fino:

5516.31 — —Crudos o blanqueados.

5516.32 — —Tefidos.

5516.33 — —Con hilados de distintos colores.
5516.34 — —Estampados.

—Con un contenido de fibras artificiales discontinuas inferior al 85% en peso,
mezcladas exclusiva o principalmente con algodén:

5516.41 — —Crudos o blanqueados.
5516.42 — —Tefidos.
5516.43 ——Con hilados de distintos colores.
5516.44 — — Estampados.
—Los demas:
5516.91 — —Crudos o blanqueados.
5516.92 — —Tefidos.
5516.93 — —Con hilados de distintos colores.
5516.94 — — Estampados.

El apartado I-C de las Consideraciones Generales de la Seccién Xl precisa lo que debe entenderse aqui
por tejido. Esta partida comprende los tejidos fabricados con hilados de fibras artificiales discontinuas. Estos
tejidos, muy variados, se utilizan, segln sus caracteristicas, para prendas de vestir, confeccién de ropa de
casa, mantas, cortinas u otros articulos de tapiceria, etc.

Los

apositos medicinales o acondicionados para la venta al por menor se clasifican en la partida 30.05.

CAPITULO 56

GUATA, FIELTRO Y TELA SIN TEJER; HILADOS ESPECIALES; CORDELES, CUERDAS Y CORDAJES,;

Notas
Este Capitulo no comprende:
a) laguata, fieltro y tela sin tejer, impregnados, recubiertos o revestidos de sustancias o preparaciones

1.

ARTICULOS DE CORDELERIA

(por ejemplo: de perfume o cosméticos del Capitulo 33, de jabdn o detergentes de la partida 34.01,
de betunes o cremas para el calzado, encausticos, abrillantadores (lustres), etc., o preparaciones
similares de la partida 34.05, de suavizantes para textiles de la partida 38.09), cuando la materia
textil sea un simple soporte;

b) los productos textiles de la partida 58.11;

c)

los abrasivos naturales o artificiales, en polvo o granulos, con soporte de fieltro o tela sin tejer
(partida 68.05);

d) la mica aglomerada o reconstituida con soporte de fieltro o tela sin tejer (partida 68.14);
e) las hojas y tiras delgadas de metal con soporte de fieltro o tela sin tejer (Secciones XIV 6 XV).

El término fieltro comprende también el fieltro punzonado y los productos constituidos por una capa de
fibra textil cuya cohesién se ha reforzado mediante costura por cadeneta con las fibras de la propia capa.

Las partidas 56.02 y 56.03 comprenden respectivamente el fieltro y la tela sin tejer, impregnados,

re
m

a)

b)

c)

cubiertos, revestidos o estratificados con plastico o caucho, cualquiera que sea la naturaleza de estas

aterias (compacta o celular).

La partida 56.03 comprende, ademas, la tela sin tejer aglomerada con plastico o caucho.

Las partidas 56.02 y 56.03 no comprenden, sin embargo:
el fieltro impregnado, recubierto, revestido o estratificado, con plastico o caucho, con un contenido
de materia textil inferior o igual al 50% en peso, asi como el fieltro inmerso totalmente en plastico o
caucho (Capitulos 39 o 40);
la tela sin tejer totalmente inmersa en plastico o caucho o totalmente recubierta o revestida por las
dos caras con estas mismas materias, siempre que el recubrimiento o revestimiento sea perceptible
a simple vista, hecha abstraccion para la aplicacion de esta disposicion de los cambios de color
producidos por estas operaciones (Capitulos 39 o 40);
las hojas, placas o tiras, de plastico o caucho celulares, combinadas con fieltro o tela sin tejer, en
las que la materia textil sea un simple soporte (Capitulos 39 o 40).

La partida 56.04 no comprende los hilados textiles, ni las tiras y formas similares de las partidas 54.04 o
54.05, cuya impregnacion, recubrimiento o revestimiento no sea perceptible a simple vista (Capitulos 50
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a 55 generalmente); para la aplicacion de esta disposicion, se hara abstraccion de los cambios de color
producidos por estas operaciones.
*
* %
CONSIDERACIONES GENERALES

Este Capitulo comprende una gran variedad de productos textiles de caracter bastante especial v,
principalmente, la guata, el fieltro, la tela sin tejer, los hilados especiales, los cordeles, cuerdas y cordajes, asi
como ciertas manufacturas de estas materias.

56.01 GUATA DE MATERIA TEXTIL Y ARTICULOS DE ESTA GUATA; FIBRAS TEXTILES DE LONGITUD
INFERIOR O IGUAL A 5 mm (TUNDIZNO), NUDOS Y MOTAS DE MATERIA TEXTIL.
5601.10 — Compresas y tampones higiénicos, pafiales para bebés y articulos higiénicos
similares, de guata.
— Guata; los demés articulos de guata:
5601.21 — —De algodon.
5601.22 — —De fibras sintéticas o artificiales.
5601.29 — —Los demaés.
5601.30 — —Tundizno, nudos y motas de materia textil.
A.- GUATA DE MATERIAS TEXTILES Y ARTICULOS DE ESTA GUATA

La guata a la que se refiere esta partida se obtiene superponiendo varias capas de velos de fibras textiles
procedentes del cardado o formadas por soplado o aspiracion, comprimiéndolas después para aumentar la
cohesion de las fibras. Algunas guatas se someten a un ligero punzonado para reforzar la cohesion de las
fibras y, eventualmente, fijar la capa de guata sobre un soporte textil, tejido o sin tejer.

La guata se presenta en forma de una manta flexible, esponjosa, de espesor uniforme, cuyas fibras
pueden separarse facilimente. Se fabrica generalmente con fibras de algoddn (guata de algodon hidrdéfilo u
otras guatas de algodén) o con fibras artificiales discontinuas. La guata de baja calidad, hecha con
desperdicios del cardado o del deshilachado, suele contener nudos o desperdicios de hilados.

El blanqueo, el tefiido y el estampado no influyen en la clasificacién de la guata. También permanece
clasificada aqui la guata sobre la que se ha dispersado una pequefia cantidad de sustancia aglutinante con
objeto de mejorar la cohesion de las fibras superficiales; al contrario de lo que sucede en las telas sin tejer, las
fibras de las capas internas de esta guata pueden separarse con facilidad.

Hay que observar, sin embargo, que la guata tratada con una sustancia aglutinante y en la que esta sustancia alcance
las fibras de las capas internas se clasifica como tela sin tejer de la partida 56.03, aunque las fibras puedan separarse
facilmente.

Con respecto a la guata fijada en un soporte textil interno o externo mediante un ligero punzonado y a la
guata recubierta, incluso por sus dos caras, por pegado o cosido de hojas de papel, tejido u otras materias, se
incluye en esta partida, si el caracter esencial del conjunto sigue siendo el de guata, siempre que no se trate
de productos de la partida 58.11.

La guata se emplea, cominmente, segln sus caracteristicas, como material de relleno (fabricacion de
hombreras para sastre, forrado de prendas, joyeros o escrifios, estuches, muebles, mandibulas de maquinas
para planchar la ropa, etc.), como material de embalaje o para usos sanitarios.

Esta partida comprende tanto la guata en piezas o cortada en longitudes determinadas, como los articulos
de guata no comprendidos més especificamente en otras partidas de la Nomenclatura (véanse principalmente,
las exclusiones que figuran méas adelante).

Entre los articulos de guata que se incluyen en esta partida, podemos citar:

1) Los rollos de guata utilizados como burletes de puertas o ventanas, por ejemplo, los mantenidos por hilos
arrollados en espiral, pero con exclusion de los que estén completamente recubiertos de tejidos
(partida 63.07).

2) Las compresas y tampones higiénicos, los pafales y articulos higiénicos similares constituidos por guata,
incluso envuelta en una red poco tupida o de punto, de caracter accesorio.

3) Los articulos de guata para decoracion (que no tengan el caracter de articulos del Capitulo 95).
Se excluyen de este grupo:

a) La guata y articulos de guata, impregnados o recubiertos de productos farmacéuticos o acondicionados para la venta
al por menor con fines medicinales, quirdrgicos, odontoldgicos o veterinarios (partida 30.05).

b) La guata impregnada, revestida o recubierta de sustancias o preparaciones (por ejemplo: de perfumes o maquillajes
(Capitulo 33), de jabon o detergentes (partida 34.01), de betln, cremas, encausticos, abrillantadores, etc., o
preparaciones similares (partida 34.05) o suavizantes para textiles (partida 38.09)), cuando esta materia textil s6lo
sirva de soporte.

c) La guata de celulosa y los articulos de guata de celulosa (Capitulo 48, generalmente).

d) Las cintas de algodén cardado, por ejemplo, las que utilizan los peluqueros y que se designan a veces con el nombre
de guata (partida 52.03).

e) Los productos textiles en pieza constituidos por una o varias capas de materia textil combinadas con guata de relleno,
pespunteados o acolchados de otro modo, excepto los bordados de la partida 58.10 (partida 58.11).

f) Los rellenos y hombreras para sastres (partida 61.17 0 62.17).
9) Las flores, follajes y frutos artificiales y sus partes de la partida 67.02.
h) Las pelucas de teatro, postizos, mechones y articulos anélogos, de la partida 67.04.
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ij) Los demas articulos para fiestas, carnaval u otras diversiones, los articulos y accesorios para arboles de Navidad y
los demas articulos del Capitulo 95, en especial las pelucas para mufiecas.

B.- FIBRAS TEXTILES DE LONGITUD INFERIOR
O IGUAL A 5 mm (TUNDIZNO)

Los tundiznos son fibras textiles de longitud inferior o igual a 5 mm (de seda, lana, algodon, fibras
sintéticas o artificiales, etc.). Proceden de las operaciones de acabado de los tejidos y, en especial, del
tundido de los terciopelos. Se fabrican también cortando cables o fibras textiles. Quedan incluidos en esta
partida, aunque estén blanqueados, tefiidos o rizados. Algunos tundiznos que se presentan en polvo, se
obtienen moliendo fibras textiles.

Los tundiznos sirven, generalmente, para aplicarlos en capas delgadas sobre superficies engomadas
(especialmente sobre tejido o papeles recubiertos de adhesivos) con el fin de obtener imitaciones de piel de
ante (“piel de Suecia”), o bien papeles aterciopelados (por ejemplo, papel para decorar), etc. Se utilizan
también mezclados con fibras textiles para fabricar hilados, preparar polvos de tocador, coloretes, maquillajes,
etc.

Los tundiznos perfumados se incluyen en la partida 33.07.
C.- NUDOS Y MOTAS

Son unas bolitas que algunas veces tienen una forma mas o menos alargada. Se obtienen generalmente
arrollando pequefias marafias de fibras textiles (de seda, lana, algodon, fibras artificiales discontinuas, etc.)
entre dos discos. Pueden estar blanqueados o tefiidos y se utilizan en la elaboracién de hilados de fantasia,
que serviran, en muchos casos, para la fabricacion de tejidos que imitan a los tejidos hechos a mano.

56.02 FIELTRO, INCLUSO IMPREGNADO, RECUBIERTO, REVESTIDO O ESTRATIFICADO.
5602.10 — Fieltro punzonado y productos obtenidos mediante costura por cadeneta.
—Los demas fieltros sin impregnar, recubrir, revestir ni estratificar:
5602.21 — —De lana o pelo fino.
5602.29 — —De las demas materias textiles.
5602.90 — Los demas.

El fieltro se obtiene superponiendo varias capas de velos de fibras textiles procedentes habitualmente de
las cardas o formados por soplado o aspiracion, mojando después en caliente (generalmente con vapor de
agua o agua jabonosa caliente) las capas superpuestas, a la vez que se someten a presiones enérgicas por
frotacion o batido. Las fibras textiles se entrelazan de esta manera y el fieltro obtenido se presenta en placas
de espesor uniforme, mucho mas compacto y dificil de disgregar que la guata. Como no se obtiene nunca por
tejido, el fieltro es un producto esencialmente diferente de los tejidos y no debe confundirse con los tejidos
muy batanados llamados tejidos afieltrados (Capitulos 50 a 55, generalmente).

El fieltro se obtiene comUnmente a partir de fibras de lana, pelo de animales o incluso a partir de mezclas
de estas fibras o pelos con otras fibras naturales (por ejemplo, fibras vegetales o crin) o con fibras sintéticas o
artificiales.

Segun las caracteristicas, el fieltro se utiliza en sombrereria, para prendas de vestir, fabricacion de calzado
o de suelas de calzado, articulos de tapiceria, articulos técnicos, objetos de fantasia, macillos de pianos, como
materia aislante del sonido o del calor, etc.

Se consideran igualmente fieltros de esta partida los fieltros punzonados, fabricados:

1) sometiendo una napa de fibras textiles discontinuas, naturales, sintéticas o artificiales, sin soporte textil,
a la accion de agujas arpadas; o

2) punzonando estas fibras textiles a través de un fondo, textil o no, que finalmente queda mas o menos
oculto por las fibras.

La técnica de punzonado permite obtener fieltro a partir de fibras vegetales (principalmente, yute) o de
fibras artificiales o sintéticas que no son afieltrables.

Los velos punzonados a base de fibras discontinuas en los que el punzonado sélo constituye una operacién
complementaria de otros métodos de ligado y los velos punzonados a base de filamentos se consideran telas sin tejer
(partida 56.03).

Esta partida comprende igualmente los productos cosidos por cadeneta (cosidos-mallados) cuya
caracteristica esencial es la de estar constituidos por una napa de fibras textiles cuya cohesién esta reforzada
por medio de fibras textiles sacadas de la propia napa, pero sin hilados textiles. Por medio de agujas, pasan
estas fibras a través de la napa para formar a continuacién hileras de puntos de cadeneta sobre la superficie.
Algunos productos pueden presentar una superficie con bucles o aterciopelada e incluso estar reforzados por
un soporte, sea o0 no textil, que le sirva de armadura. El sistema de costura por cadeneta esta descrito en las
Consideraciones generales del Capitulo 60.

Con tal que no esté incluido mas especificamente en otras partidas de la Nomenclatura (véanse en
especial las exclusiones que figuran mas abajo), esta partida comprende el fieltro en pieza, cortado en
longitudes determinadas o simplemente cortado de forma cuadrada o rectangular de piezas de mayores
dimensiones, sin mas labor (por ejemplo, ciertas bayetas o mantas), incluso plegado o acondicionado en
envases (por ejemplo, para la venta al por menor).

El fieltro de esta partida puede estar tefiido, estampado, impregnado, recubierto, revestido, estratificado o
incluso reforzado, por ejemplo, con hilados textiles o alambres. Los que estan recubiertos por una o las dos
caras (por pegado, cosido o de otra forma) con tejidos, hojas de papel, carton, etc., se incluyen igualmente en
esta partida, siempre que el fieltro confiera al producto obtenido el caracter esencial.

Sin embargo, esta partida no comprende los productos siguientes, que pertenecen a los Capitulos 39 o 40:
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a) El fieltro impregnado, recubierto, revestido o estratificado con plastico o caucho, con un contenido de materia textil
inferior o igual al 50% en peso, asi como los fieltros inmersos totalmente en plastico o en caucho.

b) Las hojas, placas o tiras de plastico o caucho celulares, combinadas con fieltro, en las que la materia textil sea un
simple soporte. (Para la interpretacién del término soporte, ver las Consideraciones Generales del Capitulo 39 parte
titulada “Plastico combinado con materia textil” o el apartado A) de la Nota Explicativa de la partida 40.08,
respectivamente).

Igualmente se incluyen aqui los fieltros para tejados, constituidos por fieltros propiamente dichos
impregnados con alquitran o sustancias analogas.

También se excluyen de esta partida:

a) El fieltro impregnado, revestido o recubierto de sustancias o de preparaciones, por ejemplo: perfumes o maquillajes
(Capitulo 33), jabon o detergentes (partida 34.01), betin, cremas, encausticos, abrillantadores, etc., o preparaciones
similares (partida 34.05), suavizantes para textiles (partida 38.09), cuando esta materia textil sea un simple soporte.

b)  Los sudaderos y enjalmillas de talabarteria (partida 42.01).

c) Las alfombras y demas revestimientos de fieltro para el suelo, del Capitulo 57.
d) Los fieltros con pelo insertado de la partida 58.02.

e) Los bordados sobre fieltro, en pieza, en tiras o en motivos (partida 58.10).

f) Los productos textiles en pieza constituidos por una o varias capas de materia textil combinadas con una materia de
relleno, pespunteadas o acolchadas de otro modo, excepto los bordados de la partida 58.10 (partida 58.11).

Q) Los recubrimientos para el suelo que consistan en un recubrimiento o revestimiento aplicado sobre un soporte de
fieltro, estén o no recortados (partida 59.04).

h) Los fieltros combinados con una o varias capas de caucho, de cuero o de otras materias, de los tipos utilizados para
la fabricacion de guarniciones de cardas y productos analogos para otros usos técnicos de la partida 59.11.

ij) Los fieltros recubiertos con polvo o particulas de abrasivos (partida 68.05) o con mica aglomerada o regenerada
(partida 68.14).

k) Las placas de construccién formadas por varias capas de velos de fibras textiles inmersas en asfalto (partida 68.07).
1) Las hojas y tiras delgadas de metal fijadas a un soporte de fieltro (por lo general, Secciones XIV 6 XV).
56.03 TELA SIN TEJER, INCLUSO IMPREGNADA, RECUBIERTA, REVESTIDA O ESTRATIFICADA.
— De filamentos sintéticos o artificiales:
5603.11 — —De peso inferior o igual a 25 g/m?2.
5603.12 — — De peso superior a 25 g/m? pero inferior o igual a 70 g/m?2,
5603.13 — —De peso superior a 70 g/m? pero inferior o igual a 150 g/m?2.
5603.14 — — De peso superior a 150 g/m2.
—Las demas:
5603.91 — —De peso inferior o igual a 25 g/m?2.
5603.92 — —De peso superior a 25 g/m?2 pero inferior o igual a 70 g/m?Z.
5603.93 — —De peso superior a 70 g/m1 pero inferior o igual a 150 g/m?Z.
5603.94 — —De peso superior a 150 g/m2.

La tela sin tejer esta constituida por un velo o una napa de fibras textiles orientadas direccionalmente o al
azar y ligadas entre si. Estas fibras pueden ser de origen natural o quimico. Pueden ser fibras naturales o
artificiales discontinuas o filamentos o incluso estar formadas in situ.

La tela sin tejer puede obtenerse por diferentes sistemas y la produccién esta dividida convencionalmente
en tres fases: la formacioén del velo, la consolidacion (o ligado) y el acabado.

. Formacién del velo

El velo se obtiene principalmente por:

a) formacion de una napa de fibras por cardado o neuméticamente; estas fibras pueden disponerse
paralelamente, cruzadas o al azar (procedimiento por via seca);

b) extrusion de filamentos que se orientan direccionalmente, se enfrian y se depositan directamente
en forma de napa (procedimiento por “spun laid");

c) suspension y dispersion de las fibras en agua, paso de la suspensién a un tamiz metélico y
formacion del velo por eliminacion del agua (procedimiento por via himeda);

d) diferentes tecnologias especializadas en las que la produccion de fibras, la formacion del velo y
también habitualmente la consolidacion se hacen simultdneamente (procedimiento in situ).

Il.  Consolidacion (ligado)
Después de la formacion, el velo se consolida fijando las fibras intimamente en todo el espesor y en
toda la anchura (tratamiento continuo) o en ciertos lugares solamente (tratamiento por puntos o zonas).

Se distinguen habitualmente tres tipos de consolidacion:

a) La consolidacion quimica en la que las fibras se fijan entre si por medio de una sustancia
aglutinante. Mediante impregnacién con caucho, goma, almidén, cola o plastico, disueltos o
emulsionados; por tratamiento térmico con plastico en polvo; o con ayuda de solventes, etc. En este
procedimiento también pueden emplearse fibras aglutinantes.

b) La consolidacion térmica en la que las fibras se fijan entre si mientras estan sometidas a la accion
del calor (o ultrasonidos), pasando el velo por un horno o entre rodillos calientes (aglomerado por
zonas) o por calandrias de gofrado (aglomerado por puntos). En este procedimiento también
pueden emplearse fibras aglutinantes.
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c) La consolidacion mecanica en la que los velos se refuerzan por entrelazamiento fisico de las fibras
constitutivas. Esto puede hacerse por medio de chorros de aire o de agua a alta presion. También
puede hacerse por punzonado, pero no por costura por cadeneta. Sin embargo, los productos
punzonados que se consideran tela sin tejer se limitan a los casos siguientes:

- velos a base de filamentos.

- velos de fibras discontinuas para las que el punzado es complementario de otras formas de
consolidacion.

Los diferentes procedimientos de ligado pueden también frecuentemente combinarse.
Ill.  Acabado

Las telas sin tejer de esta partida pueden estar tefiidas, estampadas, impregnadas, revestidas,
recubiertas o estratificadas. Por el contrario, las telas sin tejer recubiertas en una o en las dos caras (por
cosido, pegado o de otro modo) con tejidos u hojas de otras materias sélo se clasifican en esta partida
cuando la tela sin tejer confiera el caracter esencial.

Se clasifican principalmente aqui las cintas adhesivas constituidas por una tela sin tejer recubierta de
adhesivo de caucho, plastico o una mezcla de estas sustancias.

Se clasifican también aqui ciertos productos llamados “fieltros para tejados” que se obtienen aglomerando
directamente entre si fibras textiles con alquitran y sustancias andlogas, y determinados productos llamados
“fieltros alquitranados” que se obtienen del mismo modo pero que contienen ademas una pequefia cantidad
de fragmentos de corcho.

Sin embargo, esta partida no comprende los productos siguientes, que se clasifican en los Capitulos 39 o 40:

a) Las telas sin tejer inmersas totalmente en plastico o caucho o totalmente recubiertas o revestidas por las dos caras
con estas mismas materias, siempre que el recubrimiento o revestimiento sean perceptibles a simple vista, haciendo
abstraccion para la aplicacion de esta disposicion de los cambios de color producidos por estas operaciones.

b) Las hojas, placas o tiras de plastico o de caucho celulares, combinadas con tela sin tejer, en las que la materia textil
sea un simple soporte. (Para la interpretacion del término soporte ver las Consideraciones Generales del Capitulo 39,
parte titulada “Plastico combinado con materia textil” o el apartado A) de la Nota Explicativa de la partida 40.08,
respectivamente).

* *

Segun el método de fabricacion y de consolidacion, la densidad de las fibras o filamentos y el nimero de
velos, la tela sin tejer tiene un espesor y caracteristicas diferentes (flexibilidad, elasticidad, resistencia al
rasgado, permeabilidad, conservacion, etc.). Algunas telas sin tejer recuerdan por su aspecto al papel, cartén,
guata de celulosa, gamuza o a la guata de la partida 56.01. El hecho de que las fibras textiles se encuentren
en ellas intactas y no estén digeridas como las que se utilizan en la fabricacién de papel, cartén o guata de
celulosa permite, por otra parte, distinguirlas de estos ultimos productos.

Finalmente, el hecho de que estas fibras o filamentos textiles estén aglomerados entre si en todo el
espesor de la napa y, en general, en toda la anchura, permite también distinguir la tela sin tejer de
determinadas guatas de la partida 56.01 (véase la Nota Explicativa de esta partida).

Algunas telas sin tejer, se prestan al lavado y escurrido del mismo modo que los tejidos.

Se admiten aqui, siempre que no estén comprendidas mas especificamente en otras partidas de la
Nomenclatura, las telas sin tejer en pieza, cortadas en longitudes determinadas, asi como las de forma
cuadrada o rectangular simplemente cortadas de piezas de mayores dimensiones, sin mas labor, incluso
plegadas o acondicionadas en envases (por ejemplo, para la venta al por menor). Entre éstas, se pueden
citar: velos para incorporar a los estratificados de plastico, envolturas para pafiales desechables o pafios
higiénicos, telas para la confeccidon de prendas de proteccion o para forros de vestidos, hojas para la filtracion
de liquidos o depuracion del aire, para relleno o aislamiento acustico, para filtracion o separacion en la
construccion de carreteras y en otras obras publicas, soportes para la fabricacién de recubrimientos
bituminosos para tejados, fondos de tapices de pelo insertado, pafiuelos, sabanas, mantelerias, etc.

Se excluyen ademas de esta partida:

a) Los apositos medicinales o acondicionados para la venta al por menor (partida 30.05).

b) La tela sin tejer impregnada, revestida o recubierta de sustancias o preparaciones, por ejemplo: perfumes o
maquillajes (Capitulo 33), jabon o detergentes (partida 34.01), betin, cremas, encausticos, abrillantadores, etc., o
preparaciones similares (partida 34.05), suavizantes para textiles (partida 38.09), cuando la materia textil sea un
simple soporte.

c) Elfieltro punzonado (partida 56.02).

d) Las alfombras y demas recubrimientos para el suelo de tela sin tejer del Capitulo 57.

e) Latela sin tejer con pelo insertado de la partida 58.02.

f) Las cintas sin trama (partida 58.06).

g) Los bordados sobre telas sin tejer, en pieza, tiras o motivos (partida 58.10).

h)  Los productos textiles en pieza constituidos por una o varias capas de materias textiles combinadas con una tela sin
tejer de relleno, pespunteados o acolchados de otro modo, excepto los bordados de la partida 58.10 (partida 58.11).

ij)  Las telas sin tejer para usos técnicos de la partida 59.11.

k) Las telas sin tejer recubiertas con polvo o particulas de abrasivos (lijas) (partida 68.05) o con mica aglomerada o
reconstituida (partida 68.14).

) Las hojas y tiras delgadas de metal fijadas a un soporte de tela sin tejer (por lo general, Secciones XIV 6 XV).
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56.04 HILOS Y CUERDAS DE CAUCHO REVESTIDOS DE TEXTILES; HILADOS TEXTILES, TIRAS Y
FORMAS SIMILARES DE LAS PARTIDAS 54.04 O 54.05, IMPREGNADOS, RECUBIERTOS,
REVESTIDOS O ENFUNDADOS CON CAUCHO O PLASTICO.

5604.10 — Hilos y cuerdas de caucho revestidos de textiles.
5604.90 — Los demaés.
A.- HILOS Y CUERDAS DE CAUCHO, REVESTIDOS DE TEXTILES

Con la condicion de que estén revestidos de textiles por entorchado o trenzado, por ejemplo, se clasifican
en este grupo los hilos sencillos de caucho de cualquier perfil, asi como las cuerdas de caucho fabricadas con
estos hilos.

B.- HILADOS TEXTILES, TIRAS Y FORMAS SIMILARES DE LAS PARTIDAS 54.04 O 54.05,
IMPREGNADOS, RECUBIERTOS, REVESTIDOS O ENFUNDADOS CON CAUCHO O PLASTICO

Esta categoria de productos comprende los hilados textiles, las tiras y formas similares de las partidas
54.04 o 54.05 impregnados, revestidos, recubiertos o enfundados con caucho o plastico, siempre que, en lo
que respecta a los hilados, etc., impregnados, revestidos o recubiertos, la materia con la que han sido
impregnados, revestidos o recubiertos, sea perceptible a simple vista, haciendo abstraccién para la aplicacion
de esta disposicion de los cambios de color producidos por estas operaciones.

Entre los hilados textiles impregnados, se pueden citar los hilados adherizados, que son hilados textiles
tratados en la superficie para que puedan adherirse al caucho al que se incorporaran cuando se proceda a la
fabricacion de articulos tales como neumaticos, correas para maguinas o mangueras.

Se pueden citar, entre los productos de este grupo, las imitaciones de catgut, constituidas por hilados
textiles revestidos con un fuerte apresto de plastico, que se utilizan en la fabricacién, segun los casos, de
raquetas, sedales para la pesca, correas, trenzas, tejidos para asientos, en cirugia, etc., y las cuerdas para la
ropa, constituidas por un hilado textil enfundado con plastico.

Esta partida no comprende:

a) Las napas de hilados textiles paralelizados y aglomerados entre si mediante caucho (partida 59.06).

b) Las imitaciones de catgut con anzuelos o montadas como sedales para la pesca (partida 95.07).

56.05 HILADOS METALICOS E HILADOS METALIZADOS, INCLUSO ENTORCHADOS, CONSTITUIDOS
POR HILADOS TEXTILES, TIRAS O FORMAS SIMILARES DE LAS PARTIDAS 54.04 O 54.05,
COMBINADOS CON METAL EN FORMA DE HILOS, TIRAS O POLVO, O REVESTIDOS DE METAL.

Esta partida comprende:

1) Los hilados de cualquier textil (incluso los monofilamentos, tiras y formas similares, asi como los
hilados de papel), retorcidos, cableados o entorchados con hilos de metal (bridas, tiras y otros
hilados de metal), cualesquiera que sean las proporciones de la fibra textil y del metal (hilados
metalicos). Los hilados textiles entorchados se obtienen arrollando en espiral uno o varios hilos metalicos
(comdnmente de metal precioso o de metal comun dorados o plateados) alrededor de un hilo que
constituye el alma y que no experimenta ninguna torsion.

2) Los hilados metalizados, que son hilados de cualquier textil (incluidos los monofilamentos, tiras y
formas similares, asi como los hilados de papel) recubiertos de metal de cualquier otro modo. Se pueden
citar, entre ellos, los hilados metalizados constituidos por hilados de fibras textiles dorados o plateados
por galvanoplastia y los hilados metalizados obtenidos por recubrimiento de hilados textiles con materias
aglutinantes (por ejemplo, gelatina), que se espolvorean a continuacién con polvos metdlicos.

También corresponden a esta partida los productos formados por un alma consistente en una tira delgada
de metal (generalmente de aluminio) o en una lamina de plastico recubierta con polvo metalico, alma que se
inserta con un adhesivo entre dos laminas de plastico.

Quedan incluidos en esta partida, los hilados retorcidos o cableados obtenidos total o parcialmente con
hilados de los mencionados anteriormente; es el caso de los cordeles para pasteleria, obtenidos torciendo dos
o varios hilados entorchados de los citados en el apartado 1) anterior. Igualmente se clasifican en esta partida
otras formas de hilados fabricados con la misma técnica, utilizados con fines similares y constituidos por dos o
varios hilados de esta partida yuxtapuestos y sujetos por medio de una brida o tira metélica, asi como los
hilados o haces de hilados textiles entorchados con hilados de la presente partida.

Los hilados de esta partida pueden estar entorchados. Se utilizan en la fabricacion de articulos de
pasamaneria, de encajes, de ciertos tejidos o como cordeleria de fantasia, etc.

Se excluyen, ademas, de esta partida:

a) Los hilados textiles formados por una mezcla de fibras textiles y fibras metédlicas que les confieren un efecto
antiestatico (Capitulos 50 a 55, segun los casos).

b)  Los hilados textiles reforzados con un hilo metalico (partida 56.07).

c) Los articulos que tengan el caracter de verdaderas manufacturas de pasamaneria, tales como cordones o galones
(partida 58.08).

d) Los alambres, tiras e hilos de oro, plata, cobre, aluminio u otros metales (Secciones XIV o XV).

56.06 HILADOS ENTORCHADOS, TIRAS Y FORMAS SIMILARES DE LAS PARTIDAS 54.04 O 54.05,
ENTORCHADAS (EXCEPTO LOS DE LA PARTIDA 56.05 Y LOS HILADOS DE CRIN
ENTORCHADOS); HILADOS DE CHENILLA; HILADOS “DE CADENETA”.

A.- HILADOS ENTORCHADOS, TIRAS Y FORMAS SIMILARES DE LAS PARTIDAS 54.04 O 54.05
ENTORCHADAS (EXCEPTO LOS DE LA PARTIDA 56.05 Y LOS HILADOS DE CRIN ENTORCHADOS)

Estos articulos estan formados por un alma constituida generalmente por uno o varios hilados textiles,
alrededor de la cual se arrollan en espiral uno o varios hilados de recubrimiento. Habitualmente los hilados de
recubrimiento rodean completamente el alma, pero a veces los bucles de la espiral estan espaciados; en este
tltimo caso, los hilados entorchados pueden tener mas o menos el aspecto de los hilados retorcidos o
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cableados de los Capitulos 50 a 55, pero se distinguen de ellos, sin embargo, porque el alma no se ha torcido
con los hilados de recubrimiento.

El alma de los hilados entorchados de esta partida es generalmente de algoddn, de otras fibras vegetales
o de fibras sintéticas o artificiales, mientras que los hilados de recubrimiento suelen ser mas finos y brillantes
(hilados de seda, de algodén mercerizado, de fibras artificiales o sintéticas, etc.).

Los hilados entorchados que tengan el nlcleo de materias no textiles, se incluyen en esta partida siempre
que confieran el caracter esencial de los articulos textiles.

Los hilados entorchados constituyen la base de la fabricacion de una gran variedad de articulos de
pasamaneria. Algunos de ellos pueden utilizarse tal como se obtienen y servir de cordones para alamares,
para bordar, para atar paquetes, etc.

Se excluyen de esta partida:

a) Los hilados de crin entorchados de la partida 51.10.
b) Los hilos de caucho entorchados con textiles (partida 56.04).
c) Los hilados metalicos entorchados (partida 56.05).
d) Las milanesas, torzales y demas articulos entorchados de la partida 58.08.
e) Los alambres entorchados con hilados textiles. Entre estos alambres se pueden citar:

1°)  Aguellos cuyo nucleo sea de hierro o de acero y se destinen a la fabricaciéon de carcasas para sombreros

(hilados de modista), de tallos para flores artificiales o bigudis (partida 72.17).
2°)  Los alambres aislados para usos eléctricos (partida 85.44),
B. - HILADOS DE CHENILLA

Los hilados de chenilla estan constituidos generalmente por dos o mas hilados textiles torcidos juntos
reteniendo entre si briznas de hilados textiles que pueden ser practicamente perpendiculares; a veces las
briznas se sujetan en los bucles formados en un telar de punto. La chenilla tiene, en todos los casos, la
apariencia de hilado erizado de pelitos en toda su longitud. Se fabrican generalmente en telares especiales
directamente (por ejemplo telares de ojo de malla retorcido y telares Raschel) o recortando un tejido de gasa
vuelta especial; en este ultimo procedimiento, después de recortar el tejido en el sentido de los hilos de la
urdimbre, estos (hilo fijo e hilo de vuelta) sirven de soporte al hilado de chenilla y a la trama que forma el
pelillo.

Se incluyen igualmente en esta partida los hilados de chenilla obtenidos por fijacién de floca sobre un alma
de hilo textil. En este procedimiento, el hilo soporte pasa por un bafio de cola después de una camara en la
que por la acciéon de un campo electrostatico de alta tension la floca es atraida para implantarse radialmente
sobre el mismo.

Los hilados de chenilla se utilizan principalmente como materia prima para la confeccion de tejidos chenilla
de la partida 58.01 y en la fabricacion de numerosos articulos (articulos de tapiceria y de ropa de cama,
alfombras, pasamaneria, prendas, etc.).

C. - HILADOS DE CADENETA

Estos hilados se obtienen en un telar circular de punto. Aplanados tienen una anchura aproximada de 1.5
mm a 2 mm. Se utilizan en la confeccién de flecos u otros accesorios textiles, asi como en la fabricacion de
tejidos de trama y urdimbre.

56.07 CORDELES, CUERDAS Y CORDAJES, ESTEN O NO TRENZADOS, INCLUSO IMPREGNADOS,

RECUBIERTOS, REVESTIDOS O ENFUNDADOS CON CAUCHO O PLASTICO.

— De sisal o demas fibras textiles del género Agave:

5607.21 — — Cordeles para atar o engavillar.

5607.29 — — Los demaés.

— De polietileno o polipropileno:

5607.41 — — Cordeles para atar o engavillar.

5607.49 — — Los demas.

5607.50 — — De las demas fibras sintéticas.

5607.90 — Los demas.

Esta partida comprende:

1) Los cordeles, cuerdas y cordajes sin trenzar.

Los apartados I-B 1) y 2) (y mas especialmente el cuadro sindptico) de las Consideraciones Generales
de la Seccion Xl precisan los casos en los que los hilados textiles sencillos, retorcidos o cableados,
deberan considerarse como cordeles, cuerdas o cordajes sin trenzar de esta partida.

Los hilados textiles reforzados con metal, clasificados todos en esta partida, se diferencian de los
hilados metdlicos de la partida 56.05, en que el hilo de metal es normalmente mas grueso y sélo
desempefia el papel de refuerzo y no de adorno.

Corresponden igualmente a este grupo los cordeles, cuerdas y cordajes obtenidos a partir de tiras
llamadas fibrilares a las que se ha dado una torsibn que provoca, en mayor o menor grado, la
disgregacion de las tiras en filamentos.

2) Los cordeles, cuerdas y cordajes obtenidos por trenzado.

En todos los casos, los cordeles, cuerdas y cordajes trenzados se clasifican en esta partida sin tener
en cuenta el peso por metro. Se trata normalmente de trenzados tubulares constituidos, casi siempre,
por materiales mas bastos que los utilizados para los articulos de la partida 58.08. Sin embargo, los
articulos trenzados de esta partida se distinguen de las trenzas de la partida 58.08, no tanto por la
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naturaleza de las fibras constitutivas, como por el trenzado apretado y la estructura compacta que les
hacen mas apropiados para los usos de los cordeles, cuerdas o cordajes. Ademas estos articulos no
suelen estar tefiidos.

Los cordeles, cuerdas y cordajes mas comunmente empleados son los de cafiamo, yute, sisal, algodon,
coco o fibras sintéticas.

Se recuerda que los cordeles, cuerdas y cordajes de papel s6lo se incluyen en esta partida si estan
reforzados con hilos de metal o cuando se han obtenido por trenzado.

Los cordeles, cuerdas y cordajes se utilizan esencialmente para atar (por ejemplo, los cordeles sencillos
para segadoras-gavilladoras), para el embalaje, traccién, carga, aparejos de buques, etc. Estos productos son
en general de seccion circular; algunos (determinados cables de transmision, en particular) tienen seccién
cuadrada, trapezoidal o triangular. ComUnmente estan constituidos por fibras crudas, pero a veces estan
tefiidos o formados por cabos o cables de diferentes colores; pueden estar impregnados con sustancias que
los hagan imputrescibles o estar impregnados, recubiertos, revestidos o enfundados con caucho o plastico.

Todos estos articulos se clasifican en esta partida, aunque se presenten cortados en longitudes
determinadas.

Se excluyen de esta partida:
a) Los cordeles de fantasia utilizados principalmente por los reposteros o los floristas, de la partida 56.05.
b) Los hilados entorchados, los hilados de chenilla y los hilados de cadeneta de la partida 56.06.
c) Los articulos fabricados con cordeles, cuerdas o cordajes de la partida 56.09.
d) Las milanesas, los torzales y demas productos textiles entorchados de la partida 58.08.

e) Los cordones lubricantes y las trenzas, cuerdas y productos similares que se utilizan como empaquetadura, incluso
impregnados, recubiertos o reforzados (partida 59.11).

f) Los desperdicios de cordeles, cuerdas o cordajes de la partida 63.10.
9) Los cordeles y cuerdas recubiertos con polvos abrasivos (partida 68.05).
h) Las cuerdas lisas, las cuerdas de nudos y demas material de gimnasia (partida 95.06).
0
00
Nota Explicativa de subpartida.
Subpartida 5607.21
Esta subpartida comprende los cordeles sencillos de sisal o de otras fibras textiles del género Agave
sometidos a una torsién en forma de “Z” y cuya fuerza de ruptura minima se calcula mediante la férmula
siguiente:
17,400
R=— -18
n
(siendo R la fuerza de ruptura en decanewtons (daN) y n la unidad de medida del cordel en metros por kg).

Por ejemplo, la fuerza de ruptura minima de los cordeles n° 150 (150 m por kg) es de 98 daN, para los del
n° 200 (200 m por kg) es de 69 daN y para los del n° 300 (300 m por kg) es de 40 daN.

Subpartida 5607.41

Esta subpartida comprende los cordeles sencillos de polietileno o de polipropileno, estabilizados para
evitar su degradacion por la luz solar, a los que se ha dado torsion en forma de “Z”, y:

a) cuya fuerza de ruptura minima puede calcularse mediante la férmula siguiente:
32,400
R =
n
siendo R la fuerza de ruptura en decanewtons (daN) y n la unidad de medida del cordel en metros por kg);
b) cuya resistencia media minima al anudado puede calcularse mediante la férmula siguiente:
R'=0.58R

(siendo R' la resistencia media al anudado en daN).

Por ejemplo, los cordeles n° 330 (330 m por kg) tendran una fuerza de ruptura minima de 98 daN y una
resistencia minima al anudado de 57 daN.

56.08 REDES DE MALLAS ANUDADAS, EN PANO O EN PIEZA, FABRICADAS CON CORDELES,
CUERDAS O CORDAJES; REDES CONFECCIONADAS PARA LA PESCA Y DEMAS REDES
CONFECCIONADAS, DE MATERIA TEXTIL.

— De materia textil sintética o artificial:
5608.11 — — Redes confeccionadas para la pesca.
5608.19 — — Las demas.
5608.90 — Las demaés.
1) Redes de mallas anudadas, en pafios o en pieza, fabricadas con cordeles, cuerdas o cordajes.

Estas redes son tejidos de mallas abiertas, sujetas por nudos, que pueden hacerse a mano o
mecanicamente. Para clasificarlas aqui deberan presentarse en pafios o en pieza y estar fabricadas, a
diferencia de los tejidos de mallas anudadas de la partida 58.04, con cordeles, cuerdas o cordajes de la
partida 56.07.

2) Redes confeccionadas para la pescay demas redes confeccionadas, de materia textil.
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A diferencia de los productos especificados en el anterior apartado 1), los articulos confeccionados de
este grupo pueden estar fabricados con hilados textiles y sus mallas abiertas estar sueltas o sujetas
mediante nudos u otro procedimiento.

Se entiende por redes confeccionadas los articulos preparados o no para determinados usos y
fabricados directamente o confeccionados con la forma requerida, principalmente cortando de una pieza
y uniendo las diversas partes asi obtenidas. La presencia en estos articulos de empufiaduras, anillos,
plomos, flotadores, cuerdas de cierre u otros accesorios no entrafia la exclusion de esta partida.

Entre los articulos confeccionados, s6lo se incluyen aqui los que no estén comprendidos mas
especificamente en otras partidas de la Nomenclatura. Esta partida comprende, en particular, las redes
para pesca, para camuflaje, de seguridad, para decoraciones teatrales, las redes para la compra y las
redes similares (por ejemplo, empleadas en el transporte de pelotas o balones de deportes), las
hamacas, redes para aerostatos, redes de proteccién contra insectos, etc.

Los productos citados pueden estar impregnados para hacerlos, por ejemplo, inatacables por los agentes
atmosféricos o por el agua.

Se excluyen de esta partida:
a) Las redes en pieza que tengan las caracteristicas de los géneros de punto de ganchillo (partida 60.02 a 60.06).
b) Las redecillas y redes para el cabello, de la partida 65.05.
c) Las redes preparadas para deportes (tales como las de porterias de fatbol, de tenis, etc.), los salabardos montados
y las demas redes del Capitulo 95.
56.09 ARTICULOS DE HILADOS, TIRAS O FORMAS SIMILARES DE LAS PARTIDAS 54.04 O 54.05,
CORDELES, CUERDAS O CORDAJES, NO EXPRESADOS NI COMPRENDIDOS EN OTRA PARTE.

Esta partida comprende los articulos fabricados con hilados de los Capitulos 50 a 55, con tiras y formas
similares de las partidas 54.04 o 54.05 o con cordeles, cuerdas o cordajes de la partida 56.07, que no estén
incluidos mas especificamente en otras partidas de la Nomenclatura.

Estan especialmente incluidos en esta partida los hilados, cordeles, cuerdas y cordajes cortados en
longitudes determinadas, cuyo extremo o extremos formen un bucle o estén provistos de herrajes, corchetes,
anillas u otros accesorios (por ejemplo: cordones de zapatos, cuerdas para tender ropa, cables para traccion),
las eslingas de carga, las defensas de barcos, las almohadillas de descarga, las escalas, los estropajos (para
el lavado de fregaderos, pisos, etc.), formados por un manojo de hilados o de cordeles, doblado por su mitad y
apretado o sujeto cerca de su extremo doblado, etc.

Se excluyen de esta partida:

a) Los articulos de talabarteria (bridas, riendas, ramales, ronzales, tiros, etc.) de la partida 42.01.
b) Los hilos de arcada para mecanismos Jacquard y demas productos para usos técnicos de la partida 59.11.

c) Los tejidos y articulos de tejidos, que siguen su propio régimen (por ejemplo, los cordones de zapatos fabricados con
trencillas corresponden a la partida 63.07).

d) Los pisos o suelas para el calzado (partida 64.06).
e) Los materiales de gimnasia y demas articulos del Capitulo 95.

CAPITULO 57
ALFOMBRAS Y DEMAS REVESTIMIENTOS PARA EL SUELO, DE MATERIA TEXTIL
Notas

1.- En este Capitulo, se entiende por alfombras y demas revestimientos para el suelo, de materia textil,
cualquier revestimiento para el suelo cuya superficie de materia textil quede al exterior después de
colocado. También estan comprendidos los articulos que tengan las caracteristicas de los revestimientos
para el suelo de materia textil pero que se utilicen para otros fines.

2.- Este Capitulo no comprende los productos textiles planos y bastos de proteccién que se colocan bajo las
alfombras y demas revestimientos para el suelo.

EIE 3
CONSIDERACIONES GENERALES

Este Capitulo comprende las alfombras y demas revestimientos para el suelo, de materia textil, en los que
la superficie de materia textil es la visible cuando estan ya colocados. También comprende los articulos de
materia textil con las caracteristicas de los recubrimientos para el suelo (por ejemplo: espesor, rigidez y
resistencia) pero que se utilizan con otros fines (por ejemplo, como tapices o tapetes para mesas u otros
muebles).

Las alfombras a que se refiere el parrafo anterior, se incluyen en este Capitulo, tanto si se presentan como
alfombras confeccionadas (dobladilladas, forradas, con flecos, ensambladas, etc.), por ejemplo: las
preparadas para su colocacion en el centro de habitaciones o en escaleras, las alfombras de corredor o de
pasillo, las alfombras para pies de escalera, de cama, de chimenea, como si se presentan en rollos de longitud
indeterminada para cortarlas después.

Permanecen comprendidas en este Capitulo las alfombras con el tejido de soporte impregnado o
recubierto, asi como las alfombras con el soporte de tejido o tela sin tejer o con una hoja o lamina de caucho o
de plastico celulares.

Se excluyen de este Capitulo:

a) Los tejidos gruesos que se colocan entre el suelo y las alfombras para protegerlas (clasificacion segin la materia
constitutiva).
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b) El linéleo y demas recubrimientos para el suelo que consistan en un recubrimiento o revestimiento aplicado sobre un
soporte textil (partida 59.04).
57.01 ALFOMBRAS DE NUDO DE MATERIA TEXTIL, INCLUSO CONFECCIONADAS.
5701.10 — De lana o pelo fino.
5701.90 — De las demas materias textiles.

Las alfombras de nudo de materia textil estan constituidas por una urdimbre de fondo tensa y por hilos de
pelo que estan anudados, o bien enrollados alrededor de los hilos de urdimbre, dando la vuelta completa a
estos hilos 0 a una parte de ellos y que se mantienen en el lugar adecuado por los hilos de trama de fondo
(Ilamados hilos de tela); esta forma en que los hilos de pelo se anudan o se enrollan sobre los hilos de
urdimbre es lo que caracteriza a este tipo de alfombras.

Los nudos principalmente usados son:

1) El nudo de Ghiordés o punto de Esmirna: el hilo de pelo se pasa sobre dos hilos de urdimbre
yuxtapuestos y los dos extremos de este hilo de pelo pasan por entre los dos hilos de urdimbre de
manera que da la vuelta a cada uno de éstos y va formando la superficie de la alfombra (fig. I).

Figura 1
2) El nudo de Sené (o de Senneh) o punto de Persia: el hilo de pelo se arrolla alrededor de un hilo de
urdimbre, después pasa bajo el hilo de urdimbre siguiente, de manera que los dos extremos vayan
formando la superficie de la alfombra (fig. 2).

Figura 2

El nudo Ghiordés y el nudo de Seneh pueden hacerse agrupando varios hilos de urdimbre en lugar de un
solo hilo de urdimbre cada vez.

3) El nudo enrollado o anudado sobre un solo hilo de urdimbre: el hilo de pelo da una vuelta y media
alrededor de un hilo de urdimbre y los dos extremos van formando la superficie de la alfombra (fig. 3).

o
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Figura 3

Existe, pues, en toda la anchura de la alfombra una serie de nudos o puntos contiguos, independientes
unos de otros, que ocultan el tejido del fondo.

Ciertas alfombras de nudo se obtienen haciendo nudos sobre un cafiamazo que sirve de fondo.

La mayor parte de las alfombras de nudo se fabrican a mano en las dimensiones que se deseen, con hilos
de pelo de distintos colores para formar un dibujo. Se pueden también fabricar en telares mecanicos,
obteniéndose asi alfombras que se caracterizan, en general, por sus filas o lineas de puntos mas regulares y
por sus orillos perfectamente paralelos. Los hilos de pelo son casi siempre de lana o de seda o, a veces, de
mohair o cachemira. En cuanto al tejido de fondo, estd hecho casi siempre con hilados de algodén, lana o
pelo; las alfombras mecanicas, con hilados de algodén, lino, cafiamo o yute.
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Los productos de esta partida se utilizan generalmente como alfombras; también se pueden usar como
tapices murales, como tapetes o0 para otros usos en tapiceria (véanse las Consideraciones Generales del
Capitulo).

Estas alfombras también se clasifican aqui cuando lleven flecos, afiadidos o no, o estén acabadas de otro

modo.

Las alfombras hechas a mano son originarias casi siempre de Oriente (Iran, Turquia, Turquestan,
Afganistan, Pakistan, China, India) o Norte de Africa (Argelia, TUnez, Marruecos, Egipto).

Las alfombras (tales como las hechas a mano llamadas de puntos de pasada) cuyos hilos de pelo estan simplemente
montados sobre los hilos de urdimbre sin dar la vuelta completa en todo o en parte, corresponden a la partida 57.02
(véanse las figuras 4 y 5 de dicha partida).

57.02 ALFOMBRAS Y DEMAS REVESTIMIENTOS PARA EL SUELO, DE MATERIA TEXTIL, TEJIDOS,

EXCEPTO LOS DE MECHON INSERTADO Y LOS FLOCADOS, AUNQUE ESTEN
CONFECCIONADOS, INCLUIDAS LAS ALFOMBRAS LLAMADAS *“KELIM" O *“KILIM",
“SCHUMACKS” O “SOUMAK”, “KARAMANIE” Y ALFOMBRAS SIMILARES TEJIDAS A MANO.

5702.10 — Alfombras Illamadas “Kelim” o “Kilim”, “Schumacks” o “Soumak”, “Karamanie” y
alfombras similares tejidas a mano.

5702.20 — Revestimientos para el suelo de fibras de coco.
—Los demaés, aterciopelados, sin confeccionar:
5702.31 — —De lana o pelo fino.
5702.32 — — De materia textil sintética o artificial.
5702.39 — —De las demas materias textiles.
— Los demas, aterciopelados, confeccionados:
5702.41 — —De lana o pelo fino.
5702.42 — —De materia textil sintética o artificial.
5702.49 — —De las demas materias textiles.
5702.50 — Los demaés, sin aterciopelar ni confeccionar.
—Los demas, sin aterciopelar, confeccionados:
5702.91 — —De lana o pelo fino.
5702.92 — —De materia textil sintética o artificial.
5702.99 — —De las demas materias textiles.

Entre las alfombras y demas revestimientos para el suelo, de materia textil comprendidos aqui, se pueden

citar:
1)

Las moquetas y alfombras similares, que llevan un tejido de fondo solido oculto, bien por una
superficie exterior aterciopelada, es decir, formada por yuxtaposicion de pelos (o penachos) colocados
verticalmente, o bien, por una superficie formando bucles.

La superficie de estas alfombras se obtiene con hilos de urdimbre suplementarios (hilos de pelo) mas
largos que los restantes hilos de urdimbre y que durante la operacion del tejido, forman bucles en el
haz, gracias a la interposicion provisional de varillas metdlicas (hierros). Cuando los bucles se cortan
para que formen el pelo, resultan las alfombras aterciopeladas (figura 4); en esta clase de alfombras,
los pelos estan simplemente montados sobre los hilos de trama; si por el contrario, los bucles
permanecen intactos, las alfombras obtenidas se llaman rizadas o acanaladas (figs. 4 y 5)

cortada bucle
Figura 4
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Figura 5

Las alfombras pueden ser lisas o llevar motivos que se tejen en un telar con dispositivos que permiten
obtener un dibujo mediante dos a cinco hilos de colores diferentes (por ejemplo, el telar “Jacquard”).
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También se fabrican tejiendo cara a cara dos tejidos con una urdimbre suplementaria comin que va de
una a otra; se corta seguidamente esta urdimbre, permitiendo asi obtener, simultineamente, dos alfombras de
superficie aterciopelada. Estas alfombras se denominan cominmente “Wilton” cara a cara.

La parte aterciopelada, afelpada o con bucles generalmente es de lana o de mezclas de lana y nailon;
también puede ser de algodon, poliamida, acrilica, viscosa o de una mezcla de estas fibras. El fondo es
generalmente de algoddn, yute o polipropileno.

2) Las alfombras Axminster. Son alfombras hechas a maquina en las que las sucesivas hileras de
penachos se insertan en el sentido de la trama durante el tejido, de acuerdo con un motivo en colores
preestablecido.

3) Las alfombras de chenilla. Su caracteristica principal reside en el hecho de que la superficie
aterciopelada la producen hilos de chenilla (hilados descritos en la Nota Explicativa de la partida 56.06).
Estos hilados pueden emplearse como trama suplementaria, pero pueden también introducirse en el
sentido de la urdimbre trozo por trozo vy fijarlos sobre el fondo de la alfombra por un procedimiento
especial de tejido.

4) Las alfombras de superficie lisa (sin aterciopelar ni rizar). Se distinguen de los tejidos de los Capitulos
50 a 55, porque al ser pesadas y resistentes, estdn manifiestamente disefiadas para recubrir los pisos o
parqués.

Entre ellas figuran bellas alfombras para habitaciones, es el caso de las alfombras “Kidderminsters” y
de las llamadas belgas, que son tejidos dobles en los que el dibujo resulta del entrelazamiento, a
intervalos, de los hilos que forman los dos tejidos que las componen. Otras son tejidos toscos, fabricados
especialmente con hilos de pelo ordinario o con cordeleria de yute, coco o papel, con ligamento tafetan,
sarga o espiga. Las alfombras toscas, cuya urdimbre esta constituida por hilazas o cordeleria de yute,
por ejemplo, y la trama por cintas recortadas de retales de tejidos empalmados en sentido longitudinal,
pertenecen también a esta clase.

5) Los limpiabarros y esteras. Estan esencialmente formados por mechones rigidos, generalmente de
fibras de coco o de fibras de sisal, que se disponen montados sobre los hilos de urdimbre del tejido de
fondo. Se fabrican en las dimensiones reducidas adecuadas a su uso.

6) Las alfombras de bafio de tejidos de toalla o analogos.

Debe observarse que algunas alfombras se fabrican de manera analoga a la de la mayor parte de los
terciopelos, felpas o tejidos con bucles por urdimbre o de los tejidos de chenilla o felpilla de la partida 58.01,
pero, como estan disefiadas esencialmente para recubrir suelos, pueden facilmente distinguirse por su
solidez, por la naturaleza més ordinaria de los materiales utilizados en su fabricacion o la mayor rigidez del
tejido de fondo, que lleva generalmente una urdimbre suplementaria de fibras duras, llamada urdimbre de
relleno.

7) Las alfombras llamadas “Kelim” o “Kilim”, “Schumack” o “Soumak”, “Karamanie” y alfombras
similares hechas a mano. El Kelim (o Kilim), también llamado Karamanie se teje del mismo modo que
los tapices tejidos a mano que se describen en las Notas explicativas de la partida 58.05, apartado A. Su
textura es pues comparable a la de dicha tapiceria y tienen generalmente las mismas hendiduras en el
sentido de la urdimbre. Sin embargo, en cuanto a los motivos, el Kilim no lleva jamas flores ni ramajes,
sino solamente motivos geométricos rectilineos. Aunque el haz puede distinguirse del envés, la
diferencia entre las dos caras es tan pequefia que pueden utilizarse indiferentemente por los dos lados.

El Kilim esta constituido a veces por dos piezas largas cosidas y el dibujo se realiza de tal modo que no
se vea la costura. Por esto no hay bordeado procedente del tejido, mas que a lo largo de los lados
cortos, o incluso no existe. Evidentemente, esto no excluye la presencia de bordes afiadidos.

Generalmente la urdimbre del Kilim es de lana y la trama de lana o de algodén.

Se clasifican también en esta partida los articulos fabricados segun la técnica del Kilim (principalmente
en Europa central), que presentan, por otra parte, motivos decorativos del mismo tipo que los de los Kilim
ligeros orientales.

Tejido como el Kilim, el Soumak presenta con éste las diferencias siguientes:

- en cuanto una o dos lineas de trama que forman dibujo estan terminadas, se inserta una trama
suplementaria en toda la longitud de la pieza, lo que excluye la presencia de hendiduras en el
sentido de los hilos de urdimbre;

- en cuanto a los motivos, el fondo esta decorado generalmente con estrellas planas (de tres a
cinco), con motivos multicolores con apariencia de medallones, y el borde se compone
generalmente de una banda ancha principal y de dos a tres bandas secundarias. El envés presenta
un aspecto peludo debido a las briznas de varios centimetros de longitud que subsisten después de
romper los hilos de trama.

La trama del Soumak es de lana, mientras que la urdimbre puede ser de lana o de algodén, a veces de
pelo de cabra.

Entre las alfombras similares se pueden citar, principalmente, la Sileh que se elabora de forma muy
parecida a la del Soumak. Los adornos de la Sileh presentan esencialmente motivos en “S”, derecha o
invertida, y motivos derivados de figuras de animales, repartidos en toda la superficie. La urdimbre y la
trama de la Sileh son de lana (la urdimbre es a veces de algodon, pero raramente).

Los limpiabarros y esteras de materias trenzables se clasifican en el Capitulo 46.

57.03 ALFOMBRAS Y DEMAS REVESTIMIENTOS PARA EL SUELO, DE MATERIA TEXTIL, CON
MECHON INSERTADO, INCLUSO CONFECCIONADOS.

5703.10 — De lana o pelo fino.

5703.20 — De nailon o demas poliamidas.

5703.30 — De las demas materias textiles sintéticas o de materia textil artificial.
5703.90 — De las demas materias textiles.
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Esta partida comprende las alfombras y demas revestimientos para el suelo de mechones insertados, es
decir, los productos con bucles o con mechones obtenidos en las maquinas tuftings que, mediante un sistema
de agujas y ganchillos, insertan hilos sobre un fondo preexistente (generalmente un tejido o una tela sin tejer),
formando asi bucles o mechones de hilos, si los ganchillos de la maquina tienen un dispositivo de corte. A
continuacion, los hilos que forman el rizo normalmente se fijan mediante el recubrimiento de caucho o plastico.
Normalmente, antes de que este recubrimiento se seque, se recubre con un segundo fondo de materia textil
tejida (por ejemplo yute) o con caucho celular.

Se clasifican también en esta partida las alfombras y demas revestimientos para el suelo de mechones
insertados de materia textil fabricados con una “pistola” de insertar mechones o hechos a mano.

Los productos de esta partida se distinguen de las superficies textiles con mechones insertados de la
partida 58.02, por ejemplo, por la rigidez, el espesor y la resistencia, que los hacen adecuados para su
utilizacién como recubrimientos para el suelo.

57.04 ALFOMBRAS Y DEMAS REVESTIMIENTOS PARA EL SUELO, DE FIELTRO, EXCEPTO LOS DE
MECHON INSERTADO Y LOS FLOCADOS, INCLUSO CONFECCIONADOS.

5704.10 — De superficie inferior o igual a 0.3 m?.
5704.90 — Los demas.

Esta partida comprende las alfombras y demas recubrimientos para el suelo obtenidos con fieltro. La Nota
Explicativa de la partida 56.02 precisa lo que debe entenderse por fieltro en esta partida.

Entre los productos pertenecientes a esta partida, se pueden citar:
1) Las baldosas, generalmente de fieltro de lana o de pelo de animales.

2) Los recubrimientos para el suelo de fieltro punzonado, impregnados o recubiertos por el dorso
generalmente con una capa de caucho o de plastico destinada a aumentar la resistencia del conjunto o
para conferirle propiedades antideslizantes.

57.05 LAS DEMAS ALFOMBRAS Y REVESTIMIENTOS PARA EL SUELO, DE MATERIA TEXTIL,
INCLUSO CONFECCIONADOS.

Esta partida comprende las alfombras y recubrimientos de materias textiles para el suelo, que no estén
comprendidos de manera mas especifica en las precedentes partidas.

Entre los productos comprendidos aqui, se pueden citar:

1) Las alfombras constituidas por una napa de fibras textiles que forman una superficie aterciopelada fija a
un soporte, o bien directamente a una sustancia adhesiva que forma el soporte. El pegado puede
hacerse con cola, por fusién, por una combinacion de los dos procedimientos o por soldado con
ultrasonidos. El pelo puede estar adherido a un solo soporte o entre dos soportes, lo que permite, en
este Ultimo caso, obtener dos alfombras por separacion.

2) Las alfombras sin tejer constituidas por una napa de fibras textiles cardadas, plegada sobre cilindros
acanalados de modo que forme bucles que pueden fijarse con un recubrimiento espeso de caucho,
plastico, etc., que desempefia también el papel de soporte, 0 pegada con aglomerantes analogos sobre
un tejido que sirve de soporte al conjunto.

3) Las alfombras obtenidas por flocado es decir, implantando verticalmente fibras textiles sobre un soporte
textil recubierto con una capa de caucho, de plastico, etc.

4) Las alfombras de punto. Estas, generalmente, tienen el aspecto de la moqueta o, algunas veces, de
peleteria.

CAPITULO 58

TEJIDOS ESPECIALES; SUPERFICIES TEXTILES CON MECHON INSERTADO; ENCAJES; TAPICERIA,;
PASAMANERIA; BORDADOS

Notas.

1.- No se clasifican en este Capitulo los tejidos especificados en la Nota 1 del Capitulo 59, impregnados,
recubiertos, revestidos o estratificados ni los demas productos del Capitulo 59.

2.- Se clasifican también en la partida 58.01 el terciopelo y la felpa por trama sin cortar todavia que no
presenten ni pelo ni bucles en la superficie.

3.- En la partida 58.03, se entiende por tejido de gasa de vuelta el tejido en el que la urdimbre esté
compuesta en toda o parte de su superficie por hilos fijos (hilos derechos) y por hilos moéviles (hilos de
vuelta) que se cruzan con los fijos dando media vuelta, una vuelta completa o mas de una vuelta, para
formar un bucle que aprisiona la trama.

4.- No se clasifican en la partida 58.04 las redes de mallas anudadas, en pafio o en pieza, fabricadas con
cordeles, cuerdas o cordajes, de la partida 56.08.

5.- En la partida 58.06, se entiende por cintas:

a) - los tejidos (incluido el terciopelo) en tiras de anchura inferior o igual a 30 cm y con orillos
verdaderos;

- las tiras de anchura inferior o igual a 30 cm obtenidas por corte de tejido y provistas de falsos
orillos tejidos, pegados u obtenidos de otra forma;

b) los tejidos tubulares que, aplanados, tengan una anchura inferior o igual a 30 cm;
c) los tejidos al bies con bordes plegados de anchura inferior o igual a 30 cm una vez desplegados.
Las cintas con flecos obtenidos durante el tejido se clasifican en la partida 58.08.
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6.- EIl término bordados de la partida 58.10 se extiende a las aplicaciones por costura de lentejuelas,
cuentas o motivos decorativos de textil u otra materia, asi como a los trabajos realizados con hilos
bordadores de metal o fibra de vidrio. Se excluye de la partida 58.10 la tapiceria de aguja (partida 58.05).

7.- Ademas de los productos de la partida 58.09, se clasifican también en las partidas de este Capitulo los
productos hechos con hilos de metal, de los tipos utilizados en prendas de vestir, tapiceria o usos
similares.

CONSIDERACIONES GENERALES

Este Capitulo comprende productos textiles muy diversos cuya clasificacion a nivel de partida, con
excepcion de los de la partida 58.09, es independiente de la naturaleza de la materia textil que los forman.
Algunos de ellos so6lo estan comprendidos en este Capitulo cuando no estan confeccionados segun se indica
en el apartado Il de las Consideraciones generales de la Seccién XI, mientras que otros estan incluidos en el
Capitulo, confeccionados o sin confeccionar.

Debe observarse que, por aplicacion de las Notas del Capitulo 59, se excluyen del Capitulo 58
(generalmente Capitulo 39, 40 o0 59), los tejidos de gasa de vuelta de la partida 58.03, las cintas de la partida
58.06, las trenzas, los articulos de pasamaneria y los articulos ornamentales analogos, en pieza, de la partida
58.08, impregnados, revestidos, recubiertos o estratificados, mientras que los demas articulos de este
Capitulo tratados del mismo modo permanecen clasificados aqui, siempre que estos tratamientos no le
confieran el caracter de productos de los Capitulos 39 o 40.

58.01 TERCIOPELO Y FELPA, EXCEPTO LOS DE PUNTO, Y TEJIDOS DE CHENILLA, EXCEPTO LOS
PRODUCTOS DE LAS PARTIDAS 58.02 O 58.06 .

5801.10 — De lana o de pelo fino.

— De algodon:
5801.21 —— Terciopelo y felpa por trama, sin cortar.
5801.22 — — Terciopelo y felpa por trama, cortados, rayados (pana rayada, “corduroy”).
5801.23 —— Los demas terciopelos y felpas por trama.
5801.24 — — Terciopelo y felpa por urdimbre, sin cortar (rizados).

5801.25 — — Terciopelo y felpa por urdimbre, cortados.
5801.26 — — Tejidos de chenilla.
— De fibras sintéticas o artificiales:

5801.31 —— Terciopelo y felpa por trama sin cortar.

5801.32 — — Terciopelo y felpa por trama, cortados, rayados (pana rayada, “corduroy”).
5801.33 —— Los demaés terciopelos y felpas por trama.

5801.34 — — Terciopelo y felpa por urdimbre, sin cortar (rizados).

5801.35 —— Terciopelo y felpa por urdimbre, cortados.
5801.36 —— Tejidos de chenilla.
5801.90 — De las demas materias textiles.

A.- TERCIOPELO Y FELPA, EXCEPTO LOS PRODUCTOS DE LA PARTIDA 58.02
El terciopelo, la pana y la felpa son tejidos de trama y urdimbre constituidos por tres series de hilos
como minimo: hilos de urdimbre y pasadas de trama tensas que forman el tejido de fondo (urdimbre y trama
de fondo) e hilos de urdimbre o pasadas de trama que forman, en toda o en parte de la superficie
(generalmente en una sola de las caras, aunque a veces en las dos), bien pelos (o penachos), o bien bucles.
Entre esta clase de tejidos, en general, los terciopelos y panas son aquellos cuyos pelos o bucles son cortos y
rectos; las felpas tienen el pelo o los bucles més largos y a menudo ligeramente recostados.

El terciopelo y la felpa cortados se llaman por urdimbre cuando los pelos o bucles de la superficie los
producen hilos de urdimbre (llamados hilos de urdimbre de pelo). Estos tejidos se obtienen generalmente
levantando, durante la tejedura, la urdimbre de pelo por medio de varillas metélicas (hierros) dispuestas en el
sentido de la trama. De esta manera se forman bucles, que se cortan durante la tejedura o después; se
fabrican de este modo terciopelo y felpa llamados cortados o aterciopelados. Si los bucles se dejan intactos, el
terciopelo y la felpa obtenidos se llaman rizos, frisados o rizados. En el terciopelo y en la felpa por urdimbre,
los bucles y pelos se sujetan mediante pasadas de trama de fondo.

El terciopelo y la felpa por urdimbre pueden fabricarse igualmente tejiendo uno sobre otro dos tejidos que
posean una urdimbre suplementaria comin que vaya de uno a otro; esta urdimbre se corta después,
permitiendo asi obtener simultaneamente dos terciopelos o dos felpas (terciopelos llamados de doble pieza).

El terciopelo o pana y la felpa se llaman por trama cuando el pelo estd formado por hilos de trama
(llamados hilos de trama de pelo). Se fabrican generalmente haciendo pasar de modo alternativo los hilos de
trama de pelo por debajo de algunos hilos de urdimbre, después por encima de otros contiguos, sobre los
cuales la trama de pelo forma bastas. Estas bastas de trama se cortan después para producir el pelo. Un
resultado semejante se obtiene disponiendo unas varillas (hierros) paralelamente a los hilos de urdimbre y



- 667 -

cortando la trama de pelo durante el tejido. En la pana y en la felpa por trama, el pelo esta, pues, sujeto por
hilos de la urdimbre de fondo.

La pana y la felpa por trama que no han sido cortadas todavia y que no presentan ni pelo ni bucles en la
superficie, sino todo lo mas, a veces, una especie de cordoncillos paralelos en la direccion de la urdimbre,
permanecen clasificadas en esta partida (véase la Nota 2 del Capitulo).

B.- TEJIDOS DE CHENILLA

El terciopelo y demas tejidos de chenilla se asemejan a las alfombras de chenilla de la partida 57.02;
como estas Ultimas, la superficie aterciopelada (generalmente en las dos caras) se obtiene mediante hilos de
chenilla y se fabrican generalmente con una trama suplementaria formada por hilos de chenilla, o bien
introduciendo en la urdimbre, durante la fabricacion del tejido de fondo, trozos de hilos de chenilla de
diferentes colores y longitudes.

La materia textil que se utiliza en la fabricacion de terciopelo, pana, felpa, tejidos rizados y de chenilla es
muy diversa: seda, lana, pelo fino, algodon y fibras sintéticas o artificiales son las materias mas empleadas
para formar el pelo del tejido.

El terciopelo, la pana, felpa y los tejidos de chenilla pueden ser lisos, de cordoncillo o labrados o incluso
después de su obtencion, pueden gofrarse o darles un aspecto de moaré. Los labrados combinan a la vez, por
ejemplo, espacios con rizo y espacios cortados (son los terciopelos recortados), o bien, espacios con pelo
largo y espacios con pelo cortado al raso, lo que origina dibujos muy variados. Algunos terciopelos y felpas
imitan a la peleteria: son los llamados de astracan, caracul, foca o imitacién de leopardo. Por el contrario, las
imitaciones de peleteria de materia textil obtenidas por procedimientos distintos al tejido (por ejemplo, las
obtenidas por pegado, cosido, etc.) se clasifican en la partida 43.04.

Debe observarse que, entre los tejidos comprendidos en esta partida, existen muchos cuya fabricacion es
analoga a la de las moquetas o alfombras similares, o a la de las alfombras de chenilla de la partida 57.02.
Pueden, sin embargo, distinguirse de ellas facilmente, dado que, como estan disefiados para utilizarse como
telas de vestir o tapizar y decorar, y no para recubrir los suelos, los tejidos incluidos en esta partida se fabrican
con materiales mas finos y tienen un tejido de fondo mucho mas flexible.

También se excluyen de esta partida:

a) Los tejidos que imitan los terciopelos y las felpas, en particular los tejidos llamados falsos terciopelos, rizados o
ratinados, cuyo aspecto resulta de la utilizacién de hilados previamente rizados (hilados de fantasia) o de un
tratamiento especial de la superficie del tejido (por ejemplo, perchado) (Capitulos 50 a 55, generalmente).

b)  Los tejidos con bucles para toalla y las superficies textiles con pelo insertado de la partida 58.02.
c) El terciopelo, la pana, felpa, etc., que respondan al concepto de cintas (partida 58.06).

d) Las telas de punto y las telas de costura por cadeneta que imiten terciopelo, pana o felpa (partida 60.01 o 56.02,
segun los casos).

e)  Elterciopelo, la pana, felpa, etc., confeccionados conforme se expone en la parte Il de las Consideraciones Generales
de la Seccion XI.

0
00

Nota explicativa de subpartida.
Subpartidas 5801.22 y 5801.32
En las subpartidas 5801.22 y 5801.32, la distincién entre terciopelo por trama cortado, rayado (pana

rayada) y los demas terciopelos o panas, puede hacerse con la ayuda de las ilustraciones que siguen (corte
en el sentido de la urdimbre):
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Terciopelo o pana y felpa rayados: Trama

Cortados

Cortados

58.02 TEJIDOS CON BUCLES DEL TIPO TOALLA, EXCEPTO LOS PRODUCTOS DE LA PARTIDA 58.06;
SUPERFICIES TEXTILES CON MECHON INSERTADO, EXCEPTO LOS PRODUCTOS DE LA
PARTIDA 57.03.

— Tejidos con bucles del tipo toalla, de algoddn:
5802.11 — — Crudos.
5802.19 — - Los demas.
5802.20 — Tejidos con bucles del tipo toalla, de las demas materias textiles.
5802.30 — Superficies textiles con mechdn insertado.
A.- TEJIDOS CON BUCLES DEL TIPO TOALLA

Los tejidos con bucles incluidos en esta partida son los empleados comiunmente, por ejemplo, en la
confeccién de toallas, albornoces o guantes de tocador. Presentan una trama tensa de fondo y dos series de
hilos de urdimbre, la primera tensa y la segunda floja, formando esta ultima bucles en la superficie del tejido.
Las dos series de hilos de urdimbre pueden intervenir en el tejido en proporciones distintas pero, en la mayor
parte de los casos, existe el mismo ndmero de hilos de urdimbre en el fondo que formando los bucles.

Los bucles se forman generalmente por ambas caras del tejido, pero algunas veces por una sola; a veces
pueden estar cortados. Frecuentemente tienen aspecto ensortijado y pueden recubrir las caras uniformemente
o formar rayas, cuadros, rombos u otros motivos o dibujos mas variados. Sin embargo, esta partida no
comprende los tejidos provistos de bucles sobre una cara solamente en la que todos los bucles hayan sido
cortados (partida 58.01).

Se excluyen ademas de esta partida:

a) Los tejidos de punto con bucles (partida 60.01).

b) Las piezas de tejido que lleven, a intervalos regulares, hilos sin entrelazar y que estén disefiadas para proporcionar,

mediante un simple corte de estos hilos, articulos con flecos (partida 63.02).
B.- SUPERFICIES TEXTILES CON MECHON INSERTADO
Las superficies textiles con mechon insertado de esta partida se obtienen por insercion de hilados textiles

en un soporte textil preexistente (tejido, tela de punto, fieltro, tela sin tejer, etc.) mediante un sistema de agujas
y de ganchos, formandose asi bucles, y si los ganchos poseen un dispositivo de corte, mechones de hilados.
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Los productos de esta partida se diferencian de los de la partida 57.03, por ejemplo, por su falta de rigidez,
por su espesor y por su resistencia, o que los hace impropios para su utilizacion como recubrimiento de
suelos.

Por otra parte, estos productos pueden distinguirse de los tejidos de punto del tipo toalla por las filas
caracteristicas del punto en el sentido de la longitud, que en el envés tienen la apariencia de puntos continuos,
mientras que los productos de la partida 60.01 presentan en el envés hileras de puntos de cadeneta.

58.03 TEJIDOS DE GASA DE VUELTA, EXCEPTO LOS PRODUCTOS DE LA PARTIDA 58.06.
Los tejidos de gasa de vuelta se definen en la Nota 3 de este Capitulo.

En las gasas simples, los hilos de vuelta evolucionan alternativamente a derecha e izquierda de cada hilo
fijo, pasando cada vez sobre la pasada de trama y bajo el hilo fijo; los hilos fijos se encuentran siempre bajo
las pasadas de trama; los hilos fijos y las pasadas que no estan entrecruzados se encuentran asi ligados
solamente por medio de los hilos de vuelta.

Se obtienen variedades mas complejas de tejidos de gasa de vuelta mediante el cruzamiento de hilos de
vuelta entre si (gasa de ganchillo, y en particular, la gasa Marly), insertando dos o mas tramas en un solo
bucle (o, dicho de otra forma, en el mismo paso), utilizando varios hilos fijos para un solo hilo de vuelta o
varios hilos de vuelta que evolucionan diferentemente por cada hilo fijo, etc.

También estan comprendidos en esta partida:

1) Las gasas festoneadas, fabricadas por medio de un hilo suplementario llamado hilo de festoneado, que
origina, durante el tejido, efectos de dibujo en el tejido de fondo de gasa de vuelta.

2) Los tejidos con partes de gasa de vuelta y partes tejidas con otros ligamentos (gasa labrada), cualquiera
que sea la proporcion, en cuanto a superficie, de cada una de las partes; estos tejidos presentan
generalmente efectos de rayas o bandas en el sentido de la urdimbre, cuadros o dibujos muy variados.

Los tejidos de gasa de vuelta son generalmente tejidos poco tupidos y por tanto ligeros; se utilizan
especialmente para confeccionar visillos o cortinas; algunos de ellos se emplean para obtener hilos de chenilla
después de cortarlos en tiras estrechas en el sentido de la urdimbre.

Su aspecto es muy diverso y los motivos obtenidos en el tejido, muy variados. Por ello conviene no
confundir los tejidos de gasa de vuelta, particularmente, con los tejidos brochados o los demas tejidos de los
Capitulos 50 a 55, los bordados, encajes, puntillas, tules o incluso los tejidos de malla anudada de este
Capitulo.

Por ultimo, debe tenerse en cuenta que se da cominmente el nombre de gasas a tejidos lisos y poco tupidos de
ligamento tafetan, utilizados principalmente en la confeccion de apoésitos (tipo gasas para apoésitos); estos tejidos son de la
partida 30.05 (si son medicinales o estan acondicionados para la venta al por menor con fines médicos, quirdrgicos,
odontolégicos o veterinarios) o de los Capitulos 50 a 55.

Ademas, la presente partida no comprende las gasas para cerner de la partida 59.11.

58.04 TUL, TUL-BOBINOT Y TEJIDOS DE MALLAS ANUDADAS; ENCAJES EN PIEZA, EN TIRAS O EN
APLICACIONES, EXCEPTO LOS PRODUCTOS DE LAS PARTIDAS 60.02 A 60.06.

5804.10 — Tul, tul-bobinot y tejidos de mallas anudadas.
— Encajes fabricados a maquina:
5804.21 — — De fibras sintéticas o artificiales.
5804.29 — - De las deméas materias textiles.
5804.30 — Encajes hechos a mano.
1.- TUL, TUL-BOBINOT Y TEJIDOS DE MALLAS ANUDADAS
Estos productos se utilizan como tejidos de fondo para bordados o para confeccionar cortinas, colchas u

otros articulos de tapiceria o decoracién, velos, prendas de vestir femeninas, etc. Se fabrican principalmente
con hilos de seda, fibras sintéticas o artificiales, algodén o lino.

A) El tul esta constituido por hilos de urdimbre alrededor de los cuales se arrollan hilos de trama, dirigidos
oblicuamente de un orillo a otro del tejido, la mitad en un sentido y la otra mitad en otro, cruzandose
para formar con los hilos de urdimbre mallas abiertas (fig. 1); estas mallas pueden, segun los casos,
afectar diversas formas, en especial, la forma hexagonal redondeada (en los tules ordinarios),
cuadrada o de rombo (en los tules llamados Neuville). Otra variedad de tul de forma hexagonal
(lamado de Malinas) esta formada por hilos de urdimbre y por un sistema de hilos de bobinas que
trabajan longitudinalmente entre dos hilos de urdimbre solamente (fig. 2).
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Fig. 1 Fig. 2
TUL. TUL LLAMADO «DE MALINAS».
A - Hilos de urdimbre.
B ¥ C - Hilos de rama oblicuos

El tul bobinot (Llamado también guipure a maquina) es un tul especial constituido por tres series de
hilos rectos o hilos de urdimbre, tendidos paralelamente, como en los tules comunes, a cierta distancia
unos de otros; los hilos de dibujo o hilos de brocado; los hilos de vuelta o hilos de enlace, cuyo papel es
mantener el tejido uniendo los hilos rectos de urdimbre y los de dibujo. Los hilos de dibujo se denominan
asi porque son ellos los que producen el efecto del labrado durante el tejido. En efecto, tan pronto corren
a lo largo de los hilos rectos como se separan de ellos provisionalmente para engancharse al hilo de
vuelta del hilo recto contiguo o de otro hilo recto formando, en los intervalos de los hilos de urdimbre,
mallas triangulares y, si sus pasadas son numerosas, las partes llenas del dibujo. Ademas de las mallas
triangulares, los tules bobinot presentan, por ejemplo, calados (intermallas) de forma trapezoidal (fig. 3).

i
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Fig. 3
TUL BOBINOT.
A - Hilos de urdimbre.
B - Hiles de dibyjo.
C - Hilos de vuelta.

El tul red estd constituido por tres series de hilos: los hilos rectos o hilos de urdimbre tendidos
paralelamente y a cierta distancia unos de otros; hilos de malla que van alternativamente a lo largo de los
diferentes hilos rectos para formar, a su paso de unos a otros, mallas cuadradas; e hilos de vuelta o
ligadura, cuyo papel es mantener el tejido uniendo a intervalos los hilos de urdimbre rectos y los hilos de
malla (fig. 4).



-671 -

o

I
e I

Fig. 4
TUL-RED LISO.
A - Hilo de wdimbre,
B - Hile de maila.
C - Hile de vuelta.

D) Los tejidos de mallas anudadas son tejidos de mallas abiertas regulares, en forma de cuadrado o
rombo, anudadas en sus cuatro angulos, de manera que no se puedan separar los hilos tirando de ellos.
Estos tejidos se fabrican a mano o en telares mecanicos.

Se excluyen de esta partida:

a) Los tejidos poco tupidos de los Capitulos 50 a 55 y los tejidos de gasa de vuelta de la partida 58.03.

b) Las redes de la partida 56.08.
c) Lagasaytelas paracerner de la partida 59.11.
d) Los tejidos de punto del Capitulo 60.
e) Eltuly los tejidos de mallas anudadas confeccionados segin se expone en el apartado Il de las Consideraciones
Generales de la Seccion XI.
Il. — ENCAJES

Los encajes son tejidos con calados de caracter ornamental en los que se pueden distinguir los dos
elementos siguientes formados por entrelazamientos de hilos textiles: una parte ornamental que consiste en
dibujos mas o menos complejos, y una red de mallas cuyas formas y dimensiones son, casi siempre,
regulares. Sin embargo, en ciertos encajes (especialmente en los guipures a mano, llamados también
blondas), no existe en realidad el elemento reticular: los dibujos, separados unos de otros por grandes
calados, se mantienen unidos por bridas que contribuyen a su vez al caracter decorativo del conjunto. La
formacion de la red y de la parte ornamental se realiza casi siempre con los mismos hilos. En ciertos casos,
sin embargo, los encajes se ejecutan pieza a pieza y se unen después.

Una de las caracteristicas comunes y esenciales de los encajes de que aqui se trata es la de que no se
fabrican a partir de un tejido de fondo preexistente. Conviene, pues, no confundirlos con articulos de
apariencia similar y designados a veces con el nombre de “encajes”, pero que se obtienen por rellenado o
adorno de las mallas de un tejido de fondo ya fabricado o por aplicaciones mediante trabajos de costura sobre
un tejido de fondo que puede eliminarse a continuacion, total o parcialmente. Tales articulos (que
comprenden, en especial, todos los trabajos bordados en tul, red e incluso en encajes y todos los demés
bordados sobre un tejido de fondo calado preexistente, asi como las incrustaciones y demas aplicaciones por
costura de encajes sobre tejidos de fondo con calados preexistentes) constituyen bordados de la partida
58.10.

Los encajes deben también diferenciarse de los géneros de punto calados hechos a mano o a maquina, que pueden
frecuentemente imitar su aspecto. Estos productos no se incluyen en esta partida y tienen el caracter de tejidos de punto
del Capitulo 60. Normalmente se reconocen, sobre todo si se examinan las partes llenas, por las mallas de punto de que
estan formados.

Por ultimo los encajes, contrariamente a los tules, tules-bobinots, gasas y tejidos de gasa de vuelta, no
tienen urdimbre ni trama diferenciadas; pueden obtenerse incluso con un solo hilo y, cuando estan ejecutados
con mas de un hilo, los hilos constitutivos del encaje cumplen funciones que se confunden.

Los encajes pueden hacerse a mano 0 a maquina.

Los encajes a mano comprenden, principalmente:

A) Los encajes de aguja, que se realizan con una aguja sobre una hoja de papel o de pergamino que tenga
un dibujo. El encaje sigue los contornos del dibujo sin que los hilos que lo constituyen atraviesen nunca
el papel o pergamino. Los hilos con que se fabrica el encaje, es decir, los que forman la primera
estructura, se fijan, sin embargo, provisionalmente en ciertos sitios del papel o del pergamino por puntos
transversales, para facilitar la ejecucion del trabajo.

Entre los encajes de aguja, se pueden citar los encajes de punto de Alencon, de Argentan, de Venecia,
etc.
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B) Los encajes de bolillos. Se obtienen con varios hilos arrollados en bolillos; estos hilos se entrelazan
sobre almohadillas o bastidores que llevan el dibujo que se quiere reproducir; mediante alfileres que se
fijan en ciertos lugares de la almohadilla, se facilita la realizacion del encaje.

Entre los encajes de bolillos, se pueden citar los encajes de Valenciennes, Chantilly, Malinas, Brujas,
Puy, Duchesse, etc.

C) Los encajes de ganchillo, cuyo punto mas comuln es el encaje de punto de Irlanda. A diferencia de los
anteriores, los encajes de ganchillo no se colocan sobre dibujo o soporte para su ejecucién; se hacen en
los dedos de la operaria por medio de un ganchillo.

D) Diversas variedades de encajes, que se parecen mas o0 menos a las anteriores, y entre las que se
pueden citar:

1) Los encajes de Tenerife, fabricados de modo anéalogo a los de aguja.

2) Los encajes de cordoncillo, encajes de aguja en los que se producen ciertos efectos por el
empleo de cordoncillos o de picos obtenidos con bolillos 0 mecanicamente.

3) Los encajes llamados frivolité, que se obtienen de modo semejante a los de ganchillo,
distinguiéndose de ellos porque sus dibujos presentan lineas redondeadas y por estar compuestos
esencialmente de nudos obtenidos por medio de lanzaderas.

4) Los encajes macramé, encajes gruesos ejecutados con hilos entrelazados y anudados, dispuestos
en sentido perpendicular a un hilo llamado portanudos.

Las imitaciones de encajes a mano obtenidas en telares mecanicos recuerdan por su aspecto general
a los hechos a mano pero, excepto en el caso de los encajes de bolillos, la forma de entrelazamiento de los
hilos es sensiblemente diferente; por otra parte, los encajes a maquina presentan una mayor regularidad en
los dibujos.

Los encajes a mano o0 a maquina se incluyen en esta partida cuando se presentan:
1°) En piezas o en tiras de longitud indeterminada.
2°) En forma de aplicaciones, es decir, en piezas individuales de diversas formas destinados a

incorporarlos o aplicarlos en articulos, tales como ropa interior, blusas y otras prendas de vestir,

pafiuelos, manteles, tapetes y otros articulos de tapiceria.

Los encajes en piezas, tiras o aplicaciones pueden fabricarse directamente en una sola pieza u obtenerse
recortando de una pieza mas ancha o uniendo varios elementos.

Se excluyen de esta partida los articulos de encaje que se clasifican generalmente en los Capitulos 62 o 63, segun su
naturaleza, por ejemplo, las mantillas (partida 62.14), las pecheras y cuellos para vestidos femeninos (partida 62.17) y los
manteles y mantelillos (partida 63.04).

0
00
Nota explicativa de subpartida.
Subpartidas 5804.21, 5804.29 y 5804.30

Las imitaciones de encajes a mano obtenidas a maquina recuerdan por su aspecto general a los encajes a
mano. Sin embargo, la distincion entre los dos tipos de productos puede hacerse basandose en las
indicaciones siguientes:

Los encajes hechos a maquina suelen obtenerse en piezas de cierta longitud que se cortan en tiras
durante las operaciones de acabado. En este caso, es raro que los bordes de puntilla de las tiras procedentes
del corte no hayan conservado las mallas del tejido reticular que unian una tira con la contigua en el telar.
Estas mallas o partes de mallas en exceso se encuentran, en cierto modo, en “el exterior” del encaje. Suelen
encontrarse donde la linea del borde forma un angulo entrante, es decir, donde seria dificil cortarlos sin
destruir al mismo tiempo el propio borde. La presencia de estas mallas o partes de mallas constituye un indice
seguro de que se trata de encajes a maquina.

Se puede formar una opiniéon observando en los motivos decorativos del encaje el curso de los hilos de
relieve (o de contorno) y los hilos de relleno. En el encaje a mano, estos hilos pueden ir en cualquier direccién
y, en especial, retroceder en la misma direccion. En los encajes a maquina, la marcha hacia atras es
imposible: los hilos pueden sesgar hacia la derecha o hacia la izquierda, pero respetando el sentido de avance
del trabajo.

La manera de rellenar las partes opacas del dibujo constituye el tercer elemento que hay que tener en
cuenta cuando se quiere distinguir entre el trabajo a mano y el trabajo a maquina. En los encajes a mano, se
utilizan exclusivamente:

- el punto de nudo, es decir, el punto de festén y el punto de ojal, si se trata de encajes de aguja;
- el punto tafetan o el punto de redecilla, si se trata de encajes de bolillos.

El punto tafetan reproduce exactamente el ligamento tafetdn. En el punto de redecilla, los hilos que
desempefian el papel de urdimbre se dividen en dos series superpuestas y forman entre si un angulo préximo
a 90 grados; el hilo de trama recorre esta napa pasando alternativamente sobre un hilo de la primera serie
(serie de arriba) y bajo el hilo de la segunda serie que le sigue inmediatamente.

En los encajes a maquina, las formas de rellenar mas frecuentemente utilizadas son las siguientes:

- el punto de tafetan pero con la particularidad de que los hilos que constituyen la trama no van
necesariamente de un borde a otro del dibujo. En ciertos casos, sélo recorren una parte del trayecto,
mientras que la otra parte la recorre un hilo que viene al encuentro del primero;

- la forma de hacer el ligamento es comparable a la que permite obtener las partes llenas del tul-bobinot
(hilos rectos, hilos de dibujo e hilos de vuelta o enlace);
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- la insercion de un hilo que forma con los de urdimbre un ligamento tafetan a través de la red de tul. En
los dos primeros procedimientos, la red de tul se abandona donde comienza el dibujo, lo que no ocurre
en este caso.

Finalmente, también es posible distinguir los encajes a mano de los encajes a maquina con la ayuda de los
elementos siguientes. Por otra parte, hay casos en que estos elementos son los Unicos que pueden dar la
indicacion que se busca, principalmente cuando se trata de distinguir entre los encajes realizados a mano con
bolillos y los que se obtienen con bolillos mecanicos:

a) Los pequefios defectos o imperfecciones que presentan los encajes a mano estan espaciados
irregularmente y rara vez son iguales, mientras que se repiten con regularidad mecanica en los demas
encajes debido, precisamente, al funcionamiento regular de los medios mecanicos empleados en su
fabricacion;

b) los picos que suelen adornar los bordes de los encajes a mano estan siempre formados por los propios
hilos de la red, mientras que suelen afiadirse en los encajes a maquina. Son mucho menos sélidos y
pueden sacarse sin destruir el propio encaje, lo que resulta imposible en los encajes a mano;

c) laforma de expedirlos y envasarlos permite también distinguir el verdadero encaje del encaje a maquina.
Los encajes a mano no se expiden generalmente en cortes de longitud superior a 20 metros. Ademas,
los envios comprenden generalmente tantos dibujos como piezas. Los cortes de encajes a maquina son
de mayor longitud y pueden llegar hasta 500 metros; los envios comprenden siempre un nimero
bastante grande de cortes con el mismo dibujo.

Queda el caso de los encajes “mixtos”, conocidos también con el nombre de encajes de cordoncillo,
encajes renacimiento, encajes de Luxeuil o encajes princesa. Se parte de un cordoncillo hecho a maquina que
se dispone plano sobre un calco que sigue las lineas del dibujo. En los angulos, el cordoncillo se repliega
respetando cuidadosamente el trazo impuesto; las partes que se traslapan se cosen juntas; los extremos de
los cordoncillos cortados se cosen cuidadosamente en su sitio. A continuacion se hacen con aguja las bridas y
puntos de relleno.

Ademas de por el hecho de que el cordoncillo ha sido replegado, cortado y cosido como acaba de decirse,
se reconoceran, a veces, estos encajes por los frunces que presenta el cordoncillo en los bordes concavos del
dibujo.

Estos encajes deben considerarse como encajes a mano.

58.05 TAPICERIA TEJIDA A MANO (GOBELINOS, FLANDES, AUBUSSON, BEAUVAIS Y SIMILARES) Y
TAPICERIA DE AGUJA (POR EJEMPLO: DE “PETIT POINT”, DE PUNTO DE CRUZ), INCLUSO
CONFECCIONADAS.

Esta partida comprende la tapiceria de cualquier fibra textil, ya se trate de tapiceria tejida a mano o de
tapiceria hecha con aguja sobre un tejido de fondo (generalmente 